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Bu belgenin olabildigince dogru ve yardim saglayacak nitelikte saglanmasi i¢in gereken tim makul
galismalar yapilmig olmasina karsin, bu belgede yer alan bilgilerin dogruluguna ve tamhigina yoénelik
olarak agik veya zimni higbir garanti vermemekteyiz.
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Notlar, dikkat ve uyarilar

NOT:
Bir not, ana metni destekleyecek ek bilgiler saglar.

DIKKAT!

Bir dikkat metni, dikkate ainmamasi durumunda ekipman arizasina veya
ekipmanin zarar gormesine yol acabilecek ek bilgiler saglar.

UYARI!

Bir uyari, dikkate alinmamasi durumunda kisisel yaralanma tehlikesiyle
sonuglanabilecek ek bilgiler saglar.

Uriiniintizii korumak ve iglevlerinden tam olarak yararlanmak igin, bu model yalnizca orijinal serit
kartuslariyla galisacak sekilde tasarlanmistir. Diger serit kartuslari “uyumlu” olarak tanimlansalar
da galismayabilirler ve galigsa bile Grtiininizin performansi ve baski kalitesi disebilir.

Belirtimler haber vermeksizin degigtirilebilir. TUm ticari markalar onaylanmistir.

Notlar, dikkat ve uyarilar > 6



Girig
Bu yaziciyi satin aldiginiz igin tebrik ederiz!

Bu yazici, masausti/ofis yazdirma ortaminda oldukga givenilir, mektup kalitesinde yazdirma ve ylksek
¢ozunurlikla grafik saglamak icin tasarlanmistir. Bu yazici; en ileri teknoloji Griint, 24 igneli, seri nokta
vuruslu yazdirma teknolojisini gelismis malzemeler ve Ustln bir yapiyla biraraya getirerek masausti
boyutlu bir birimde ylksek performans ve ¢ok ydénlulik saglar. Ergonomi ve uygulama ihtiyaglarina
verilen 6zel dnem, gesitli dizeylerde teknik kapasiteye sahip kullanicilar igin kullanici dostu bir
calisma saglar.

Bu kilavuz hakkinda

NOT:
Bu el kitabinda kullanilan resimler, yazicinizda bulunmayan istege bagl ézellikler
icerebilir.

Bu el kitabi (en giincel hali igin www.oki.com/printing/ web sitesine bakén) yazécénézén kullaném
kilavuzudur ve asagida listelenen genel kullanici desteginin bir bolimuna olugturur.

> Kurulum Givenligi kitap¢igi: Yazicinin giivenli kullanimi hakkinda bilgi verir.
Bu yazili belge yaziciyla birlikte verilir ve yazici kurulmadan énce bu belgenin okunmasi gerekir.

> Kurma kilavuzu: Yazicinizi ambalajindan nasil gikaracaginizi, nasil baglayacaginizi ve nasil
acacaginizi aciklamak icindir.

Bu, yazicinizin ambalajinda bulunan bir kagit belgedir.

> Bu Kullanim Kilavuzu: yazicinizi tanimaniza ve 6zelliklerinden en iyi sekilde yararlanmaniza
yardimci olmak i¢in. Ayrica yazicinizin en Ust dizeyde performans gostermesi i¢in sorun
giderme ve bakim ydntemleri de belirtiimistir. Bunun disinda, yazdirma gereksinimleriniz
degistikce istege bagl ek aksesuarlar ekleme ile ilgili bilgiler verilmigtir.

Bu belge, el kitabi CD’sinde bulunan elektronik bir belgedir.

> Teknik Bagvuru Kilavuzu: Programcilar ve daha teknik amacl kullanim icin ayrintih teknik
bilgi sadlar.

Bu, www.oki.com/printing/ web sitesinden erisilebilen elektronik bir belgedir.

> Ag Yapilandirma Kilavuzu: Ag yoneticilerine, istege bagli aksesuar olan ag arabiriminin
yapilandiriimasiyla ilgili ayrintili teknik bilgi saglar.

Bu, istege bagl aksesuar ag arabirim kartiyla birlikte verilen, CD’de bulunan elektronik bir
belgedir.

> Yikleme Kilavuzlari: sarf malzemesi ve istege bagli aksesuarlarin nasil takilacagini agiklamak
icin bu Urlnlerle birlikte verilir.

Bunlar, sarf malzemeleri ve istege bagh aksesuarlarla birlikte ayni ambalajda bulunan kagit
belgelerdir.

> Cevrimigi Yardim: Yazici siriictist ve yardimci program yazilimindan erigilebilen gevrimigi
bilgilerdir.
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Gevrimici kullanim

Bu kilavuz, Adobe Acrobat Reader kullanilarak ekranda okunacak sekilde tasarlanmistir.
Acrobat’'in sagladigi gezinme ve gorintileme araglarini kullanin.

Belirli bilgilere iki yoldan ulasabilirsiniz:

>

Ekraninizin sol alt tarafindaki yer isaretleri listesinde, gérmek istedigin!z konunun Gzerini
tiklatarak o konuya gecis yapabilirsiniz. (Yer isaretleri bulunmuyorsa, “Igindekiler”, sayfa 4’u
kullanin.)

Yer igaretleri listesinde Index’e (Dizin) gegis yapmak icin Index’i tiklatin. (Yer isaretleri
bulunmuyorsa, “Igindekiler”, sayfa 4°G kullanin.) Alfabetik olarak siralanan dizinde ilgilendiginiz
terimi bulun ve o terimi iceren sayaya gegis yapmak igin ilgili sayfa numarasini tiklatin.

Sayfalarn yazdirma

El kitabinin tiimi, bazi sayfalari veya bélimleri yazdirilabilir. izlenen yol asagida belirtilmistir:

1.

Arag gubugundan sirasiyla File (Dosya) ve Print (Yazdir) segeneklerini segin
(veya Ctrl + P tuslarina basin).

Yazdirmak istediginiz sayfalari segin:
(@)  Elkitabinin timu i¢in All pages (Tum sayfalar) (1) segenegi.
(b) O anda agik olan sayfa igin Current page (Gegcerli sayfa) (2) segenegi.

Print HE

—Printer-

wme: TR - |

Stas:  Resdy
Type

Properties

I” Reverse pages

I” Print as image

et LPTI I Pintto fis
— Print Riang Copiss and Adjusments
1 — <& 4125 pages ¢ Selected pages/graphic Nurnber af gopies i
2 — Y fenrerere
3—— <€ Pages fom[1 [ I Shrink oversized pages o paper size

PFrint: |Even and Odd Pages -

¥ Expand small pages to paper size

= ' Autozrotate and center pages
W Comments

- PostSeript Optio Ereview Py —
Printiethoct | Language Level 3 = T e
V¥ Optimize for Speed 1158 ;
I Dovnlosd Asian Fonts I Save Printer Memory -
Color Managed:  On printer -
Units: Inches  Zoom: 141.4%
Printing Tips Concel

(c)  Sayfa numaralarini girerek belirttiginiz sayfa aralidi icin Pages from and to (Sayfalar) (3)
segenegi.

[ rosx ] [wfie] 55 orase o]

OK (Tamam) digmesini tiklatin.
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Baslarken

Yazicinizla birlikte gelen Kurulum Giivenligi kitapgigini simdiye kadar
okumadiysaniz, 6ncelikle kitapgigi gozden gegirmeniz onerilir.

Ambalaj malzemelerini saklama

Kurma Kilavuzu’ndaki yonergelere gbre yazicinizi kurduktan sonra, yazicinizi bagka bir yere tagsimaniz
gerekebilecegini g6z dnunde bulundurarak yazicinin ambalajlama malzemelerini ve kutusunu saklayin.

Bilesen pargalarini tanimlama

Yazicinizin ana parcalari agagida tanimlanmis ve kisaca agiklanmigtir.

On gériiniim
1. Yazici Kafasi: Karakterleri kagida yazdirir.
2. Ust Kapak: Erisim icin, 6rnegin serit kartusu degistirilirken,
acilir ve kapanir. Guriltiyl azaltmak igin kapal tutun.
3. Kontrol Paneli: Yaziciyi kullanabilmenizi saglayan digme ve gdstergeleri (ileriki bolimlerde
ayrintili olarak agiklanmistir) igerir.
SEL ALARM MENU QUIET POWER
SEL SHIFT LF FF/LoAD TEAR PARK
. i E L MicroFeep Down—MicroFeep Up——QUIET TOF
4. Glg Dugmesi: Yaziclyt ACMAK/KAPATMAK igin kullanilir.
5. Kagit Silindiri Kolu: Kagidi hareket ettirmek veya gikarmak igin gevrilir.
6. Kagit Kaseti: Yazicinin kullanacagi kagit tutulur. (bir seferde bir sayfa).
7. Kagit Kilavuzu: Gerektiginde sayfanin sol kenarini yerlestirmek igin ayarlanabilir.
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10.

Kagit Taru Kolu: Kullanilan kagit tiriine gore ayarlanir (tek sayfa veya surekli formlar).

Kagit Kalinhgi Kolu: Kagit kalinligina gére ayarlanir. Ayrica, serit degistirme islemini
kolaylastiracak bir ayar da vardir.

Serit Kartus: Yazici seridini tutar.

Arka goriinim

o 0N

istege bagl konektoér konumu: istege bagli aksesuar seri arabirim kartini veya 100BASE-TX/
10BASE-T ag karti baglanir.

USB konektori: USB arabirim kablosu baglanir.
Paralel konektor: Paralel arabirim konektoru baglanir.
Pin Cekici: Surekli formlari yiklemek ve beslemek igindir.

Gug¢ konektorl: yazici gug kablosu baglanir.

Yazicinizin yerlestirme

>

>

Yazicinizi yerlestirmek icin saglam ve diz bir yuzey segin.

Kagit Silindiri Kolu ve gesgitli kagit besleme yollarina kolay erisim igin, yazicinizin ¢evresinde yeterli
boslugun bulunmasini saglayin (6rnegdin, duvarlarla yazici arasinda en az 60 cm bulunsun).

m

75 cm

7Z

Yakinlarda, topraklanmis bir gli¢ prizi bulunduguna emin olun.
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Yazicinin giiciinii agma

Bu ekipman UPS (Kesintisiz Gli¢ Kaynagi) ve/veya ¢eviriciye baglandiginda,
ekipmanin galismasi garanti edilmez. Bunun yapilmasi, bu ekipmana zarar verebilir.
UPS velveya ¢evirici kullanmayin.

1. Yazicinizin Gug¢ Digmesinin KAPALI konumunda oldugundan emin olun.

Gig kablosunu 220/240 V AC prize baglayin ve prizin glicinid agin.

Yazicinin Gli¢ Digmesini AGIK konumuna getirin.

5. Kontrol panelindeki GUC gésterge 1siginin yanip yanmadigini kontrol edin.
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Test baskisi alma

Yazicinizin ¢aligip caligmadigini kontrol etmek igin, 6rnegin 80 gr/m? A4 kagit kullanarak agagidaki
sekilde test baskisi alin:

A oo N =

Yaziciy1t ACMA ile KAPATMA arasinda en az 5 saniyelik siire birakin. ACMA
ile KAPATMA arasinda daha kisa bir zaman araligi, yaziciya gii¢ gitmemesine
neden olabilir.

Yazici yazdirirken cihazi KAPATMAYIN; aksi taktirde yazici kafasi zarar
gorebilir.
Yazicinin Gli¢g Digmesini KAPALI konumuna getirin.
Kagit Tiru Kolunu tek sayfaya ve Kagit Kalinligi Kolunu konum 1’e ayarlayin.
LF diigmesine basili tutun ve Gii¢ Digmesini ACIK konumuna getirin.

Kagidin uzun kenari kagit kilavuzuna bakacak sekilde kagidi yaziciya dikkatlice yerlestirin.
Yazici otomatik olarak kagidi yakalar ve test baskisina baglar.

NOT:

Gerektiginde, SEL diigmesine basarak test baskisini duraklatabilir; SEL diigmesine
tekrar basarak, baskiyi kaldigi yerden devam ettirebilirsiniz.

Test baskisi tamamlandiginda kagit otomatik olarak gikarilr.

NOT:

Herhangi bir nedenle test baskisini iptal etmek isterseniz, 6nce SEL diigmesine sonra
da PARK diigmesine basip kadidi gikarin, ardindan Gli¢ Diigmesini KAPALI konumuna
getirin.
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Bilgisayara baglanma
Bu bélimde, yazicinizla bilgisayariniz arasinda baglanti kuracak, yazici surtcusunu bilgisayariniza
yukleyecek ve test sayfasi yazdiracaksiniz.

Yaziciyla bilgisayari birbirine baglama

Arabirimler

Yaziciniz iki veri arabirimi ile donatiimistir:

Paralel ve USB yazdirmayi bir arada kullanmayin.

> Paralel: PC’ye dogrudan baglanti igcin. Bu baglanti noktasinda, iki yonli (IEEE 1284 uyumlu)
paralel kablo kullanilmasi gerekir.

> USB: Isletim sistemi Windows 2000 veya daha yeni bir siirim olan PC ile baglanti kurmak icin.
Bu baglanti noktasinda, USB 2.0 sirimuyle uyumlu, 5 m uzunlugunda korumali bir kablo

kullaniimasi gerekir.

NOT:
Arabirim kablolari yazicinizla birlikte verilmez.

Asagidaki arabirimler istege bagli aksesuarlardir ve aksesuarlarla birlikte verilen kurulum belgelerinde
anlatihrlar:

> RS232 Seri arabirim
> 100BASE-TX/10BASE-T ag baglantisi

NOT:
> Ad baglantisini kurmak igin Ag Yapilandirma Kilavuzu’na bakin.

> Bu driinde RS-232C veya Ag Arabirimi segenedi yiikliyse, paralel ya da USB
bagdlanti noktasi kullanmaniz énerilir.

Baglant

1. Hem yazicinin, hem bilgisayarin KAPALI oldugundan emin olun.

2. Gerekli olan arabirim kablosunu USB (1) veya paralel (2) 6nce yaziciya, sonra bilgisayara
baglayin (3).

3. Once yaziciyi, sonra bilgisayari ACIN.
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Yazici siirticuisiinii yikleme

Sdruciler CD’sini bilgisayariniza yerlestirin ve ekrandaki yonergeleri izleyerek yazici surtcisunu
yukleyin.

Test sayfasi yazdirma
Ornegin, Windows XP kullanildiginda:

1. Yazicilar ve Fakslar penceresini gorintilemek icin, (Baslat > Yazicilar ve Fakslar) segenegini
belirleyin.

Yaziciniza ait strtciyd vurgulayin.
Ozellikler penceresini gériintiilemek igin Dosya > Ozellikler secenegini belirleyin.

Genel sekmesinde, Test Sayfasi Yazdir digmesini tiklatin.

aop v N

Yazici — bilgisayar kurulumunu dogrulayan bir test sayfasinin yazdirin.
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Bilgisayardan yazdirma

Yazicinizdan, érnegin bilgisayarinizdaki bir Windows uygulamasi aracihdiyla, ¢ikis alacaginiz zaman
yazdirma secimlerinizi ekranda beliren siriict pencerelerinden yapin. Bu suriict pencereleri kullanim
kolayhgi saglama ve 6gretici olma amaciyla tasarlanmistir. Ayrica, her pencerede bulunan Yardim
digmesi tiklatilarak ¢evrimici yardim da kullanilabilir.
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Kagit kullanimi

Bu bdlimde, tek sayfa ve surekli formlarin yazicinizda nasil kullanilacagi anlatiimaktadir.

Egrilik dizeltme ve serbest birakma

Bu yazicida, kesilen kagit sayfasinin yiiklenmesi igin kullanilabilen iki yeni 6zellik bulunur:
> Egrilik Dazeltme

> Serbest Birakma

Egrilik Diizeltme

Yeni egdrilik dizeltme 6zelligini kullanarak artik egriligi olmayan c¢iktilar uretebilirsiniz. Kesik kagit
sayfasini bir agiyla ylklerseniz, yazici algilayicilari egriligi algilar, otomatik olarak dizeltir ve kagidin sol
kenarindan yazdirmaya baslar (bkz. “Serbest Birakma”, sayfa 17). Boylece kagittaki metin yerlesiminin
tamamen dogru olmasi saglanir. Kagit egriligi veya sol kenarin kagit kilavuzuyla hizalanmamis
olmasiyla ilgili olarak endiselenmeniz gerekmez.

NOT:
> Egrilik diizeltme modunu menti ayarlarinda etkinlestirmeniz gerekir.

> Egrilik diizeltme modunda kullanilan kesik kagit sayfasinin genisligi 148 — 304,8 mm
(5,82 — 12 ing) arasinda olmalidir. Yanlig kagit boyutu beslenirse, yazici yazdirmaz
ve ortami ¢iKarir.
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Serbest Birakma

Serbest birakma 6zelligi sayesinde, yazici algilayicilari kagidin sol kenarini algilayip yazici kafasini
yeniden konumlandirarak yazdirmaya basladigindan, artik kesik kagit sayfasini kagit tepsisinde

herhangi bir yere yerlestirebilirsiniz. Her zaman kesik sayfanin sol kenarini kagit kilavuzuyla hizalamak
zorunda kalmazsiniz.

NOT:

90— 148 mm (3,54 — 5,83 ing) arasinda genislige sahip kesik kagit sayfasi kullanildiginda,
sol kenarin dikkatlice kagit kilavuzuyla hizalanmasi gerekir.

Tek sayfa yukleme
1. Yazicinin ACIK oldugundan emin olun.
NOT:

Yazicida slirekli formlar varsa, “Stirekli formlari ¢ikarma”, sayfa 22’te agiklandigi gibi
bunlari gikarin.

2. Kagit sikismasi olasiligini ortadan kaldirmak igin Pin Cekici kapaklarinin (1) kapali oldugundan
emin olun.
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4. Kagida gore Kagit Kalinhigi Kolunu (1) ayarlayin. Bkz: “Kagit Kalinligi kolunu ayarlama”, sayfa 22.

NOT:
Kagit Kalinhigi Kolu ayari kullanilan kagida uygun olmadiginda, kagit besleme
ve yazdirma islevleri diizglin ¢alismayabilir.

5. Yazdirilacak taraf yukari bakacak sekilde kagidi (1), yazicidaki Kagit Tepsisine (2) tutuluncaya
kadar yerlestirin.

Egdrilik dizeltme modu etkinse, yazici edrilikleri otomatik olarak dizeltir. Bkz. “Egrilik dizeltme ve
serbest birakma”, sayfa 16.

NOT:
> Zarfa yazdirirken zarf kapagini katlamayin. Kagit Kilavuzu boyunca hizalanmis bir
kapak egri yazdirmaya neden olabilir.

> CZarflari yalnizca yatay yénlendirmeyle yiikleyin.

Tek sayfayi ¢ikarma

Yazici kagidin sonuna geldiginde kagidi otomatik olarak ¢ikarir. Gerekirse, yazdirma isleminin kaldigi
yerden devam etmesi icin baska bir kagit daha yerlestirin.

Yazicida kalan kagidi ¢ikarmak icin agagidaki islemleri yapin:

1. Yaziclyl kapatmak igin SEL diigmesine basin.

2. PARK dugmesine bastiginizda kagit, Kagit Kasetine ¢ikarilr.

NOT:
Uzunlugu A4 boyutundan (297 mm) fazla olan kagditlar tagabilir ve Kagit Kaseti’nin disina
disebilir.
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Sirekli formlari yiikleme

Siirekli formlari ayarlama

Kagit besleme sorunlarini dnlemek igin, asagidakileri yapin:

75 cm
L 7
<=3 cm
1. Yazicinizin, yerden yuksekliginin yaklasik 75 cm olup olmadigini kontrol edin.
2. Surekli formlari, yazici kagit yolunun sol veya sag tarafindan 3 cm’den fazla sapmayacak sekilde
dogrudan yazicinin altina yerlestirin.
3. Yazicinin arka tarafinin, (izerinde bulundugu yiizeyin kenarina yakin ve paralel olmasini ve

duvardan (varsa) en az 60 cm uzakta olmasini saglayin.

Siirekli formlari besleme

1. Yazicinin ACIK oldugundan emin olun.
NOT:
Yazicida tek kagit varsa, “Tek sayfayi ¢ikarma”, sayfa 18’te agiklandigi gibi kagidi
¢lkarin.
o - .. . o .
2, Kagit Turd Kolunun (1) Sdrekli Formlara ayarlandigindan emin olun. &
1

>

£

3. Kagida gére Kagit Kalinhgi Kolunu ayarlayin. Bkz: “Kagit Kalinligi kolunu ayarlama”, sayfa 22.

NOT:
Kagit Kalinligi Kolu ayari kullanilan kagida uygun olmadiginda, kagit besleme
ve yazdirma iglevieri diizgtin ¢caligmayabilir.
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4,

6.

7.

8.

Sol Pin Cekici kilit kolunu (1) kaldirin ve kagit konumunu ilk yatay karakter ortalama isaretine (2)
gore ayarlamak i¢in Pin Cekiciyi gerektigi gibi kaydirin.

Kilit kolunu geriye ve asagiya dogru bastirarak Pin Cekiciyi istediginiz konumda sabitleyin.

Sag Pin Cekici kilit kolunu (1) kaldirin ve kullanilacak strekli formlarin genisligine uygun konuma
getirmek igin Pin Cekiciyi kaydirin. Arka kagit kilavuzunu (2) sol (3) ve sag (4) Pin Cekicilerinin
ortasina getirin.

Sol ve sag Pin Cekici kapaklarini (1) agin ve formlardaki dis deliklerini (2) dis ignelerine
yerlestirerek surekli formlari oklarin gosterdigi dogrultuda besleyin. Formlarin dis ignelerine (3)
dlzgln bir sekilde hizalandigindan emin olduktan sonra kapaklari kapatin.

Sag Pin Cekiciyi (1) slrekli formlarin genisligine uyacak bigcimde ayarlayin. Formlarin Pin
Cekiciler arasinda ¢ok gevsek ya da ¢ok siki tutulmamasina dikkat edin. Kilit koluna (2)
asagi dogru bastirarak sag Pin Cekiciyi istediginiz konumda sabitleyin.

FF/LOAD (FB/YUKLE) diigmesine basin. Siirekli formlar yaziciya alinr, ilk yazdirma satiri
konumuna getirilir ve SEL gdsterge 1s1g1 yanar.
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Siirekli formlari ayirma

1.

3.

Surekli formlari Kagit Kaseti'ne ¢ikarmak igin, SEL gosterge 15131 yanarken TEAR (AYIR)
digmesine basin.

Formlari, ayirma deliklerinden gésterilen dogrultuda dikkatlice ayirin. Asiri gu¢ kullanilirsa,
formlar ayirma delikleri disinda bagka yerlerden yirtilabilir.

Sirekli formlari yeniden ilk yazdirma satiri konumuna getirmek igin, TEAR (AYIR) diigmesine,
FF/LOAD (FB/YUKLE) diigmesine veya LF digmesine basin.

Ayirma deliklerini hizalama

Ayirma delikleri Ust Kapak tizerindeki kagit kesiciyle ayni hizada degilse, bunlari asagidaki gibi hizalayin:

1.

3.

Ayirma deliklerini Ust Kapak tizerindeki kagit kesiciye getirmek igin, SEL g6sterge 1s1§1 yanarken
TEAR (AYIR) digmesini basili tutun.

Kagit kesiciye (2) gore ayirma deliklerinin (1) konumunu kontrol edin. (Kagit Kaseti (3) islemin
anlasiimasi i¢in gosterilmigtir.)

(@)  Formlari ilerletmek igin, TEAR (AYIR) diigmesini basil tutun ve FF/LOAD (FB/YUKLE)
digmesine basin.

(b)  Formlari geri gekmek igin, TEAR (AYIR) digmesini basili tutun ve LF digmesine basin.

NOT:

+- 7/90 in¢’ten daha blyiik bir hareket belirtilirse, QUIET (Sessiz) gbsterge 1s1gi yanip
sbner ve yukaridaki ayarlama yapilamaz.

Ayirma delikleri kagit kesiciyle hizalandiktan sonra digmeleri serbest birakin.
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Siirekli formlari gikarma
1. Sarekli formlari ayirin. Bkz: “Sirekli formlari ayirma”, sayfa 21.
2, Yaziclyi kapatmak ve surekli formlari yazicida yeniden konumlandirmak igin SEL digmesine basin.

Surekli formlarin 6n kenarini Pin Gekicinin arkasina tagimak igin PARK digmesine basin.

NOT:
> Yazicida kagit olmadiginda ALARM gésterge 181g1 yanar.

> Formlarin son sayfasinin dis delikleri dis ignelerinden kurtulmussa, kagit sikismasini
6nlemek icin kagidi ¢ikarmaya ¢alismayin.

4. Pin Cekici kapaklarini (1) kaldirin ve formlari ¢ikarin.

5. Pin Cekici kapaklarini kapatin.

Kagit Kalinligi kolunu ayarlama

Yazicida 10 kol konumu vardir; ilk 9 konum yazdirma amagliyken onuncusu serit degistirme islemini
kolaylastirmak icindir.

Farkli kagit tarleri icin Kagit Kalinhdi kolunu agagidaki gibi ayarlayin:

KAGIT TURU KOL KONUMU

Tek sayfa Asadiya
bakin

52 — 81 gr/m? X

81— 128 gr/im? X

128 — 156 gr/im? X

Zarf X

Kartpostal X

Karbon kagit veya Basinca Asagiya
duyarli kagit (40gr/m?) bakin

2 parga X

3 parga X

4 parga X

5 parga X

6 parga X
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Genel kagit kalinligi icin Kagit Kalinligi kolunu asagidaki gibi ayarlayin:

GENEL KAGIT KALINLIGI KOL KONUMU

0,06 — 0,12 mm 1
0,13-0,21 mm 2
0,22 - 0,30 mm 3
0,31 -0,36 mm 4
0,37 - 0,48 mm 5
0,49 - 0,57 mm 6
0,58 — 0,66 mm 7
0,67 — 0,75 mm 8
0,76 — 0,84 mm 9
NOT:
> Kol 5 ile 9 konumlari arasinda yazdirma garantisi yoktur.
> Kol konumu kagit kalinligina uygun olmadidinda, kagit besleme ve yazdirmada
sorun gikabilir.
> Olasi bir igne kirilmasi veya serit takilmasini 6nlemek igin, hesap clizdanlarina
yazdirmayin.
> Kol 4 numarali konumda oldugunda, 0,36 mm kagit kalinligina kadar yazdirma
yapilabilir.
> b5 le 9 arasinda kol konumlari secildiginde, karbon kagit icin yazdirma kalitesi

dlsebilir ve bunun sonucunda 6rnedin, okunmasi gli¢ karakterler yazdirilabilir.
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Caligtirma talimatlan

Kontrol paneli

Kontrol panelindeki durum/alarm gdstergeleri ve digmeler, yazicinin durumunu kontrol etmenize
ve yaziclyl denetlemenize olanak saglar.
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Gostergeler

GOSTERGE DURUM ANLAMI
SEL (SEC) ACIK Yazici gevrimici, diger bir deyisle yazdirabilir
KAPALI Yazici gevrimdigi, diger bir deyigle yazdiramaz
Yanip sonuyor | ALARM goésterge 1sidiyla birlikte yanip séndiguinde, bu asamada
yazdirmaya devam edilemez. Yaziciyt KAPATIN, kartusun diizgiin bir
sekilde hareket ettiginden emin olun, ardindan yaziciyi yeniden ACIN.
Yaziclyr yeniden ACTIGINIZDA sorun devam ediyorsa, saticinizla
gorisun.
ALARM ACIK Kagit bitmesi durumu, diger bir deyisle kagit yok
KAPALI Kagit mevcut durumu

Yanip sénuyor

Kagit sikismasi alarm durumu

Ortam degisimi alarm durumu

SEL gosterge 1s1diyla birlikte yanip séndigiinde, bu asamada
yazdirmaya devam edilemez. Yaziciyi KAPATIN, kartusun diizgiin bir
sekilde hareket ettiginden emin olun, ardindan yaziciyi yeniden ACIN.

Yaziclyr yeniden ACTIGINIZDA sorun devam ediyorsa, saticinizla
gorasun.

Yuksek sicaklik alarm durumu

MENU (MENU)

AGIK

Meni yazdirma modu

KAPALI

Normal yazdirma modu

Yanip sonuyor

Yiksek sicaklik belirtisi

Diigmeler

QUIET ACIK Sessiz yazdirma modu
(SESSIz)
KAPALI Normal hizda yazdirma modu
Yanip sénuyor Yiksek sayida ¢ok pargali yazdirma modu
POWER (GUG) | ACIK Yazici AGIK
KAPALI Yazici KAPALI
Yanip sonuyor Dusuk gi¢ tuketimi modu
DUGME DURUM ISLEV
SEL (SEQ) Cevrimigi Yaziciyi gevrimdisi yapar
Cevrimdisi Yazicly gevrimigi yapar ve alarm durumunu iptal eder
SHIFT Yalnizca asagdidaki diigmelerden biriyle birlikte kullanilir:
(DEGISTIR) SEL (SEQ), LF (SB), FF/LOAD (FB/YUKLE), PARK,
TEAR (AYIR) (asagida agiklanmiglardir).
LF (SB) Cevrimigi Kagidi bir satir besler. Digmenin basili tutulmasi, sirekli
satir besleme ile sonuglanir.
Cevrimdisgi Kagidi bir satir besler. Digmenin basili tutulmasi, sirekli
satir besleme ile sonuglanir.
FF/LOAD Cevrimigi ve ¢evrimdisi Sonraki sayfanin ilk satirina kadar strekli form beslemesi
(FB/YUKLE) Sirekli Formlar modu yapilir
Cevrimigi ve gevrimdigi Sayfayi gikarir
Elle tek sayfa modu
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DUGME DURUM ISLEV
TEAR (AYIR) Cevrimici Strekli formu kesme konumuna getirir. DUgmeye tekrar
Surekli Formlar modu basilir veya veri alinirsa, form orijinal konumuna geri
getirilir.
Cevrimigi Etkisiz
Elle tek sayfa modu
Cevrimdisi Etkisiz
PARK Surekli Surekli form konumundaysa, formu Pin Cekicilerine
Formlar modu geri almak igin bu digmeye basin.
(Formun son sayfasinin dis delikleri disli ignelerinden
kurtulmussa, kagidi cikarmaya ¢alismayin; aksi takdirde
kagit sikismasi olabilir.)
SHIFT+SEL Meniu moduna girer

(DEGISTIR+SEC)

SHIFT+LF
(DEGISTIR+SB)

Asagi mikro besleme (0,14 mm’lik adim)

Kagidin sirekli beslenmesi veya ¢ikarilmasi igin bu
digme birlesimini basil tutun.

SHIFT+FF/LOAD

Yukari mikro besleme (0,14 mm’lik adim)

(DEG_i_STiR+ Kagidin sirekli beslenmesi veya ¢ikarilmas.i igin

FB/YUKLE) bu digme birlesimini basili tutun.

SHIFT+PARK Cevrimigi Etkisiz

(DEGISTIR+

PARK) Cevrimdigi Ayarlanan kagit baslangig konumunu (ilk yazdirma satiri
konumu) kaydeder.

SHIFT+TEAR Cevrimigi Sessiz yazdirma modu

(DEGISTIR+AYIR) Digme ciftine her basista yazici sirasiyla, Sessiz
yazdirma modu
> Yuksek sayida ¢ok pargall yazdirma modu
> Normal yazdirma modu’na geger

Cevrimdigi Etkisiz
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Menu degerlerini ayarlama

Asagida verilen bilgilerde, yazici ayarlari ve bunlari nasil degistirebileceginiz agiklanmigtir.
Yazici 6geleri ve bunlarin degerleri basvuru amaciyla yazdiriimigtir.

Gegerli ayarlari onaylama

Gegerli menu ayarlarini yazdirmak igin, A4 boyutunda bir sayfa veya genisligi en az 254 mm olan sirekli
formlar kullanin. Bu érnekte A4 boyutunda bir kagit kullaniimigtir.

1. Kagit Tipi kolunu tek sayfa moduna getirin.
2. Asagidakilerden birini gerceklestirin:

(a) Yazici KAPALI ise, SEL (SEC) digmesini basil tutarken yazici Power (Giig) Digmesi’ni
ACIK konumuna getirin.

(b)  Yazici AGIK ise, SHIFT (DEGISTIR) ve SEL (SEC) diigmelerinin ikisine birden basin.

3. Sayfay1 Kagit Kaseti'ne yerlestirin. Sayfa yaziciya otomatik olarak alinir ve yazici sizden meni
ayarlarinin yazdirilmasini istemenizi talep eder.

4. PARK dugmesine bastiginizda yazici, secili olan tm menu 6gdelerini ve bunlarla ilgili ayarlari
yazdirir.
5. Menu ayarlarindan ¢ikin veya ayarlari degistirmek Gzere ilerleyin:

(@) Meni ayarlari onayindan ¢ikmak igin, gecerli ayarlari kaydedin ve kagidi ¢ikarin,
SHIFT (DEGISTIR) ve SEL (SEC) diigmelerinin ikisine birden basin.

(b)  Mendi ayarlarini degistirmek igin bkz. “Men( ayar1”, sayfa 27.

Menii ayari

NOT:
Menli ayarlarini degistirmeden dnce, gegerli menti ayarlarini yazdirmak isteyebilirsiniz.
Bunun igin bkz. “Gecerli ayarlari onaylama”, sayfa 27.

Menu 6gesi degerlerini (siz ilerledikge bagvuru amaciyla yazdirilirlar) asagida belirtildigi gibi ayarlayin:

1. Menu 6geleri arasindan istediginiz 6geye ilerlemek (geri ddénmek) icin LF (SB) dugmesine
(veya SHIFT (DEGISTIR) ve LF (SB) diigmelerinin ikisine birden) basin.
2. Segili 6genin ayarini degistirmek Gizere ayar degerleri arasindan istediginiz ayara ilerlemek

(geri ddonmek) igin FF/LOAD
(FB/YUKLE) diigmesine (veya SHIFT (DEGISTIR) ve FF/LOAD (FB/YUKLE) diigmelerinin
ikisine birden) basin.

Diger 6gelerin ayarlarini degistirmek icin 1. ve 2. adimlar gerektidi sekilde tekrar edin.

Menii ayarindan gikmak igin, SHIFT (DEGISTIR) ve SEL (SEC) diigmelerinin ikisine birden
basarak yeni ayarlari kaydedin ve menu ayari modundan ¢ikin.

NOT:
Yaziciyt KAPATMA islemi yeni ayarlari kaydetmez.
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Menii 6geleri ve ayarlari

OGE

Emulation Mode
(Oykiinme Modu)

ISLEV

EPSON LQ modu, IBM PPR modu
veya IBM X24 AGM modunu segin.

Asagidaki meni ayarlari tablosunda, varsayilan fabrika ayarlari kalin yaziyla gosterilmistir.

AYAR

IBM PPR
IBM AGM
EPSON LQ

Print Mode
(Yazdirma Modu)

ANK karakterlerinin tipini segin.

LQ Courier
LQ Roman

LQ Swiss

LQ Swiss Bold
LQ Orator

LQ Gothic

LQ Prestige
LQ OCR-A
LQ OCR-B
Utility (Yardimci Program)
HSD

Pitch
(Sikhk)

Karakter sikligini segin.

10 CPI, 12 CPI, 15 CPI, 17.1 CPI,
20 CPI

Proportional Spacing
(Orantili Aralik)

Orantih aralik kullanilip
kullaniimayacagini segin.

Yes (Evet)
No (Hayir)

Style iki yazi tipi stilinden birini segin. Normal (Normal)
(Stil) Italics (italik)
Size Karakter 6lgegi boyutunu segin. Single (Tek)
(Boyut) Double (Cift)

Character Set
(Karakter Kiimesi)

iki ANK karakter kodu tablosundan
birini segin.

Set 1 (Kime I)
Set Il (Kiime II)

Language Set
(Dil Kimesi)

Dil karakter kiimesini segin.

ASCII, Fransizca, Almanca,
ingilizce, Danca I, Isveg dili I,
italyanca, ispanyolca |, Japonca,
Norvegge, Danca Il ispanyolca I,
Latin Amerika dili, Fransizca
(Kanada), Hollanda dili, Isveg dili II,
isveg dili 1ll, isveg dili IV, Tirkge,
Isvigre dili 1, Isvigre dili Il, Yayimci

Zero Character
(Sifir Karakteri)

ANK kodunda 30H’de veya tek bayt
kodunda AA30H’de
konumlandiriimig bir sifir karakteri
almak icin iki yazdirma yazi tipi
deseninden birini segin.

Unslashed (Egik gizgisiz)
Slashed (Egik cizgili)
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OGE

Code Page
(Kod Sayfasi)

iSLEV

Kod sayfasi segin.

AYAR

USA

Canada French
Multilingual

Portugal

Norway

Turkey

Greek_437

Greek_869

Greek 928

Grk_437 CYPRUS

Polska Mazovia

Serbo Croatic |

Serbo Croatic Il

ECMA-94

Hungarian CWI

Windows Greek Windows East

Europe Windows Cyrillic

East Europe Latin 11-852

Cyrillic 1-855

Cyrillic 11-866

Kamenicky(MJK)

ISO Latin 2

Hebrew NC (862) Hebrew OC

Turkey_857

Latin 5 (Windows Turkey)

Windows Hebrew Ukrainian

Bulgarian

ISO Latin 6 (8859/10) Windows

Baltic

Baltic_774

KBL-Lithuanian

Cyrillic Latvian

Roman-8

Icelandic-861

Multilingual 858

ISO 8859-15

Greek_737

Asmo449+

Asom708

Arabic864

Windows Arabic

POL 1

Macedonian (Makedonca)

Slashed Letter 0
(Egik Cizgili
0 Harfi)

ABD kod sayfasinda 9BH ve
9DH’de bulunan egik cizgili

0 harfinin dontstirilip
doénustirilmeyecegini belirleyin.

Yes (Evet)
No (Hayir)

Multi Pass
(Coklu Gegis)

Satirda cift ylkseklikli yazdirma
verisi bulundugunda kullanilacak
yazdirma yonlnu belirleyin.

Bi-directional (Gift yonlii)
Uni-directional (Tek yonlu)

Rcv Buffer Alma arabellek boyutunu segin. 0,2K,32K,64 K

(Alma Arabellegi)

Print Suppress Effective Yazdirma bastirma ayari Yes (Evet)

(Yazdirma Bastirma Etkin) komutunun etkin mi yoksa devre No (Hayir)
disi mi olacagdini belirleyin.

Auto LF CR kodu alindiginda otomatik Yes (Evet)

(Otomatik LF (SB)) LF (SB) islemi gerceklestirilip No (Hayir)
gerceklestiriimeyecegini belirleyin.

Auto CR (Otomatik CR) Satirbasi komutu alindiginda Yes (Evet)

*Yalnizca IBM PPR otomatik CR islemi gergeklestirilip | No (Hayir)
gerceklestiriimeyecegini belirleyin.

Sl Select Pitch (10CPI) (SI Segme | 10 CPI modunda alinan bir Si 15 CPI

Sikhgr (10CPl)) *Yalnizca IBM komutunun nasil islenecegini 17,1 CPI

PPR/AGM

belirleyin.
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OGE ISLEV AYAR

Sl Select Pitch (12CPl) (SI Segme | 12 CPI modunda alinan bir SI 12 CPI
Sikhgr (12CPI) *Yalnizca IBM PPR/ | komutunun nasil iglenecegini 20 CPI
AGM belirleyin.

Reset Inhibit Baslangi¢c komutunun etkin mi No (Hayir)
(Sifirlamayi Engelleme) yoksa devre digI mi olacagini Yes (Evet)

belirleyin.

Select Language Set (Dil Kiimesini
Segin) *Yalnizca EPSON)

Menlye gore kod sayfasi ayari
ve dil ayari birlesiminin etkin mi
yoksa devre digi mi olacagini
belirleyin.

Combined (Birlesik)
Code Page Only
(Yalnizca Kod Sayfasi)

Impact Mode
(Vurus Modu)

Yazici acikken yazdirma modunu
segin. (Bu 6geye baglatmada
yalnizca I-PRIME tarafindan veya
acma isleminde (baslatma komutu
haricinde) basvurulur.)

Normal (Normal)
Quiet (Sessiz)
Hi Copy (Yuksek Kopyalama)

Print Direction Command
(Yazdirma Yo6nu Komutu)

Tek yonli yazdirma ayari
komutunun gegerliligini belirleyin.

Valid (Gegerli)
Invalid (Gegersiz)

Power Saving
(Glg Tasarrufu)

Glg tasarrufu modunun etkin mi
yoksa devre digI mi olacagini
belirleyin.

Enable (Etkin)
Disable (Devre disl)

Power Save Time
(Gug Tasarrf.Zam.)

Gug tasarrufu moduna gegmeden
onceki bekleme siresini belirleyin.

5 dk, 10 dk, 15 dk, 30 dk, 60 dk

PE Detection Kagit sonunun algilanip OFF (KAPALI)
(KS Algilama) algilanmayacagini belirleyin. ON (ACIK)
Table Print Yazdirmanin ayni igneyle ayni Standard (Standart)

(Tablo Yazdirma)

yazdirma blogu uzerinde 3 ing veya
daha fazla bir uzunluk boyunca
devam etmesi durumunda, bir yol
ayirmayi veya yazdirmamay! segin.

Special (Ozel)

Line Spacing Satir besleme sikligini segin. 6 LPI
(Satir Araligr) 8 LPI
Page Width Yazdirilacak ANK (10CPlI) 10,6 in¢
(Sayfa Genisligi) karakterlerinin sayisini belirlemek |8 in¢

Uzere satir genisligini ayarlayin. Bu

ayarla sag kenar boslugu ayarlanir.

%75 veya %50'de, kuglk boyutlu

yazdirmalar igin, 136 karakter

yazdirilir.
Form Tear-Off Sdrekli bir formu form ayirma Off (Kapali)
(Form Ayirma) konumuna getirmede 500 ms

kullanilacak yéntemi 1 saniye

(elle veya otomatik) segin. 2 saniye
Skip Over Perforation Delik atlama olup olmayacagini Yes (Evet)
(Delik Atlama) secin. (Delik atlama ayari No (Hayir)

komutu alindiginda, alinan
komut 6ncelikli olur.)

Page Length (Continuous)
(Sayfa Uzunlugu (Surekli))

Sirekli formun uzunlugunu segin.

3,5ing, 4 ing, 5,5ing¢, 6 ing, 7 ing,
8ing, 8,5in¢g, 11 ing, 11 2/3 ing,
12 ing, 14 ing, 17 ing, 5 ing,
3ing, 3,25 in¢

Calistirma talimatlar > 30




OGE

TOF (Continuous)
(TOF (Surekli))

iSLEV

Yazicinin arkasindan otomatik
olarak surekli form kagidi
yuklenirken, TOF konumu igin
referans konumu segin.

(ilk satirdaki karakterlerin

ortasina kadar.)

TOF konumu SHIFT (DEGISTIR) +
PARK dugmeleri kullanilarak
ayarlanirsa “1Krk. Kiimesi Kon.”
yazdirilir.

AYAR

2,12 mm (1/12ing)

4,23 mm (1/6 ing)

6,35 mm (1/4 ing)

8,47 mm (1/3 ing)

10,58 mm (5/12 ing) 12,7 mm
(1/2'ing)

14,82 mm (7/12 ing) 16,93 mm
(2/3 ing) 19,05 mm (3/4 ing)
21,17 mm (5/6 ing) 23,28 mm
(11/12 ing) 25,4 mm (1 ing)
27,52 mm (13/12 ing) 1Krk. Kimesi
Kon.

Initial Position
(Baslangig Konumu)

Bu konum, yazici acgikken kagidin

zaten yuklenmis oldugu durumdaki
kagit konumudur. (Yalnizca sirekli
form modu igin.)

Print (Yazdir)
Tear OFF (Ayir)

Auto Eject Position
(Otomatik Cikarma Konumu)

Tek sayfa modunda sayfalarin alt
tarafinda yazdirilabilir bir alan segin
(karakter orta konumu).

6,35 mm (1/4 ing)
14,8 mm

Page Length (Cut Sheet)
(Sayfa Uzunlugu (Tek Sayfa))

Sayfanin uzunlugunu segin.

3,5ing, 4ing, 5,5ing, 6 ing, 7 ing,
8ing, 8,5ing, 11 ing, 11 2/3 ing,
12 ing, 14 ing, 16,57 ing, 5 ing,
3ing, 3,25 in¢

TOF (Cut Sheet)
(TOF (Tek Sayfa))

El ile modunda tek sayfayi
beslerken TOF konumu igin
referans konumu segin.

(ilk satirdaki karakterlerin

ortasina kadar.)

TOF konumu SHIFT (DEGISTIR) +
PARK dugmeleri kullanilarak
ayarlanirsa, “1Krk. Kiimesi Kon.”
yazdirilir.

2,12 mm (1/12ing)

4,23 mm (1/6 ing)

6,35 mm (1/4 ing)

8,47 mm (1/3 ing)

10,58 mm (5/12 ing)

12,7 mm (1/2 ing)

14,82 mm (7/12 ing) 16,93 mm
(2/3 ing)

19,05 mm (3/4 ing)

21,17 mm (5/6 ing)

23,28 mm (11/12 ing) 25,4 mm
(1ing)

27,52 mm (13/12 ing) 1Krk. Kimesi
Kon.

Wait Time
(Bekleme Siresi)

Elle tek sayfa besleme modunda
yazici kagit yerlestiriimesini
beklerken, kagidi kaset Uzerinde
ayarlama ve besleme arasindaki
bekleme stresini belirleyin.

500 ms
1 saniye
2 saniye

FF Function Sayfa beslendikten sonra bir FF Eject (Cikarma)

(FF Islevi) kodu alindiginda besleme islemini | Form Feed
ayarlar. (Form Besleme)

I-Prime I-PRIME alinarak baslatma Invalid (Gegersiz)

gerceklestiginde, arabellek
iceriginin yazdirilacagini veya
temizlenecegini segin.

Buffer Clear (Arabellek Temizleme)
Buffer Print (Arabellek Yazdirma)

Auto Feed XT (Otomatik Besleme
XT) *Yalnizca EPSON

Otomatik Besleme XT sinyalinin
gecerliligini ayarlayin.

Valid (Gegerli)
Invalid (Gegersiz)

I/F Bi-Direction
(I/F Cift Yon)

IEEE1284’e gore aygit kimliginin
doéndurdlip déndirilmeyecegini
belirleyin.

Enable (Etkin)
Disable (Devre disi)

Parity (Eslik)
(Seri Arabirime baglandiginda
gOruntulenir)

Yok: Eslik biti yok
Tek: Tek eslik biti
Cift: Cift eslik biti

None (Yok)
Odd (Tek)
Even (Cift)

Serial bits (Seri Bitler)
(Seri Arabirime baglandiginda
gOruntulenir)

Veri biti uzunlugunu secin.

7 bites (7 Bit)
8 bites (8 Bit)

Calistirma talimatlari > 31




OGE

Protocol (Protokol)
(Seri Arabirime baglandiginda
gOruntulenir)

iSLEV

I/F mesgul denetim yontemi segin.
Hazir/Mesgul: DTR sinyaliyle
mesgul denetimi

X-ON/X-OFF: DC3/DC1 koduyla
mesgul denetimi.

AYAR

Ready (Hazir)/Busy (Mesgul)
X-On/X-OFF

Diagnostic Test (Tanilama Testi) RS-232C arabirim sinyallerinin No (Hayir)
(Seri Arabirime baglandiginda giris ¢ikis tanilamasinin yapilip Yes (Evet)
goruntdlenir) yapilmayacagini segin.
Busy Line (Hat Mesgul) Seri arabirim igin Busy Line (Hat SSD-
(Yalnizca Seri Arabirime Mesgul) ayari belirleyin. SSD+
baglandiginda goériintilenir) DTR
RTS
Baud Rate (Baud Hizi) Baud hizini ayarlamak igin segin. 300 bps
(Seri Arabirime baglandiginda 600 bps
gOruntulenir) 1200 bps
2400 bps
4800 bps
9600 bps
19.200 bps

DSR Signal (DSR Sinyali)
(Yalnizca Seri Arabirime
baglandiginda goriintulenir)

Alinan verilerin gecerliligini segin.

Valid (Gegerli): DSR sinyalinin
durumunu ve DSR sinyali SPACE
(ALAN) durumundayken ve bu
sinyalin gecerli oldugu
belirlenmigken alinan verileri
kontrol eder. DSR sinyali MARK
(ISARET) durumundayken veri
alinirsa, verilerin gegersiz oldugu
belirlenir ve veriler atilir.

Invalid (Gegersiz): DSR sinyalinin
durumuna bakilmaksizin tim
alinan verilerin gecerli oldugu
belirlenir.

Valid (Gegerli)
Invalid (Gegersiz)

DTR Signal (DTR Sinyali)
(Seri Arabirime baglandiginda
goruntdlenir)

Bir seri arabirimin DTR sinyalini
degistirme yontemini ayarlayin.

Ready on Power UP
(Agihista Hazir)
Ready on Select
(Segildiginde Hazir)

Busy Time (Mesgul Suresi) BUSY (MESGUL) ile READY 0,2 saniye
(Seri Arabirime baglandiginda (HAZIR) arasindaki minimum 1 saniye
gorintdlenir) sureyi ayarlayin.
TOF Adjustment (Cut Sheet) Tek sayfa/hesap cuizdanlarinin -7--1
(TOF Ayari (Tek Sayfa)) TOF konumuna gore referans 0
konumu igin bir ayar degeri segin. | +7 — +1
Konum, formun alt [+] veya Ust [-]
tarafina 1/60 inglik artislarla ilerler.
Rear Load Adjustment Sirekli formun TOF konumuna -7 —--1
(Arkadan Yukleme Ayari) gore referans konumu igin bir ayar |0
degeri segin. +7 —+1
Konum, formun alt [+] veya Ust [-]
tarafina 1/60 inglik artiglarla ilerler.
Cut Position Adjust Sdrekli formun kesilecedi konum -7 -1
(Kesme Konumu Ayari) icin bir ayar degeri segin. 0
(1/90 inglik artiglarla) +7 — +1
Registration Low Ters yonde yazdirmada yazdirma | -10 — -1
(Dusiik Kayit) baslangi¢ konumunu ayarlayin. 0
(Konum saga veya sola dogru +10 — +1

1/720 inglik artiglarla ilerler.)
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OGE ISLEV AYAR

Registration Normal Ters yonde yazdirmada yazdirma |-10 — -1

(Normal Kayit) baslangi¢c konumunu ayarlayin. 0
(Konum sag@a veya sola dogru +10 — +1
1/720 inglik artiglarla ilerler.)

Registration High1 Ters yonde yazdirmada yazdirma |-10 — -1

(Yiksek Kayit 1) baslangi¢c konumunu ayarlayin. 0
(Konum saga veya sola dogru +10 — +1
1/720 inglik artilarla ilerler.)

Registration High2 Ters yonde yazdirmada yazdirma |-10 — -1

(Yiksek Kayit 2) baslangi¢c konumunu ayarlayin. 0
(Konum sag@a veya sola dogru +10 — +1
1/720 inglik artiglarla ilerler.)

LF Revise (Cut Sheet) Tek sayfa modunda satir besleme | -14 — -1

(LF Diizenleme (Tek Sayfa)) miktarini ayarlayin. 0

+14 - +1

Skew correction
(Egrilik diizeltme)

Egrilik duzeltme ve kagit genisligi
algilama islevini etkinlestirir/devre
disi birakir.

Invalid (Gegersiz)
Valid (Gegerli)

Power on slice level adjust
(Acihis dilim duizeyi ayarr)

Kagit genisligi algilayicisinin dilim
diizeyini etkinlestirir/devre digi
birakir.

Invalid (Gegersiz)
Valid (Gegerli)

Menii ayarlarini baglangi¢ durumuna getirme

Menu ayarlarini baslangi¢ degerlerine geri yuklemek icin asagidaki adimlari izleyin.

NOT:

Asagidaki yordam, Ayar meniileri araciligiyla ayarlanan degerleri baslangic durumuna

getirmez.

1. Glg¢ Dugmesini KAPALI konumuna getirin.

2, SEL (SEC) ve SHIFT (DEGISTIR) diigmelerinin ikisini birden basili tutun, ardindan Gii¢
Dugmesini ACIK konumuna getirin.
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TOF konumunu ayarlama

TOF’u referans konumuna (6,35 mm/0,25 ing) gbre ayarlamak icin asagidaki yordami kullanin. Referans
konumu kagdittaki ilk satir anlamina gelir; diger bir deyisle kagit otomatik olarak yuklenirken yazicinin
kagidi yerlestirdigi konumdur.

NOT:
Tek sayfa modunda veya slirekli formlar modunda TOF ayari yapilabilir.

1. Yazicinin menu ayarlarini yazdirin (bkz. “Gegerli ayarlari onaylama”, sayfa 27) ve TOF’un
(tek sayfa modunda veya surekli formlar modunda) 6,35 mm (0,25 ing) oldugunu dogrulayin.

Kagit Tipi kolunu kullanilacak kagit turiine gore ayarlayin.

3. Sarekli formlarin kullaniimasi durumunda, kagdidi Pin Cekici Uzerine yerlestirin.
Tek sayfa modu s6z konusu oldugunda, bu agsamada kagit yerlestirmeyin.

4. Surekli formlar modunda, FF/LOAD (FB/YUKLE) digmesine basin.

Elle tek sayfa besleme modunda, FF/LOAD (FB/YUKLE) digmesine basin ve kagidi Kagit
Kaseti’ne yerlestirin.

Kagit varsayilan 6,35 mm (0,25 in¢) konumuna alinir.
5. Asagidaki adimlari izleyerek kagidi ilk yazdirma satiri konumuyla hizalayin:
Cevrimdisi modunda, ilk yazdirma satirini ayarlamak igin asagidaki digmelere basin:

Kag@idi biraz ilerletmek igin, SHIFT (DEGISTIR) diigmesini basili tutun ve FF/LOAD (FB/YUKLE)
digmesine basin.

Kagidi biraz geri almak igin, SHIFT (DEGISTIR) diigmesini basili tutun ve LF (SB) diigmesine basin.

NOT:
Diizeltme arahigi 2,12 mm (kagidin en (ist kismi) ile 368,3 mm arasindadir. Belirtilen
diizeltme bu araligin disindaysa, ayarlar yazici tarafindan algilanmaz.

6. Kagt istenilen TOF konumuna geldiginde, yukaridaki 5. adimda basilan digmeleri serbest
birakin.
Bu konumu TOF olarak kaydetmek igin, yaziciyi gevrimdisi moda alin ve SHIFT (DEGISTIR) ve
PARK digmelerinin ikisini birden G¢ saniye boyunca basih tutun.

NOT:
Yukaridaki yordam sirasinda Kagit Silindiri Kolu’nu ¢evirmeyin ve yaziciyi kapatmayin.

Hizli yazici ayarlan

Yazici vurug modu
Yazici AGILDIGINDA, meniide segili olan vurus moduna girer. Bunu, mendileri kullanmadan asagidaki
sekilde normal hizda yazdirma ve sessiz yazdirma olarak degistirebilirsiniz.
Normal hizda yazdirma
Standart dosya yazdirma islemlerinde bunu kullanin.
1. SEL (SEC) gosterge 1s13inin yandigindan emin olun.
2, SHIFT (DEGISTIR) diigmesini basili tutarken TEAR (AYIR) diigmesine basin.
QUIET (SESSIZz) gésterge 15131 séner.
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Sessiz yazdirma

Daha sessiz yazdirmak icin bunu kullanin.

1. SEL (SEC) gosterge i1siginin yandigindan emin olun.

2. SHIFT (DEGISTIR) diigmesini basili tutarken TEAR (AYIR) diigmesine basin.
QUIET (SESSIz) gosterge 1131 yanar.

Vurgulu yazdirma

ince kagida yatay sekme karakter yazdirma gergeklestiriliyorsa, vurgulu
yazdirmayi kullanmayin; aksi takdirde kagit zarar gorebilir.

Cok pargali formlara yazdirmak i¢in bunu kullanin.

Vurus Modu’nu Yiksek Kopyalama olarak ayarlamak icin menileri kullanarak vurgulu yazdirmayi
ayarlamaniz gerekir (bkz. “Mend ayari”, sayfa 27).

NOT:
> Ustteki kadit, alttaki kagida kopyalamayi engelleyecek kadar kalinsa, vurgulu
yazdirmay! kullanin.

> Vurgulu yazdirma modunda, yazdirma iglemi iki defa yapilir.

> Yiiksek yogunluklu karakterler ve grafikler yeni bir serit kullanilarak yazdirildiginda
baski bulaniklasabilir.

> Vurgulu yazdirma modunda, olasi yazdirma hatalarini énlemek igin kagidin dliz
oldugundan emin olun.
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Sorun Giderme

Kagit sikigmalarini giderme

Tek sayfa sikigmasi

Gii¢ Diigmesi ACIK konumundayken yazici iginde herhangi bir islem yapmayin.

1. Gug¢ Digmesini KAPALI konumuna getirin.
2. Ust Kapagi agin.

3. Kagit Kalinhdi kolunu Serit Degistirme konumuna (konum 10) getirin.

Yazdirmadan sonra Yazici Kafasi sicak olabilir. Dokunmadan 6nce sogumasini
bekleyin.

4. Yazici Kafasi’'ni kagdittan uzaklagtirin.

5. Kagit Silindiri Kolunu gereken yéne dondurin ve sayfayi yazicinin 6n veya arka tarafindan ¢ekip
disari ¢ikarin.
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6. Bir kagit pargasinin yazici i¢ginde kalmasi durumunda:
(@) bir pens kullanarak kagidi ¢ekip ¢ikarin ya da

(b)  Uge katlanmis bir sayfayl Kagit Kasetine yerlestirin ve Kagit Silindiri Kolunu gevirerek
katlanmig kagidin yazici igcinden gecip kagdit pargasini digari itmesini saglayin.

7. Kagit sikismasi sorunu giderildikten sonra, Ust Kapagi kapatin.

8. Glg¢ Dugmesini ACIK konumuna getirin.

Siirekli formlarin sikigmasi

Gii¢ Diigmesi ACIK konumundayken yazici i¢ginde herhangi bir islem yapmayin.

1. Glg¢ Dugmesini KAPALI konumuna getirin.

2. Yazdirilmamis surekli formlari koparip ayirin.

4. Kagit Silindiri Kolunu dénduriin ve yazicinin 6n veya arka tarafindan formlari ¢ikarin.

Yazicinin iginde kagit parcasi kalirsa, iki veya tg¢ formu bir arada Pin Cekicilere yerlestirin ve
Kagit Silindiri Kolunu gevirerek parganin yazicidan gikmasini saglayin.

6. Glg Diugmesini ACIK konumuna getirin.
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Alarm durumlarinda yapilmasi gerekenler

Belirtilen alarm durumlarinda, neler yapilmasi gerektigini 6grenmek igin asagdidaki tabloyu rehber olarak
kullanin.

GOSTERGE ALARMIN ANLAMI VE ALINACAK ONLEMLER

SEL

KAPALI ACIK Kagit bitmis. Kagit ekleyip SEL digmesine basin.

KAPALI Yanip soniyor | Kullanilan kagit igin Kagit Tirl kolu ayari dogru degil. SEL
digmesine basin ve Kagit Turi kolunu dogru konuma getirin.

KAPALI Yanip sonlyor | Tek sayfa beslemede sorun var. Sayfayi ¢ikarin.

Yanip ACIK Yazdirma verisi alindi; ancak kagit beslemesi olmadigi igin

soénuyor yazdirma baglatilamiyor. Kagit yerlestirin.

Yanip Yanip sénlyor | Bu asamada yazdirma islemine devam edilemiyor. Yaziciyi

sOnuyor KAPATIN, kartusun diizgiin bir sekilde hareket ettiginden emin

olun, ardindan yaziciyi yeniden ACIN.

Yaziciy! yeniden ACTIGINIZDA sorun devam ediyorsa, saticinizia
gorasun.

Genel sorunlarla kargilasildiginda yapilacaklar

Olasi nedenleriyle birlikte belirtileri tanimaniza yardimci olmasi igin asagidaki tabloyu kullanin
ve dnerilen ¢dzUmleri uygulayin.

SORUN NEDEN YAPILMASI GEREKEN
Gii¢ yok
Glg yok Glg kablosu diizgiin Hem prizde hem de yazicida
baglanmamis. gl¢ kablosunun diizgln
baglanip baglanmadigini
kontrol edin.

Glg prizi sorunu veya elektrik Ayni prize bagka bir aygit
kesintisi. takarak prizin ¢alisip
calismadigini kontrol edin.

Yazdirma gergeklesmiyor

SEL gosterge 1s1§1 yanmiyor. Yazici surtcisi dizgin Yazici surtcusinu dizgun bir
yuklenmemis. sekilde yeniden yukleyin.
Yazdirma islemi bir anda SEL digmesine basin.
durdu.
Yazicida kagit kalmamis. Kagit ylkleyin.

SEL g0sterge 15131 yaniyor Arabirim kablosu bagh degil. Arabirim kablosunu takin.

ama yazdirma yapilmiyor.
Kullanilan arabirim kablosu Dogru arabirim kablosunu
yanls. kullanin.

Yazici kafasi hareket ediyor Serit kartus takih degil. Serit kartusu takin.

ama yazdirma islemi

yapilmiyor.
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SORUN

Yazdirma konumu ofset

NEDEN

YAPILMASI GEREKEN

Yatay yazdirma konumu ofset.

Yazici agildiktan sonra
baslangi¢c konumu degismis
olabilir.

Yazici agildiktan sonra, SEL
digmesine basarak yaziciyi
¢evrimdigi modundan gevrimigi
moduna alin. Baslangig
konumunu sifirlayin. Baglangig
konumunu degistirmeden énce,
Gl¢ Dugmesini KAPALI
konumuna getirmeniz gerekir.

Yazdirma hizi diisiik

Yazdirma y6nu aniden degisip
yazdirma tek yoénlu oluyor.

Yazici kafasi asiri 1sindiginda,
yazici otomatik olarak tek yonli
ayrik yazdirmaya baslar.

Yazi kafasindaki sicaklik yeterli
Olgtde azaldiginda, yazici
orijinal calisma sekline doner.

PE uyarisi

Yazdirma kartusu galigmiyor.

Kartus mili kirlenmis.

Kuru bir bez kullanarak kartus
Uzerindeki kagit tozlarini ve
pislikleri temizleyin.

Yazdirma bulaniklagiyor

Yazdirilan karakterler kagit
Uzerinde okunmayacak
kadar silik.

Kagit Kalinhgi kolunun konumu
kullanilan kagit icin uygun
degil.

Kagit Kalinligi kolu ayarini
duzeltin.

Yazici yiksek hizda
yazdirmaya ayarlanmis.

Hiz ayarini normal yapin.

Seridin dmri sona ermis.

Yeni bir serit takin.

Serit kartusu dogru takilmamis.

Serit kartusunu gikarip dogru
bir sekilde takin.

Serit yanhs sariimis.

Serit kartusunu yenisiyle
degistirin.

Serit gerektigi gibi aktarmiyor.

Serit kartusunu yenisiyle
degistirin.

Yazdirma satiri eksik.

Kablo igneleri kiriimis.

Saticinizla gérisun.

Cikti, ekrandaki goriintiisiinden farkl.

Ciktida bastan asag farkli
karakterler veya simgeler var.

Kullanici uygulamasinin
yazdirma ayarlar yanls.

Oncelige gére uygulamalar igin
yazdirma ayarlarini yeniden
belirleyin.

Onceki yazdirma iglemine ait
uygulama kontrol kodlari hala
etkin.

Yaziciyi baglatin.

Giris uygulama kontrol sinyali
yanls.

Altil bosaltma modunda
yazdirin ve veri igerigini
dogrulayin. Uygulamada
gerekli diizeltmeleri yapin.

Arabirim kablosu diizgiin
baglanmamis.

Kabloyu dogru olarak yeniden
baglayin.
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SORUN

TOF gok yiiksek veya gok
disuk (yazdirmanin basladigi
yerde).

NEDEN

TOF dogru segilmemis.

YAPILMASI GEREKEN

Yaziciyi baglatin.

Tek sayfa ve surekli formlar igin
dogru TOF'u segin.

ik satir yazdirma konumunu
secin ve kagit st konumunu
ayarlayin.

Kenar boslugunu uygulamada
dogru olarak yeniden segin.

Sol ve/veya sag kenar
bosluklari cok genis ya
da cok dar.

Sol veya sag kenar boslugu
dogru secilmemis.

Kagit Kilavuzu veya Pin Cekici
konumlari yanlis. Kagit tiriine
g0Ore konumu yeniden segip
ayarlayin.

Uygulamada sol ve sag kenar
bosluklarini dogru olarak
yeniden segin.

Sdrekli formlar kullanildiginda,
tek bir formun igerigi iki forma
yazdiriliyor.

Uygulamada segilen kagit
uzunlugu fiziksel kagit
uzunluguyla ayni degil.

Uygulamada segilen kagit
uzunlugu ile kullanilan kagidin
uzunlugunun ayni olmasini
saglayin.

Tek sayfalar kullanildiginda,
tek bir sayfanin igerigi iki
sayfaya yazdiriliyor.

Uygulamada segilen kagit ayari
fiziksel kagit boyutuyla ayni
degil.

Uygulamada segilen kagit ayari
ile kullanilan kagit boyutunun
ayni olmasini saglayin.

Yazici otomatik olarak
algiladiginda, sayfa basina
satirla eslesmiyor.

Uygulamada yeterli Ust ve alt
kenar boslugu birakin.

Tek sayfa LF ayarini duzeltin.

Tek bir satirin igerigi iki satira
yazdirihiyor.

Sol velveya sag kenar
bosluklari dogru secilmemis.

Uygulamada sol ve sag kenar
bosluklarini dogru olarak
yeniden segin.

Surekli formlar kullanildiginda,

Ayirma delik araligi secilmis.

Ayirma delik araligini

ciktida birgok bos satir iptal edin.

gorinuyor.

Kirik ve egri Bu durum iki yonli yazdirmada | Adjustment (ayarlama)
dikey cizgiler. meydana gelebilir. modunda Print Registration

(Yazdirma Kaydini) kullanarak
gerekli ayarlamayi yapin.

Satir araligi ¢cok genis veya
cok dar.

Satir araligi dogru secilmemis.

Uygulamada dogru satir
araligini segin.

Ayrik yazdirma

Grafik giktilarinda bosluklar
gorunuyor.

Bu, kagdit beslemeyle ilgili bir
sorundur ve 6zellikle normal
karakterleri yazdirirken dikkat
cekici olur.

Bu bir hata degil.

Cift ylkseklikli tirde veya diger
genisletilmis turlerde bogluklar
veya bozuk karakterler
meydana geliyor.

Bu, tek karakterle yazdirirken
satir beslemeden kaynaklanan
kagit besleme sorunudur.

Bu bir hata degil.

Onemli belgeleri veya faturalari
yazdirirken yazicinin yerlegik
yaz! tiplerini kullanin.
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SORUN

NEDEN

Uygun olmayan tek sayfa besleme

YAPILMASI GEREKEN

Kagit yerlestiriimemis.

Sayfalar kagit kilavuzunun
disina yerlestiriimis.

Sayfalari, sol kenarlari 90 —
148 mm kagit genisligi icin
kagit kilavuzuna dogru gelecek
sekilde ylkleyin.

Sayfalar sonuna kadar
yuklenmemis.

Sayfalari sonuna kadar
yukleyin.

Kagt silindiri kagit beslemesi
olmadan dénuyor ya da tek
sayfalar yerine strekli formlar
yerlestirilmis.

Sayfalar sonuna kadar
yuklenmemis.

Sayfalari sonuna kadar
yukleyin.

Yazici surekli formlar
modunda.

Sirekli formlari gikarin
ve yazicly! tek sayfa
moduna alin.

Kagitta bozukluk.

Sayfalar sonuna kadar
yuklenmemis veya dlizgun
yerlestiriimemisler.

Sayfalari sonuna kadar
yukleyin.

Kagitta kinsikliklar, katlanmalar
veya baska bozukluklar var.

Kagidi degistirin.

Kagit yaziciya uygun degil.

Yaziciya uygun kagit
turlerinden birini kullanin.

Kagit ¢cikarilamiyor.

FF/LOAD (FB/YUKLE)
digmesine basiimis.

PARK dugmesine basin.

Uygun olmayan siirekli form besleme.

Satir besleme ve kagit besleme
olmuyor.

Kagit Pin
Cekicilerden ¢ikmis.

Kagidi diizgiin bir sekilde
yeniden yukleyin.

Ayar kolunun konumu
kullanilan kagit tird icin uygun
degil.

Ayar kolunu uygun konuma
getirin.

Kagit bozuklugu veya
sikismasi.

Yiklenen formlarin sol taraftaki
delikleriyle sag taraftakiler ayni
hizada degil.

Formlari, sol taraftaki
delikleriyle sag taraftakiler ayni
hizada olacak sekilde yukleyin.

Sol ve sag Pin Cekiciler
arasindaki mesafe yeterli degil
ve bu durum kagidin gevsek
kalmasina neden oluyor.

Pin Cekicileri kagidin
gerilmesini saglayacak sekilde
yeniden yerlestirin.

Egri kagit besleme.

Egrilik duzeltme modu
etkinlestiriimemisse, kagid
hareket ettirerek duzeltin veya
otomatik egrilik dizeltme igin
egdrilik duzeltme modunu
etkinlestirin.

Kagit hareketi engelleniyor.

Engeli kaldirin.

Kagit kaynagi yazicidan gok
uzakta.

Kagit kaynagini yaziciya
yaklastirin.

Kagit yaziciya uygun degil.

Bu yaziciya uygun kagit
turlerinden birini kullanin.

Ciktida bos satirlar gériinuyor.

Atlama delik araligi segilmis.

Atlama delik araligini iptal edin.
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SORUN NEDEN

Segilen atlama delik araligi Uygulamada segilen kagit
fiziki ayirma deligi konumlariyla | uzunlugu fiziki kagit
eslesmiyor. uzunluguyla ayni degil.

YAPILMASI GEREKEN

Uygulamada segilen kagit
uzunlugu ile kullanilan kagidin
uzunlugunun ayni olmasini
saglayin. Kagit uzunlugunu
uygulamada satir sayisi
cinsinden segin.

Tek sayfa ve siirekli formlar modlari arasinda anormal gegis.

Tek sayfa besleme yapiimiyor. Yazici surekli formlar

Kagit Tirl kolunu tek sayfa

modunda. moduna getirin.
Sirekli form besleme islemi Yazici tek sayfa modunda. Kagit Tarl kolunu sirekli
yapiimiyor. formlar moduna getirin.
Hem tek sayfa hem de surekli Sayfa gikarilmamis. Sayfayi gikarin.

formlar icin kagit besleme
islemi gerceklestiriliyor.
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Yazicinizi temizleme

Duizgun ¢alisir durumda tutmak igin, yazicinizi dizenli olarak temizlemeniz 6nerilir.

Yaziciy1 temizlemeden 6nce, Gii¢ Diigmesini KAPALI konumuna getirin ve gii¢
kablosu ile yazici arasindaki baglantiyi kesin.

Yazicinin dig kismi

Yazicinin igine deterjan girmesini énlemek igin Ust Kapagi kapali tutun.

Yazicinin dis kismini gerektikge temizleyin; fakat en az alti ayda bir veya 300 saat kullanimdan sonra
(hangisi dnce gerceklesirse) temizlemeyi unutmayin.

1. Bir parca pamuklu bezi seyreltik nétr bir deterjanla nemlendirin ve yazicinin dig kismini
dikkatlice silin.

Yazicinin i¢ kismi

Yazdirma iglemi sirasinda yazici kafasi isinir; bu yilizden yazicinin i¢ kismini
temizlemeye baglamadan 6nce yazici kafasinin sogumasini bekleyin.
Yaziciy temizlemek i¢in yanici ¢éziiciiler kullanmayin; aksi takdirde yangin
veya elektrik garpmasi tehlikesiyle karsi karsiya kalabilirsiniz.

Yazicinin i¢ kismini her 6 ayda bir veya 300 saat kullanimdan sonra (hangisi 6nce gergeklesirse)
temizleyin.

Yumusak bir bez, pamuklu temizlik gubuklari ve bir elektrikli sipurge kullanarak yazicinin i¢ kismini
asagdida anlatilan sekilde temizleyin:

Kartus (1) ve ¢evresindeki alan Kagt artiklarini, kir, toz ve serit

parcalarini temizleyin.
Kagidin tzerinde hareket ettigi ylzey (2)
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Yazicinin i¢ kismini elektrikli siipiirgeyle temizlerken, emme agzindan kiigiik
parcgalari temizlemeye galigsmayin.

Yazicinin zarar gérmemesi igin, i¢ kisimdaki igsleyen parcalari emme agziyla
temizlemeyin.
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Sarf malzemeleri ve aksesuarlar

Sarf malzemeleri

Basilan goruntu soluklasmaya veya eksik kalmaya basladiginda serit kartusu degistirin.

Serit kartugu degistirme

Donaniminizdan en iyi kalite ve performansi elde etmek igin yalnizca Orijinal
sarf malzemelerini kullanin. Orijinal olmayan iiriinler yazicinizin performansina
zarar verebilir ve garantinizi gecgersiz kilabilir.

Gii¢ Diigmesi ACIK konumundayken gerit kartusu degistirmeyin.

1. Gug¢ Digmesini KAPALI konumuna getirin.

2, Kagit Kalinh@i kolunu Serit Degistirme konumuna (konum 10) getirin ve Ust Kapagi agin.

Yazdirma igsleminden sonra, yazici kafasi ve gevresi sicak olabilir. Dokunmadan
once sogumasini bekleyin.

3. Kartusu (1) serit deg@istirme konumu igin kesmeye (2) tasiyin.
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Taslyicisindan ¢ikarmak igin serit kartusu (1), Gzerindeki serit kilavuzuna (2) bastirarak
parmaklarinizla tutun; yukari dogru egip, ¢ikartin.

Serit kartusu (1) iki ucuna yakin yerlerden tutup serbest kalana kadar yukari dogru egip ¢ekin
ve oklarla gdsterilen yénde cikarin.

Kartusu yerel dizenlemelere uygun sekilde atin.

Yeni serit kartusu paketinden cikarin ve Serit Kilavuzu (1), Digme (2) ve igne (3) konumunu
not edin.
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8.

Serit kartusu tamamen yerine oturana kadar serit kartusun (1) her iki ucundaki igneleri oklarin
gosterdigi yonde yazicidaki U oluklara (2) yerlestirin.

NOT:
Serit kartusu oluklarin (st kismiyla ayni hizaya getirmek kartusu yerine takmanizi

kolaylastirabilir. Ayrica, seridin biraz gevsek olmasi da serit kartusu takmanizi
kolaylastirabilir.

9. Uzerindeki serit kilavuzuna (2) bastirarak serit kartusu (1) parmaklarinizla tutun; serit kilavuzu

(2) kartusun Ust kismindaki U yuvayla ayni hizaya gelene kadar kartusu kilavuz raylari boyunca
yukari ve igeri dogru egin.

10.  Seridi sarmak igin digmeyi (1) saat yoniinde (okla gosterilen yonde) dondurin.

Dugmeyi saat yoniine ters yonde gevirmeyin; aksi takdirde serit sikisabilir.
Serit, Yazici Kafasi ile serit kilavuzu arasindaki bogluktan gegtiginde seridin
blikiilmiis veya hasarli olmamasina dikkat edin.
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11.  Yazicinin Ust Kapagini kapatin.

12. Kagit Kalinligi kolunu kullanilan kagida gére ayarlayin. (Bkz: “Kagit Kalinligi kolunu ayarlama”,
sayfa 22.)

13.  Yazicinin Gug Digmesini ACIK konumuna getirin.

Sarf malzemeleri siparig bilgileri

SIPARIS NO.

Serit kartusu (Siyah) 4 milyon karakter 43503601

Aksesuarlar

Asagdidaki aksesuarlar yazicinizla birlikte kullanilabilir:
> RS-232C Seri Arabirim

> 100BASE-TX/10BASE-T AJ Arabirimi

Kurulumla ilgili ydnergeler aksesuarlarla birlikte verilir. A§ Arabirim karti ile birlikte verilen CD’deki
Ag§ Yapilandirma Kilavuzu’nda, ayrintili yapilandirma bilgileri bulunur.

Aksesuar siparig bilgileri

OGE SIPARIS NO.

RS-232C Seri Arabirim 09002351

100BASE-TX/10BASE-T Ag Arabirimi lltfen OKI
saticinizla gorugin.
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Ozellikler

OGE

Model No.

OZELLIK

D21010B

Yazdirma yontemi

Nokta vuruslu matriks

Yazici kafasi

24 igneli, 0,2 mm (0,0079 ing) cap

Yazdirma yonu

Cift yonll, kisa satir bulma yazdirmasi, Tek yonli yazdirma

Baski hizi

Yiksek Hizli Taslak (HSD)
Mektup Kalitesi (LQ)
Yardimci Program

400 cps @ 10 cpi
100 cps @ 10 cpi
300 cps @ 10 cpi

Satir Besleme (LF) siresi

4,23 mm’lik (1/6 ing) LF igin satir basina yaklasik 65 ms

Form Besleme (FF) hizi

Yaklasik 114,3 mm/sn (4,5 ing/sn)

Kagit besleme kontroll

Kagit besleme: evet
Dikey sekme: evet
Dogrudan satir besleme: evet

Kopyalama 6zelligi

Strekli formlar: orijinal sayfa +5 ilave sayfa (toplam en fazla
kagit kalinligi 0,36mm’den az)

Tek sayfa: orijinal sayfa +5 ilave sayfa (toplam en fazla kagit
kalinhigi 0,36mm’den az)

Besleme yoni

lleri besleme
Geri besleme

Besleme modu

Surtinmeli besleme modu (6n)
igne itici besleme modu (arka)

Siirekli formlar bant ucu algilama yéntemi

Kalan kagidin uzunlugu yaklasik 6,35 mm oldugunda algilanir.
Bununla birlikte kagidin alt kismindan itibaren 14,8 mm
(karakterlerin ortasindan 6lglir) kalana kadar yazdirma
yapilabilir.

(Son sayfada yazdirma dogrulugunun garantisi yoktur.)

Karakter kiimeleri

Standart ASCII
Epson (italik/Grafik)
Yabanci

Kod Sayfasi
Barkod

Tek sayfa

Kagit kalinlig
Kagit uzunlugu

Tek parca Agirhgi
Cok parga Agirhgi

Kopya sayisi
Kalinlik

90 - 304,8 mm (3,54 — 12 ing)
148 — 304,8 mm (5,82 — 12 ing) (egrilik diizeltme modu)
55 — 420 mm (2,17 — 16,53 ing)

52 — 209 gr/m?

64 — 209 gr/m? (egrilik diizeltme modu)
40 gr/m? standart

Orijinal + 5 kopya

en fazla 0,36 mm (0,014 ing)
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OGE
Surekli Kagit

Kagit kalinlig

Kagit uzunlugu

Tek parca Agirhgi

Basinca duyarli Agirlik

Kopya sayisi

Kalinlik

Cok pargali-karbon-hatl veya ok pargali-
bos sayfa Agirlig

Kopya sayisi

Kalinlik

OZELLIK

76.2 —304,8 mm (3 —12ing)
76,2 to 355,6 mm (3 — 14 ing)
52 — 128 gr/m?

30 — 40 gr/m? standart
Orijinal + 5 kopya

en fazla 0,36 mm (0,014 ing)
30 — 40 gr/m? standart

Orijinal + 5 kopya

en fazla 0,36 mm (0,014 ing)

Cok pargall kagitlar, her iki tarafinin kenari kivrilarak veya bir
noktasindan yapistirilarak tutturulmal ve kirigik olmamaldir.

Orijinal OKI serit kartusu

Mirekkep rengi
Serit 6mri

Siyah
4 milyon karakter (Yardimci Program modu)

Yazici kafasi 6mri

300 milyon nokta/igne

Yazict Omrii 5yl

Boyutlar Kagt silindiri kolu takiliyken 440 mm (G) x 210 mm (Y) x
339 mm (D)

Agirhk 7,6 kg

Gug siniflamasi

Voltaj 220 — 240V £ 10%
Frekans 50/60 Hz + 3%
Elektrik tliketimi

Kullanim Tar60 W
Bekleme modu 15W

Glig tasarrufu modu 6W

Glg kablosu

3 — AC gu¢ kablosu, 2,0 m uzunluk

Arabirimler

Tek yonlu paralel, IEEE1284-1994

USB 2.0

RS-232C (istege bagh aksesuar)
100BASE-TX/10BASE-T (istege bagli aksesuar)

Tozlanma ve paslanma

Yaziciyi genel ofis ortaminda kullanin.

Ortam kosullari
isletme

Depolama

5°C —40°C, %30 —%85 RH (Yazdirma hassasiyetini test etme
kosullari: 15°C — 30°C, %40 — %70 RH)

-20°C - 60°C, %0 — %95 RH

Yaziciyi kullanmayip saklayacaginiz zaman orijinal ambalajina
koyun ve nemden uzak tutun.

Standart kullanim

Ortalama aglk kalma siresi
Ortalama yazdirma stresi

200 saat/ay
50 saat/ay (sayfadaki metin yogunlugu: %35)

Guriltu dizeyi

Bu urtinuin akustik girdltu dizeyi, EN ISO 7779’a uygun olarak
58 dB (A) degerinden dusuktur.
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