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Onsoz

Bu belgedeki bilgilerin tam, dogru ve giincel olmasini saglamak igin her tiirlii calisma yapilmigtir. Uretici,
kontrolii disindaki hatalarin neden oldugu durumlarla ilgili sorumlu tutulamaz. Uretici, bagka ureticilerce
yapilan ve bu kilavuzda referansta bulunulan yazilimlar ve ekipmandaki degisikliklerin, buradaki bilgilerin

gecerliligini etkilemeyecegdini de garanti edememektedir. Bagka sirketlerin drettigi yazilim Grinlerinin
anilmasi, bunlarin Uretici tarafindan mutlaka onaylandidi anlamina gelmez.

Bu belgenin olabildigince dogru ve yardim saglayacak nitelikte saglanmasi igin gereken tim makul
galismalar yapilmig olmasina karsin, bu belgede yer alan bilgilerin dogruluguna ve tamligina yoénelik
olarak agik veya zimni higbir garanti vermemekteyiz.

En guncel suruculer ve kilavuzlar suradan edinilebilir:
www.oki.com/printing/
Telif hakki © 2012 OKI Data Corporation. Tim haklari sakhdir.
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Microsoft, MS-DOS ve Windows, Microsoft Corporation’in tescilli ticari markalaridir.
Apple, Macintosh, Mac ve Mac OS, Apple Inc.’nin ticari markalaridir.

Diger Uruin adlan ve marka adlari ilgili mal sahiplerinin tescilli ticari markalari veya ticari markalaridir.

olarak Uye devletlerin yasalarinin yaklagimi konusunda uygun olan yerlerde degistiriimis
haliyle, Konsey Ydnergeleri 2014/30/EU (EMC), 2014/35/EU (LVD) ve 2011/65/EU
(ROHS) kosullarina uygundur.

Bu Urin EN55022 Sinif B ile uyumludur. Ancak istege bagl ag arabirim karti, RS232C seri
arabirim karti veya istege bagl tek sayfa besleyici takildiginda EN55022 uyumlulugu Sinif
A’dir. Bu yapilandirma bir yerlesim ortaminda radyo etkilesimine yol agabilir; bu durumda
kullanicinin uygun énlemleri almasi gerekir.

C € Bu Urtn, elektromanyetik uyumluluk, disuk voltaj, tehlikeli maddelerin kisittanmasi ile ilgili

Asagidaki kablolar bu Grintin EMC direktifine uygun oldugunu test etmek icin kullaniimigtir 2014/30/EU
uyumlulugu ve bundan baska yapilandirmalar s6z konusu uyumlulugu etkileyebilir.

KABLO TURU UZUNLUK ANA KORUMA
(METRE)

Giig 1,8 x x

USB 5,0 X v

Paralel 1,5 x v

LAN 5,0 X X

Seri 2,1 X v
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Cevre Bilgisi
AEEE Ydnetmeligine Uygundur

Uretici Firma > 3



icindekiler

10 ] 4T o 2
Cevre Bilgisi . ... ... e e e 3
LT3 T L= S L= 4
Notlar, dikkat ve uyarilar . . ......... .. i e 6
L] L= 7
Bu kilavuz hakkinda. . . . . ... 7
Cevrimici kullanim. . . .. ... 7
Sayfalariyazdirma . ... ... .. 8
Basglarken. . . ... e e 9
Ambalaj malzemelerinisaklama .......... ... . .. . . . . .. 9
Bilesen pargalarinitanimlama. . . ... . . . e 9
ON gOrUNUM . . o 9
fceriden gOrUNUM . . .. ... 10

Arka gorUnUmM . . .. e 10
Yazicinizi yerlestirme . ... . . 11
Yazicinin gUCUNU @M . . . ..ottt e e e e 11
Yazicinizi Kapatma . . ... ... 12
Testbaskisialma. . ... ... e 13
Bilgisayarabaglanma. . ... ........ ... i e e e 14
Yaziciyla bilgisayari birbirine baglama . ......... ... . 14
Arabirimler . .. e 14
Baglant! . ... 15
OYKUNMEIEr . . . 15
Yazici surdcusuni yUkleme. . . .. ... 15
Testsayfasiyazdirma . . ... ... 15
Bilgisayardan yazdirma . .. ......... . e e 16
OKI DIPUS. . . e 16
DIPUS'u kullanarak yaziciyt kontroletme. . . ... ... ... ... 16

Kagit kullanimi .. ... i i i e ae e ettt 17
Sirekli formlari yUkleme . ... ... .. . . . e 17
Sirekli formlaribesleme . . ... .. . 18
Rear feed (push) (Arkadan besleme (itmeli)) . . .......... ... ... ... .. ..... 18

Front feed (push) (Onden besleme (itmeli)) .. ..., 21
Sirekliformlariayirma . . ... . e 25
Ayirma deliklerini hizalama. . . ........ ... . 25
Surekli formlari glkarma. . . ... ... 25
Teksayfaylkleme. . . ... e 27
Tek sayfayl gclkarma. . . ... e 29
Kagit yollarini degistirme . . ... . . 29
istege bagli tek sayfa besleyiciyi yiikleme .. .......... ... ... .. ... 30
istege bagli rulo kagit standini yiikleme (ML5720/ML5790). . ... ............... 31

Kagit Kalinligi kolunu ayarlama . .. .......... .. .. . . . 32
Cahstirmatalimatlari. .. ... ... ... i e 35
Isletimpaneli . . ... ... 35
GOstergeler. . . ... 36
DUgme islevieri . . ... 37
Menul degerleriniayarlama . . ... .. 39
Gegerliayarlarionaylama. . . ... ... 39

icindekiler > 4



MENU @yari. . ..o e 39

Menl 6@elerive ayarlari. . .. ... ... 41

Menu ayarlarini baslangi¢ durumunagetirme ............ .. ... ... ... . ... 56

TOF konumunu ayarlama . . . ... . e 56
SOrUN GIderme . . . ...t i e e 58
Kagit sikismalarini giderme. . .. ... ... e 58
Tek sayfa sIKISmasl . . ... ... 58
Surekli formlarin sIKISMas! . . ... ... . 59
Alarm durumlarinda yapilmasi gerekenler. . . ... .. ... .. 61
Genel sorunlarla karsilagildiginda yapilacaklar. . ... ... ... . L. 61
Yazicinizitemizleme . .. ......o i e et e 65
Yazicinin dig KIS . .. .. 65
YazICININ QG KISMIL. . . . o 65
Sarf malzemelerive aksesuarlar. . ............. i i e, 66
Sarfmalzemeleri . . ... . e 66
Serit kartusu degistirme . . ... ... 66

Sarf malzemeleri siparig bilgileri. ... ... ... 69
Yikleme Segenekleri . .. ... ... i i 70
Sayfa besleyiciyitakma . . . . ... . 70
Rulo kagit standini yikleme (ML5720/ML5790) .. ... . 72
Ag ve seri arabirim kartintylkleme . . . ... ... 73
Segenek siparis numaralari . . . .. ... 74

[0 2= | 1] 4 - 75
0 4o 76
Contact Us ... .. i i e 77

icindekiler > 5



Notlar, dikkat ve uyarilar

NOT
Bir not, ana metni destekleyecek ek bilgiler saglar.

DIKKAT!

Bir dikkat metni, dikkate ainmamasi durumunda ekipman arizasina veya
ekipmanin zarar gormesine yol acabilecek ek bilgiler saglar.

UYARI!

Bir uyari, dikkate alinmamasi durumunda kisisel yaralanma tehlikesiyle
sonuglanabilecek ek bilgiler saglar.

Uriniintizii korumak ve islevlerinden tam olarak yararlanmak igin, bu model yalnizca orijinal serit
kartuslariyla galisacak sekilde tasarlanmistir. Diger serit kartuslar “uyumlu” olarak tanimlansalar
da galismayabilirler ve galigsa bile Grtiininizin performansi ve baski kalitesi dusebilir.

Belirtimler haber vermeksizin degistirilebilir. TUm ticari markalar onaylanmistir.

Notlar, dikkat ve uyarilar > 6



Giris
Bu yaziciyi satin aldiginiz igin tebrik ederiz!

Bu yazici serisi, masalsti/ofis yazdirma ortaminda olduk¢a guvenilir, mektup kalitesinde yazdirma

ve yuksek ¢dzundrltkli grafik saglamak icin tasarlanmistir. Bu yazici; en ileri teknoloji trind, 18 igneli
(ML5720/ML5721) ve 24 igneli (ML5790/ML5791), seri nokta vuruslu yazdirma teknolojisini gelismis
malzemeler ve Ustln bir yapiyla bir araya getirerek masalsti boyutlu bir birimde ylksek performans
ve ¢ok yonliluk saglar. Ergonomi ve uygulama ihtiyacglarina verilen 6zel 6nem, cesitli duzeylerde teknik
kapasiteye sahip kullanicilar igin kullanici dostu bir ¢alisma saglar.

Bu kilavuz hakkinda

Bu el kitabi (en giincel hali igin www.oki.com/printing/ web sitesine bakin) yazicinizin kullanim
kilavuzudur ve agagida listelenen genel kullanici desteginin bir b6limuna olusturur.

> Kurulum Givenligi kitap¢igi: Yazicinin gtvenli kullanimi hakkinda bilgi verir.
Bu yazili belge yaziciyla birlikte verilir ve yazici kurulmadan dnce bu belgenin okunmasi gerekir.

> Kurma kilavuzu: Yazicinizi ambalajindan nasil ¢ikaracaginizi, nasil baglayacaginizi ve nasil
acacaginizi agiklamak icindir.

Bu, yazicinizin ambalajinda bulunan bir kagit belgedir.

> Bu Kullanim Kilavuzu: yazicinizi tanimaniza ve 6zelliklerinden en iyi sekilde yararlanmaniza
yardimci olmak igin. Ayrica yazicinizin en Ust diizeyde performans gdstermesi i¢in sorun giderme
ve bakim yéntemleri de belirtiimistir.

Bu belge, el kitabi CD’sinde bulunan elektronik bir belgedir.
> Teknik Bagvuru Kilavuzu: Programcilar ve daha teknik amagl kullanim igin ayrintili teknik bilgi saglar.
Bu, destek web sitesinden erigilebilen elektronik bir belgedir.

> Ag Kilavuzu: Ag yoneticilerine, istege bagli aksesuar olan ag arabiriminin yapilandiriimasiyla
ilgili ayrintili teknik bilgi saglar.

Bu, istege bagli aksesuar ag arabirim kartiyla birlikte verilen, CD’de bulunan elektronik bir belgedir.
> Cevrimigi Yardim: yazici surticusi ve yardimci program yazilimindan erigilebilen ¢evrimigi
bilgileri igerir.
Cevrimig¢i kullanim

Bu kilavuz, Adobe Acrobat Reader kullanilarak ekranda okunacak sekilde tasarlanmistir. Acrobat'in sagladigi
gezinme ve goruntileme araglarini kullanin.

Belirli bilgilere iki yoldan ulasabilirsiniz:

> Ekraninizin sol alt tarafindaki yer isaretleri listesinde, gbrmek_istediginiz konunun Uzerini tiklatarak
o konuya gecis yapabilirsiniz. (Yer isaretleri bulunmuyorsa, “Igindekiler’, sayfa 4 6gesini kullanin.)

> Yer isaretleri listesinde Dizin’e gegis yapmak icin Dizin’i tiklatin. (Yer isaretleri bulunmuyorsa,
“Icindekiler”, sayfa 4 6gesini kullanin.) Alfabetik olarak siralanan dizinde ilgilendiginiz terimi
bulun ve o terimi igeren sayaya gegis yapmak icin ilgili sayfa numarasini tiklatin.
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Sayfalar yazdirma

El kitabinin tiimii, bazi sayfalari veya bélimleri yazdirilabilir. izlenen yol asagida belirtiimistir:

1. Arag gubugunda sirasiyla Dosya ve Yazdir segeneklerini belirleyin (veya Ctrl + P tuglarina basin).

2. Yazdirmak istediginiz sayfalari segin:
(@) Kilavuzun timu i¢in Tiim sayfalar (1).

(b) Bakmakta oldugunuz sayfa icin Gegerli sayfa (2).

Print EHE
-~ Printer
o (] oo
Staws:  Feady I Feverse pages
Type: ™ Frint as image
Vwhere:  LPT1 I Frintto file
~ Print Rang Copies and Adjusiments
1 — & AN226 pages €15z leried anes raphic: Number of copies 1
2 T
33—  Pages from:[1 to: [226 ¥ Shrink oversized pages to paper size
v
Print |Ever and Odd Pages ¥ ¥ Expand small pages to paper size
¥ Autosroiate and center pages
¥ Comments

— PostSeript Optior

Preview F—825—4
Printhethoct  [Language Level 3 = o
F Optimize for Speed I

I™ Download Asian Fonts I™ Save Printer Memory o
ColorManaged:  On printer -

Units: Inches — Zoorm: 141 4%

(c)  Sayfa numaralarini girerek belirttiginiz sayfa araligi icin ik sayfa (3) ve Son sayfa.

[ 0as [=fwa] [ ez or2as | v | [Seaxezem | EL]4

XY ISDB || Motoesdedion | )
cEBE®g [EAdobe Acrobat - [

3. Tamam'i tiklatin.
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Baslarken

Yazicinizla birlikte gelen Kurulum Giivenligi kitapgigini simdiye kadar
okumadiysaniz, 6ncelikle kitapgigi gozden gegirmeniz onerilir.

Ambalaj malzemelerini saklama

Kurma Kilavuzu’ndaki yonergelere gbre yazicinizi kurduktan sonra, yazicinizi bagka bir yere tagsimaniz
gerekebilecegini g6z 6ninde bulundurarak yazicinin ambalajlama malzemelerini ve kutusunu saklayin.

Bilesen parcgalarini tanimlama

Yazicinizin ana parcalarli agagida tanimlanmis ve kisaca agiklanmistir.

On goriiniim

N

© o v

Gulg Digmesi: Yaziclyit ACMAK/KAPATMAK igin kullanilir.

isletim Paneli: Yaziciyi kullgnabilmenizi saglayan diigme ve gostergeleri (ileriki bolimlerde ayrintih
olarak agiklanmistir bkz. “Isletim paneli”, sayfa 35) igerir.

Onden Beslemeli Kagit Tepsisi: tek sayfayi dnden beslemek igin.
On Kapak: dnden besleme kagit tepsisini veya cekiciyi yerlestirmek icin agin.
Kagit Silindiri Kolu

Kagit Tiru Kolu: kagit beslemesinin tiriine gore ayarlayin — 6nden besleme (tek sayfa), surekli
arkadan besleme, slrekli 6nden besleme veya surekli alttan gekme.

Cekis Kilavuzu Diizenek destegi
Ustten Besleme Kagit Tepsisi: tek sayfayi Ustten beslemek igin yikseltin.
Kagit Kilavuzu: Gerektiginde sayfanin sol kenarini yerlestirmek igin ayarlanabilir.

Ust Kapak: Erigim igin, 6rnegin serit kartusu degistirilirken, acilir ve kapanir. Giriltiy( azaltmak
icin kapali tutun.
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iceriden goriiniim

1.
12,
13.
14.

Kagit Kalinh@i Kolu: Kagit kalinligina gére ayarlanir.
Serit Kartus: Yazici seridini tutar.
Baski Kafasi: Karakterleri kagida yazdirir.

Cekis Kilavuzu dizenegi: istege bagh Cekiciyi ve istege bagh Tek sayfa besleyiciyi kullanirken
kaldirin.

Arka gorinim

15.
16.
17.
18.
19.
20.

USB konektort: USB arabirim kablosuna baglanir.

Paralel konektdr: Paralel arabirim konektoriine baglanir.

istege Bagh Seri/Ag konektorii: Seri arabirime veya aga baglanir.

istege bagh CSF/RPS konektori: Sayfa besleyiciye veya rulo kadit standina baglanir.
Vantilator

A/C Girisi: Yazici gug kablosuna baglanir.
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Yazicinizi yerlestirme

> Yazicinizi yerlestirmek icin saglam ve duz bir yuzey segin.

> Kagit besleme yollarina kolay erisim igin, yazicinizin ¢evresinde yeterli boglugun bulunmasini
saglayin (6rnegin, duvarlarla yazici arasinda en az 60 cm bulunsun).

>=60cm

o N\

rl"' i

75cm

> Yakinlarda, topraklanmis bir gli¢ prizi bulunduguna emin olun.

Yazicinin gliclinii agma

UYARI!

Bu ekipman UPS (Kesintisiz Giig¢ Kaynagi) ve/veya geviriciye baglandiginda,
ekipmanin galismasi garanti edilmez. Bunun yapilmasi, bu ekipmana zarar verebilir.
UPS velveya ¢evirici kullanmayin.

1. Yazicinizin Gug¢ Digmesinin KAPALI konumunda oldugundan emin olun.
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2, Glg kablosu konektorini (1) yazici tzerindeki A/C Girisine (2) baglayin.

3. Gug kablosunu 220/240 V AC (3a) prize baglayin ve prizin gliciinu agin (3b).

Ug gecme disli bir AC fisini takarken dikkatli olun. Fisi takmadan énce FG
terminalinin konumunu kontrol edin. Figin yanhs takilmasi, hem yazicinin ana
govdesiyle ¢evrebirim aygitlarinin zarar géormesine hem de elektrik garpmasina,
dumana ve ates almaya yol agabilir.

4. Yazicinin Gl¢ Dugmesini ACIK konumuna getirin.

5. isletim panosundaki SLEEP (UYKU), ALARM, SEL (SEC), PRINT QUALITY (BASKI KALITESI),
CHR PITCH (KARAKTER SIKLIGI) ve PRINT SPEED (YAZDIRMA HIZI) géstergelerinin
yandigindan emin olun.

Yazicinizi kapatma

1. Yazicinin Gl¢ Digmesini KAPALI konumuna getirin.
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2, Prizin gucunl kapatin (1a) ve ardindan gug prizinden ¢ikarin (1b).

3. Glg kablosu konektorini (2) yazicidan gikarin (3).

Test baskisi alma

Yazicinizin galigip galismadigini kontrol etmek igin, 6rnegin 80 gr/m? A4 kagit kullanarak asagidaki
sekilde test baskisi alin:

> Yaziciyi ACMA ile KAPATMA arasinda en az 5 saniyelik siire birakin. ACMA ile
KAPATMA arasinda daha kisa bir zaman araligi, yaziciya gii¢ gitmemesine
neden olabilir.

> Yazici yazdirirken cihazi KAPATMAYIN; aksi taktirde yazici kafasi zarar gorebilir.

1. Yazicinin Gl¢g Digmesini KAPALI konumuna getirin.

NOT
Bir Test Sayfasi yazdirmadan énce serit kartusunun diizgiin bir sekilde takildigindan
emin olun.

2, Kagit Turu Kolunu tek sayfaya ve Kagit Kalinligi Kolunu konum 1’e ayarlayin.
3. SEL (SEC) ve LF/FF digmesini basili tutun ve Giig Digmesini ACIK konumuna getirin. SEL LED
(LED SEC) 15131 yanar.

4. LF/FF dugmesini basili tutun ve ardindan LOAD/EJECT (YUKLE/CIKAR) diigmesine tekrar basin.
Yazicida kagit olmadigini géstermek icin alarm gésterge 1s1g1 yanmalidir.

5. Kagidin uzun kenari kagit kilavuzuna bakacak sekilde kagdidi yaziciya dikkatlice yerlestirin.
Yazici kagid1 otomatik olarak yakalayacaktir.
6. Yazicli, sinama baskisini baglatacaktir.
NOT

Gerektiginde, SEL (SEC) diigmesine basarak test baskisini duraklatabilir; SEL (SEC)
diigmesine tekrar basarak, baskiyi kaldigi yerden devam ettirebilirsiniz.

7. Test baskis| tamamlandiginda kagidi gikarmak igin LOAD/EJECT (YUKLE/CIKAR) digmesine basin.

NOT

Herhangi bir nedenle test baskisini iptal etmek isterseniz, 6nce SEL (SEC) diigmesine
sonra da LOAD/EJECT (YUKLE/CIKAR) diigmesine basip kagidi ¢ikarin, ardindan Giig
Digmesini KAPALI konumuna getirin.
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Bilgisayara baglanma

Bu bélimde, yazicinizla bilgisayariniz arasinda baglanti kuracak, yazici surtcusunu bilgisayariniza
yukleyecek ve test sayfasi yazdiracaksiniz.

Yaziciyla bilgisayari birbirine baglama

Arabirimler
Yaziciniz iki standart veri arabirimi ile donatiimistir:

> Paralel: PC’ye dogrudan baglanti igin. Bu baglanti noktasinda, iki yonli (IEEE 1284 uyumlu)
paralel kablo kullanilmasi gerekir.

> USB: isletim sistemi Windows 2000 veya daha yiiksek bir siiriim olan PC ile baglanti kurmak igin.
Bu baglanti noktasinda, USB 2.0 sirimuyle uyumlu, 5 m uzunlugunda korumali bir kablo
kullanilmasi gerekir.

NOT

> Bu Arabirim varsayilan ayari Otomatik Arabirimdir. Bkz. “Host Interface (Ana Bilgisayar
Arabirimi)”, sayfa 52. Otomatik Arabirim islevi, tiim arabirimler (Paralel, USB ve
istege bagli Ag veya Seri arabirimleri) ayni anda bagli oldugunda bile yazicinin
bilgisayardan veri alabilmesini saglayacaktir. Yaziciya baglanmak igin tek bir
arabirim de secebilirsiniz.

> Arabirim kablolari yazicinizla birlikte verilmez.

Asagidaki arabirimler istege bagl aksesuarlardir ve aksesuarlarla birlikte verilen kurulum belgelerinde
anlatilirlar:

> RS232 Seri arabirim
> 100BASE-TX/10BASE-T ag baglantisi

NOT
Agd baglantisini kurmak igin Ag Kilavuzu’na bakin.
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Baglanti
1. Hem yazicinin, hem bilgisayarin KAPALI oldugundan emin olun.

2. Gerekli olan arabirim kablosunu (USB (1), paralel (2), seri ya da ag (3)) 6nce yaziciya, sonra
bilgisayara baglayin.

NOT
Otomatik Arabirim baglantisi etkinlegtirildiginde, tim arabirimleri ayni anda
baglayabilirsiniz.

3. Once yaziclyi, sonra bilgisayari ACIN.

Oykiinmeler

Yaziciniz igin fabrika varsayilan éykinmesi IBM PPR’dIr.
Epson veya Microline éykiinmelerinden birine gegmek istiyorsaniz bkz. “Bir ayari degistirmek igin:”,
sayfa 40 ve “Printer Control (Yazici Denetimi)’, sayfa 41.

Yazici surucusuni yukleme

Yazicinizin surlcisU, yaziciyla gelen CD’de yer alir.

Sdruculer CD’sini bilgisayariniza yerlestirin ve ekrandaki yonergeleri izleyerek yazici surtcusund yukleyin.

NOT

CD otomatik olarak ¢alismazsa, Start (Baglat) > Run (Calistir) > Browse (Gdzat)
digmelerini tiklatin, ardindan CD-ROM siiriiciintize g6z atin, Setup.exe dosyasini
cift tiklatin ve OK (Tamam) diigmesini tiklatin.

Test sayfasi yazdirma
Ornegin, Windows XP kullanildiginda:

1. Yazicilar ve Fakslar penceresini goriintilemek igin, Baglat > Yazicilar ve Fakslar segenegini
belirleyin.

2, Yaziciniza ait strtcuyu vurgulayin.

3. Ozellikler penceresini gériintiilemek igin, Dosya > Ozellikler segenegini belirleyin.

4. Genel sekmesinde, Test Sayfasi Yazdir digmesini tiklatin.

5. Yazici — bilgisayar kurulumunu dogrulayan bir test sayfasinin yazdirin.
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Bilgisayardan yazdirma

Yazicinizdan, érnegin bilgisayarinizdaki bir Windows uygulamasi aracihdiyla, ¢ikis alacaginiz zaman
yazdirma secimlerinizi ekranda beliren suriici pencerelerinden yapin. Bu suriict pencereleri kullanim
kolayhgi saglama ve 6gretici olma amaciyla tasarlanmistir. Ayrica, her pencerede bulunan Yardim
digmesi tiklatilarak ¢evrimici yardim da kullanilabilir.

OKI DIPUS

OKI DIPUS yardimci programi, mevcut uygulamalari kullanarak yazici ayarlarina uzaktan erisim saglamaniza
olanak tanir. DIPUS’a Baslat > Tiim Programlar > Okidata > OKI DIPUS yoluyla erisebilirsiniz.

DIPUS’u kullanarak yaziciyi kontrol etme

OKI DIPUS kapsaminda dort tane yardimci program vardir. Bu yardimci programlardan her biri
bilgisayarinizdan yazici ayarlarina erigsim saglar. Bu yardimci programlari kullanarak diagme ayarlarini,
menu ayarlarini, form basi ayarlarini degistirebilir ve yazicinin gegerli durumunu gérintileyebilirsiniz.
Boylece, yapilan tum degisiklikler yaziciya yUklenebilir ve yeni ayarlar olarak kaydedilir. Bu yardimci
programlar, yazicinin igletim paneli igin birer alternatiftir.

Diigme ayari yardimci programi
Bu yardimci programi kullanarak yazicinizin igletim panelindeki dugmeleri etkinlestirebilir veya devre
digi birakabilirsiniz. Her diigme ve islevi mesaj gériiniminde agiklanmaktadir.

Menii ayari yardimci programi

Bu yardimci programi kullanarak yazicilarinizin Mena ayarlarini gérantileyebilir ve degistirebilirsiniz.

Durum monitori

Durum Monitéri yardimci programi, yazicilarinizin gegerli durumunu - 6rnegin Cevrimigci, Cevrimigci (gu¢
tasarrufu), vb. - gérintilemenize olanak tanir. Yazici hatasi olusmasi durumunda, bir uyari mesaji da
gOruntulenir.

TOF ayari yardimci programi

Bu yardimci programi kullanarak, artik her sayfa igin kagittaki ilk satiri (TOF) ayarlayabilirsiniz. Bu yardimci
program, her yazdirma isiyle ayri bir sekilde ilgilenmenize olanak tanir.

Her yardimci programla ilgili ayrintih bilgi ve kapsam dahilindeki farkl ayarlar igin, her penceredeki Help
(Yardim) diigmesini tiklatarak ¢evrimici yardima basvurun.
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Kagit kullanimi

Bu bdlimde, tek sayfa ve surekli formlarin yazicinizda nasil kullanilacagi anlatiimaktadir.
Surekli formlar yukleme

Surekli formlar ayarlama

1. Kagit besleme sorunlarini énlemek igin asagdidaki islemleri gerceklestirin: Yazicinizin, yerden
yuksekliginin yaklasik 75 cm olup olmadigini kontrol edin.

2. Sirekli formlari, yazici kagit yolunun sol veya sag tarafindan 3 cm’den fazla sapmayacak sekilde
dogrudan yazicinin altina yerlestirin.

3. Yazicinin arka tarafinin, tGzerinde bulundugu ylzeyin kenarina yakin ve paralel olmasini ve
duvardan (varsa) en az 60 cm uzakta olmasini saglayin.

Rear feed (Push) (Arkadan besleme (itmeli))

60cm
o L J g p— N
{ l
75 cm
o 1
.3 cm
Bottom Feed (Pull) (Alttan besleme (Cekmeli))
60cm
c ____J C
‘E_‘
75 cm
s 1
ll.3cm

NOT
Istege bagl gekiciyi kullanirken.
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Front feed (Push) (Onden besleme (itmeli))
60 cm

777
3 cm

—

Surekli formlari besleme

Rear feed (push) (Arkadan besleme (itmeli))

1. Yazicinin ACIK oldugundan emin olun.

NOT
Yazicida tek kagit varsa, “Tek sayfayi ¢ikarma”, sayfa 29 acgiklandigi gibi kagidi gikarin.

]
2, Kagit Tird Kolunun Sirekli Formlara “REAR” (ARKADAN) ayarlandigindan emin olun .

Ust Kapagi agin ve Kagit Kalinhg Kolunu kagida gére ayarlayin. Bkz: “Ka@it Kalinligi kolunu
ayarlama”, sayfa 32.

Ayari yaptiktan sonra Ust Kapagi kapatin.

NOT
Kagit Kalinligi Kolu ayari kullanilan kagida uygun olmadiginda, kagit besleme ve yazdirma
iglevleri diizgiin calismayabilir.

4. Ust tepsiyi iki yandaki kulakgiklardan tutup gekerek yazicidan c¢ikarin.
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5. Sag igne Cekici kilit kolunu (1) kaldirin ve kagit konumunu ilk yatay karakter ortalama isaretine
gbre ayarlamak icin igne Cekiciyi gerektigi gibi kaydirin.

Kilit kolunu geriye ve asagiya dogru bastirarak Pin Cekiciyi istediginiz konumda sabitleyin.

6. Sol igne Cekici kilit kolunu (2) kaldirin ve kullanilacak siirekli formlarin genisligine uygun konuma
getirmek igin igne Cekiciyi kaydirin. Arka kagit kilavuzunu (3) sol ve sag igne Cekicilerinin ortasina
getirin.

7. Sol ve sag Pin Cekici kapaklarini (1) agin ve formlardaki dis deliklerini (2) dis ignelerine yerlestirerek

surekli formlari oklarin gosterdigi dogrultuda besleyin. Formlarin dis ignelerine diizglin bir sekilde
hizalandigindan emin olduktan sonra kapaklari kapatin.
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8. Sol igne Cekiciyi siirekli formlarin genigligine uyacak bigimde ayarlayin. Formlarin igne Cekiciler
arasinda ¢ok gevsek ya da ¢ok siki tutulmamasina dikkat edin. Kilit koluna asagi dogru bastirarak
sag igne Cekiciyi istediginiz konumda sabitleyin.

E G B
) © ®
) ® ®
X o X

9. Ust kagit tepsisini algaltin ve isaretler ayni hizaya gelinceye dek yazicinin én kismina dogru kaydirin.

10. LOAD/EJECT (YUKLE/CIKAR) diigmesine basin. Siirekli formlar yaziciya alinir, ilk yazdirma
satir konumuna getirilir ve SEL (SEC) gosterge 1s1§1 yanar.

NOT

> Arka cekici kullanildiginda kagit diizgiin beslenmiyorsa, list kagit tepsisini kaldirin.
Bu, kagit hareketini sabitler ve ¢ok pargali kadit kullanildiginda sayfalar arasinda
hizalamada ve satir araliklarinda énemli bir hata olugsmasini engeller.

> Arkadan Besleme'yi kullanarak belirli bir siirekli ortam tiiriinii yiiklerken, deliklerde
kivrilan kagit ve farkli ciltleme gligleri yiiziinden kagit sikismasi, hatall satir araligi
veya ¢ok pargall kaditlarin sayfalari arasinda yanlis hizalama olursa, bu ortam
turdnd ytiklemek icin optional pull tractor (bottom feed)’i (istege bagli cekici (Alttan
Besleme)) kullanin.

Arka igne gekiciyi cikarma

Cikarmak igin:

1. Yazicinin KAPALI oldugundan emin olun.

2. Ust tepsiyi iki yandaki kulakgiklardan tutup gekerek yazicidan c¢ikarin.
3. igne Cekiciyi her iki yandaki kulakgiklardan tutun.
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4. Kulakgiklari ok yéniinde itin ve ardindan igne Cekiciyi birakmak igin kendinize dogru gekin.

Front feed (push) (Onden besleme (itmeli))

NOT
Yazicida tek kagit varsa, “Tek sayfayi ¢cikarma”, sayfa 29 agiklandigi gibi kagidi ¢ikarin.

Cekici diizenegini hareket ettirme

1. Yazicinin KAPALI oldugundan emin olun.
2. Gug kablosunu gikarin.

3.  UstKapagi agin.

islem sonrasinda yazici kafasi sicak olabilir, dikkatli olun. Dokunmadan énce
sogumasini bekleyin.
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4. Cekis Kilavuzu duzenek destegini kaldirin.

6. Yaziciyi, arka kismi size bakacak sekilde déndurin.

Cekici duzenegini ¢gikarin. Bkz: “Arka igne ¢ekiciyi gikarma”, sayfa 20.
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8. Yaziciyi, 6n kismi size bakacak sekilde dondarin.

9. Oklari hizalayarak ve ardindan asagi dogru bastirarak tist kagdit tepsisini degistirin.
10. Ust Kapag kapatin.

11.  On kapagi agin ve ¢ikarin (1).

NOT

On kapak zaten agiksa ve 6n kadit tepsisi yiiklendiyse, tepsiyi alttan yavasca kaldirip
¢lkarin ve ardindan 6n kapagdi ¢ikarin.

12. Kulakgiklardan tutarak gekiciyi yanlardaki ¢gergevelere yaklastirin ve yerine oturmasi igin asagi
dogru bastirin.

Sirekli form yukleme (6n)

1. Yazicinin ACIK oldugundan emin olun.

2, Kagit Tiri Kolunun Sirekli forma “FRONT” (ON) 1 ayarlandigindan emin olun.

3. Ust Kapagi agin, Kagit Kalinhigi Kolunu kagida gére ayarlayin. Bkz: “Kagit Kalinhi@i kolunu
ayarlama”, sayfa 32.

4. Sol igne Cekicinin kilit kolunu kaldirin ve kagdit konumunu ayarlamak igin igne Cekiciyi gerektigi
gibi kaydirin, ardindan igne Cekiciyi istediginiz konuma kilitemek lizere kilit kolunu tekrar bastirin.

5. Sag igne c¢ekicinin kilit kolunu kaldirin ve kullanilacak surekli formlarin genisligine uygun konuma
getirmek igin igne Cekiciyi kaydirin. Kagit kilavuzunu sol ve sag igne Cekicilerin ortasina getirin.
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6. Sol ve sag igne Cekici kapaklarini agin ve formlardaki dis deliklerini dig ignelerine yerlestirerek
surekli formlari okun goésterdigi dogrultuda besleyin.

NOT
Egri yazdirma, dlizensiz satir beslemesi ve kagit sikistirmasi olasiliklarini énlemek igin
kagidin dogrudan yaziciya yliklendiginden emin olun.

7. Formlarin dis ignelerine diizgiin bir sekilde hizalandigindan emin olduktan sonra igne Cekici
kapaklari kapatin.

8. Sag igne Cekiciyi siirekli formlarin genisligine uyacak bicimde ayarlayin. Formlarin igne Cekiciler
arasinda ¢ok gevsek ya da ¢ok siki tutulmamasina dikkat edin. Kilit koluna asagi dogru bastirarak
sag igne Cekiciyi istediginiz konumda sabitleyin.

9. On kapagi yeniden yerine takin ve kapatin.

10. LOAD/EJECT (YUKLE/CIKAR) diigmesine basin. Siirekli formlar yaziciya alnir, ilk yazdirma
satir konumuna getirilir ve SEL (SEC) gosterge 1s1§1 yanar.

NOT

Onden Besleme'yi kullanarak belirli bir siirekli ortam tiiriinii yiiklerken, deliklerde kivrilan
kagit ve farkli ciltleme gligleri yiiziinden kadit sikismasi, hatali satir araligi veya ¢ok
parcali kagitlarin sayfalari arasinda yanlis hizalama olursa, bu ortam tiir(inii yiiklemek
igin optional pull tractor (bottom feed)’i (istege bagli ¢ekici (Alttan Besleme)) kullanin.

On igne gekiciyi gikarma

Cikarmak igin:

1. Yazicinin KAPALI oldugundan emin olun.

2. igne Cekiciyi her iki yandaki kulakgiklardan tutun.

3. Kulakgiklari ok yéniinde itin ve ardindan igne Cekiciyi birakmak igin kendinize dogru gekin.
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Surekli formlan ayirma

1.

Sirekli formlari ayirma konumuna beslemek igin, SEL (SEC) gosterge 1s1g1 yanarken TEAR (AYIR)
digmesine basin.

Formlari, ayirma deliklerinden gdsterilen dogrultuda dikkatlice ayirin. Agiri gu¢ kullanilirsa, formlar
ayirma delikleri disinda baska yerlerden yirtilabilir.

Yazici veri aldiginda veya yazici segmek igin SEL (SEC) diigmesine basildiginda, sirekli formlar,
ilk yazdirma satiri konumuna yeniden konumlandirilir.

Ayirma deliklerini hizalama

Ayirma delikleri Ust Kapak tizerindeki kagit kesiciyle ayni hizada degilse, bunlari agagidaki gibi hizalayin:

1.

Ayirma deliklerini Ust Kapak tizerindeki kagit kesiciye getirmek icin, SEL (SEC) gésterge 1s1§1
yanarken TEAR (AYIR) diigmesine basin.

Kagit kesiciye gore ayirma deliklerinin konumunu kontrol edin. Satir Beslemelerini (LF) kullanarak
istediginiz ayirma konumuna ayarlayin:

(@) Formuileri dogru hareket ettirmek icin TEAR (AYIR) ve SEL (SEC) diigmelerine birlikte basin.
(b)  Formu geri dogru hareket ettirmek icin TEAR (AYIR) ve LF/FF digmelerine birlikte basin.

NOT
ML5720/ML5721: Satir Beslemeleri 1/144 ingtir.

ML5790/ML5791: Satir Beslemeleri 1/180 ingtir.

Ayirma delikleri kagit kesiciyle hizalandiktan sonra digmeleri serbest birakin.

Yazici veri aldiginda veya yazici segmek icin SEL (SEC) dugmesine basildiginda, kagit yeni
konumuna geger.

Surekli formlari gcikarma

1.
2.

Sarekli formlari ayirin. Bkz: “Sirekli formlari ayirma”, sayfa 25.

Sirekli formlarin 6n kenarini igne Cekicinin arkasina tagimak igin LOAD/EJECT (YUKLE/CIKAR)
digmesine basin.

NOT
> Yazici ¢cevrimdisi moda gecer.

> Yazicida kagit olmadiginda ALARM gdésterge 151g1 yanar.

> Formlarin son sayfasinin dis delikleri dis ignelerinden kurtulmussa, kagit sikismasini
6nlemek icin kagidi cikarmaya calismayin.
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3.

Pin Cekici kapaklarini (1) kaldirin ve formlari ¢ikarin.

Pin Cekici kapaklarini kapatin.

Kagit kullanimi > 26



Tek sayfa yukleme

1. Yazicinin ACIK oldugundan emin olun.
NOT
Yazicida slirekli formlar varsa, “Siirekli formlari cikarma”, sayfa 25 acgiklandigi gibi bunlari
cikarin.
2. Kagit sikismasi olasilidini ortadan kaldirmak igin Pin Cekici kapaklarinin (1) kapali oldugundan
emin olun.

3. Kagit Turd Kolunun Tek Sayfaya ayarlandigindan emin olun D.

4. Tek sayfayi Ustten Besleme Kagit Tepsisine yiiklemek igin Ust tepsiyi yiikseltin.

Tek sayfayl Onden Besleme Kagit Tepsisine yiiklemek icin én kapagi acgin ve én kagit tepsisini
yukleyin.
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5. Kagit Kilavuzunu (1) yazdirma hatti baslangicini gésteren oka gore o6lgek (2) boyunca ayarlayarak
kagidin sol kenar boslugunu belirleyin.

Ustten Besleme Onden Besleme

6. Ust Kapagi acin ve Kagit Kalinligi Kolunu kagida gére ayarlayin. Bkz: “Kagit Kalinligi kolunu
ayarlama”, sayfa 32.

NOT
Kagit Kalinligi Kolu ayari kullanilan kagida uygun olmadiginda, kagit besleme ve
yazdirma iglevleri diizgiin ¢alismayabilir.

7. Yazdirilacak taraf Ustten besleme icin asagi, 6nden besleme igin yukari bakacak ve sol kenar
Kagit Kilavuzuyla (1) hizalanmis olacak sekilde kagidi Kagit Kasetine (2), tutulana kadar
dikkatlice yerlestirin.

Ustten Besleme Onden Besleme

NOT
> Egri yazdirmay:i ve kagit sikismasini 8nlemek igin, kagidin Kagit Kilavuzuna diizgiin
bir sekilde hizalandigindan emin olun.

> Zarfa yazdirirken zarf kapadini katlamayin. Kagit Kilavuzu boyunca hizalanmig bir
kapak edri yazdirmaya neden olabilir.

> Kalin kagit besliyorsaniz, edri yazdirmayi ve kagit sitkismasini énlemek icin kagidi
besleme silindirleriyle temas edinceye dek itin.
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Tek sayfayi ¢gikarma

Yazici kagidin sonuna geldiginde kagidi otomatik olarak ¢ikarir. Gerekirse, yazdirma isleminin kaldigi
yerden devam etmesi igin baska bir kagit daha yerlestirin.

Yazicida kalan kagidi ¢ikarmak icin asagidaki islemleri yapin:
1. Yaziciyi kapatmak i¢in SEL (SEC) digmesine basin.
2, LOAD/EJECT (YUKLE/GIKAR) diigmesine bastiginizda kagit, Kagit Kasetine gikarilir.

NOT
Uzunlugu A4 boyutundan (297 mm) fazla olan kagditlar tagabilir ve Kagit Kaseti’nin disina
disgebilir.

Kagit yollarini degistirme

Surekli formlari yazicidan ¢gikarmadan tek sayfa yazdirmaya gegcebilirsiniz.

Sirekli formlardan tek sayfaya
1. Surekli formu ayirma konumunda ayirin.

2, LOAD/EJECT (YUKLE/GIKAR) digmesine basin. Yazici, strekli formu otomatik olarak geri
cekecek ve yaziciyi ¢gevrimdisi modda ayarlayacaktir.

Kagit Taru Kolunu Tek Sayfaya ayarlayin.
Tek sayfa yuklemek igin bkz. “Tek sayfa ylkleme”, sayfa 27.

Tek sayfadan siirekli formlara
1. Yazicidaki tek sayfalari ¢ikarin.
2, Kagit Turii Kolunu Stirekli forma ayarlayin (REAR (ARKA) veya FRONT (ON) veya PULL (CEKMELI)).

3. Sarekli formlar yiklemek igin bkz. “Sirekli formlari yikleme”, sayfa 17.
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istege bagh tek sayfa besleyiciyi yiikleme

N

© o v

10.
1.

NOT
Kurulum yénergeleri igin bkz. “Sayfa besleyiciyi takma”, sayfa 70.

1. Kagit Ayari Kolu

2. Sag Kagit Kilavuzu
3. On Sayfa Destegi
4. Arka Sayfa Destegi
5. Sol Kagit Kilavuzu
6. Kilit Kolu

Kagit Turd Kolunun Tek Sayfaya ayarlandigindan emin olun D.

Ust Kapagi agin ve Kagit Kalinhg Kolunu kagida gére ayarlayin. Bkz: “Ka@it Kalinligi kolunu
ayarlama”, sayfa 32.

On sayfa destegini (3) gikarin.
Kagit ayari kolunu RESET (SIFIRLAMA) konumuna (1) getirin.
Kilit kollarini (6) asagdi dogru iterek kagit kilavuzlarini (2, 5) serbest birakin.

Sol kagit kilavuzunu kagidin sol kenarini ayarlamak istedidiniz konuma getirin, béylece bu kagit
kilavuzunun kagit ¢ikis sensoriiniin (kagit silindirindeki yiv) sagina ayarlanmadigindan emin
olabilirsiniz.

Bir deste kagidi (en fazla 170 tane 60g/m? kagit) “esnetin”. Desteyi yerlestirin, ters gevirin ve
esnetme islemini yineleyin. Kagit destesi 16 mm kalinligi asmamalidir.

Kagit destesini hazneye koyun ve sol kagit kilavuzuna (5) dogru itin; kagidin kdse ayiricilarin
altina sigdigindan emin olun.

Arka sayfa destegini (4) merkeze dogru hareket ettirin.
Sag kagit kilavuzunu kagit genisligine (2) ayarlayin.

Her iki kagit kilavuzu kilit kolunu (6) yukari dogru iterek kilitli konuma getirin.
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12. Kagit ayari kolunu yavagga arkaya dogru iterek SET (AYARLAMA) konumuna getirin.

CSF ile yazdirmadan 6nce kagit ayari kolunun kapal (SET (AYARLAMA) konumuna
dogru) oldugundan emin olun. Agik birakilmasi durumunda, siirtiinme rulolari
kagit beslemesini gergeklestiremez. Bu durumda yazici, kagit silindiri lizerine
yazar ve hem yazici kafasina hem de kagit silindirine zarar verebilir.

13.  On sayfa destegini (3) takin.

istege bagl rulo kagit standini yiikleme (ML5720/ML5790)

NOT
Kurulum yénergeleri igin bkz. “Rulo kagit standini yiikleme (ML5720/ML5790)”, sayfa 72.

1. Rulo Kagit Standi
2. Kagit Mili
3. Kagit Ayirici

4. Germe Gubugu
5. Kagit Kilavuzu

1. Kagit Turu Kolunu RPS olarak ayarlayin.

ayarlama”, sayfa 32.
Kagit ayiriciyi tamamen agin.

Kagit makarasini gikarin.
Makaranin sol ucunda bir disk oldugunu unutmayin.

5. Makarayi kagit tipine dogru kaydirin.
Diskin sol tarafta oldugundan emin olun, kagit alt kisimdan sarilmalidir.

Kagit makarasini disk solda kalacak sekilde standa geri takin.
7. Kagidi standdaki makara tUzerinden besleyin.

Kagidi germe ¢ubugunun st kismindan kagit silindiri Gzerine yerlestirin.
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10.
1.
12,
13.
14,

Kagit silindiri kolunu, kagidin tst kenari rulo kagida ulasincaya kadar donduriin ve ardindan kagit
konumunu kolaylikla ayarlamak igin Kagit Tuirii Kolunu PULL (CEKMELI) konumuna getirin.

Kagidi ¢gikis ve giris kagit kenarlari ayni hizada olacak sekilde hizalayin.
Kagit Turu Kolunu RPS olarak sifirlayin.

Kagit kilavuzunu hareket ettirin ve kagit genisligine ayarlayin.

Kagit ayiriciyi orijinal konumuna getirmek tzere algaltin.

Kagut silindiri kolunu, kagidi yazdirma isleminin baslamasini istediginiz noktaya getirmek tzere gevirin.

. \ c
DOGRU KAGIT YOLU

a. Kagit Rulosu b. Rulo Kagit Standi

c. Kagit Silindiri d. Kagit Kilavuzu

Kagit Kalinligi kolunu ayarlama

Yazdirma amaciyla kullanilan 10 kol konumu vardir. 10. konumun iglevi ayni zamanda serit degistirme
islemini kolaylastirmaktir.

Farkli kagit tarleri icin Kagit Kalinh@i kolunu asagidaki gibi ayarlayin:

KOL KONUMU
KAGIT TURU

ACIKLAMALAR

Tek sayfa Asagiya bakin

52-81 gr/m? X

81-128 gr/m? X

128-156 gr/im? X

Kartpostal X

Zarf X

Sdurekli kagit Asagiya bakin

52-81 gr/m? X

81-128 gr/m? X

Karbon kagit veya Asagiya bakin
Basinca duyarl kagit
(40 gr/m?)
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KOL KONUMU
KAGIT TURU

10 ACIKLAMALAR

2 parga X

3 parca X

4 parga X

5 parga X

6 parca X

7 parga X

Genel kagit kalinlidi icin Kagit Kalinligi kolunu asagidaki gibi ayarlayin:

GENEL KAGIT KALINLIGI KOL KONUMU

0,06-0,10 mm 1

0,11-0,15 mm 2

0,16-0,20 mm 3
0,21-0,25 mm 4
0,26-0,30 mm 5
0,31-0,35 mm 6
0,36-0,40 mm 7
0,41-0,45 mm 8
0,46-0,50 mm 9
0,51-0,53 mm 10

NOT
> 5-10 kol konumlari arasinda yazdirma garantisi yoktur.

> Kol konumu kagit kalinligina uygun olmadiginda, kagit besleme ve yazdirmada
sorun ¢ikabilir.

> Olasi bir igne kirllmasi veya serit takilmasini énlemek igin, hesap ciizdanlarina
yazdirmayin.

> 5-10 arasinda kol konumlari secildiginde, karbon kagit icin yazdirma kalitesi
disgebilir ve bunun sonucunda 6rnegin, okunmasi gli¢ karakterler yazdirilabilir.
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NOT

> 3ing genigliginde ortam kullanirken, Menii Ayarlarindaki Ortalama Konumunu Mod 1
olarak degistirin. Ortalama Konumu 1 olarak ayarlanmazsa Kagit Sikismasi
meydana gelir.

> Zarf yliklerken, kafa boslugunu zarfin ince alaninin degil, értiisen ve yapistiriimis
alanlarinin kalinhigina gére ayarlayin. Bu, zarfin bazi alanlarinda koyu yazdirma
olmasini engelleyecektir.

> Ayrintili bir sekilde test edilmediyse parlak kagit kullanmayin. Bu tiir kagidin tizerinde
kagit besleme silindirlerinden veya temastan iz kalir. Ayrica kagit diizgiin
beslenmeyebilir ve bu da hatali satir araligina yol agabilir.

> Koruyucu kartlarin kullanilmasi (6rnegin banka/kredi karti ekstrelerini yazdirmak igin),
yazdirilan ytizler értiistiigiinde miirekkebin karismasina neden olabilir. Soruna yol
acmadigindan emin olmak igin ayrintili olarak test edin.

> Yazdirma garantisi olmadigi icin tek tek sayfalarda Etiket kullanmayin.
Kullanmadan 6nce ayrintili olarak test edin.

> Yapistirici giiglii degilse tasiyici sayfadan cikabilecekleri ig¢in Etiketleri
kullanirken dikkatli olun. Bu, kagit sikigmasina neden olabilir. Etiketleri Ust
Tepsiden degil, On Tepsiden besleyin. Ust tepsiden besleme, Etiketlerin
soyulmasina ve kagit sikigsmalarina neden olabilir.

Zarflari, Etiketleri ve Kart stoku kagidi kullanma hakkinda bilgi igin Teknik Basvuru Kilavuzuna bakin.
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Calistirma talimatlari

isletim paneli
MICROLINE 5720

MEeNU === SSD == 10CPI u= NoRM
" N RESET W o H W ==hsD H E e B B caon

ALARM  SEL LF/FF  LOAD/EJECT  TEAR PRINT QUALITY '“2"“" CHR PitcH "1 15CP! | ppynr Speep  SPEED
OURIER QUIET

=5 GOTHIC == HIGH-

=0CR-B Copy

MicrOFEEDT MICROFEED]

SLEEP GROUP ITEM SET

PREVIOUS

MICROLINE 5790
MEenu =m=HSD m=10CPI
| | RESET | H H H =c=Drarr H B -=12xp

TEAR-OFF

mu 5 COURIER 15CPI
ALARM SEL LF/FF LoAD/EJECT TEAR PRINT QUALITY oL CHR PITCH _ o PRINT SPEED

muSwISs m20CPI = HIGH-
= Swiss-B PROP CopY
ORATOR

MicrROFEEDT MICROFEED| =R GOTHIC
m=mPRESTIGE

SLEEP GROUP ITEM SET ——— PRINT u=¥ OCR-A MEeNU/EXIT
|—f—f—f =mOCR-B
PREVIOUS

isletim panelindeki durum/alarm géstergeleri ve diigmeler, yazicinin durumunu kontrol etmenize ve
yaziclyi denetlemenize olanak saglar. OKI DIPUS yardimci programlarini, yazici durumunu kontrol
etmek ve yaziciyi bilgisayarinizdan denetlemek igin de kullanabilirsiniz. Bkz. “OKI DIPUS”, sayfa 16.
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Gostergeler

GOSTERGELER RENK DURUM ANLAMI
SEL (SEC) Yesil ACIK Yazici gevrimigi, diger bir deyisle yazdirabilir.
KAPALI Yazici gevrimdigl, diger bir deyigle yazdiramaz.
YANIP SONUYOR ALARM gésterge 1s1giyla birlikte yanip séndiigiinde,
bu agsamada yazdirmaya devam edilemez. Yaziciyi
KAPATIN, kartusun dizgun bir sekilde hareket
ettiginden emin olun, ardindan yaziciyi yeniden ACIN.
Yaziclyi yeniden ACTIGINIZDA sorun devam ediyorsa,
saticinizla goérugin.
TEAR (AYIR) géstergesiyle birlikte yanip sénmesi Ust
Kapagin agik oldugunu gosterir.
ALARM Kirmizi ACIK Kagit bitmesi durumu, diger bir deyisle kagdit yok.
KAPALI Yazici normal durumdadir.
YANIP SONUYOR SEL (SEG) gésterge 1s1giyla birlikte yanip séndiigiinde,
bu asamada yazdirmaya devam edilemez. Yaziciyi
KAPATIN, kartusun diizguin bir sekilde hareket
ettiginden emin olun, ardindan yaziciyi yeniden ACIN.
Yaziciyi yeniden ACTIGINIZDA sorun devam ediyorsa,
saticinizla gorusin.
Kagit sikismasi/ortam degisimi/hatali kagit kolu ayari
durumunu gosterir
TEAR (AYIR) gostergesiyle birlikte yanip sénmesi
Yuksek sicaklik alarm durumunu gésterir.
TEAR (AYIR) Yesil ACIK Meni modu.
KAPALI Asagi ayirma konumu.
YANIP SONUYOR Yukari ayirma konumu.
ML5720/ML5721
PRINT QUALITY Yesil ACIK ALARM gostergesi yanip sénmediginde:
(BASKI KALITESI) > LED3 > SSD'nin segildigini gosterir.
> LED2 > HSD’nin segildigini gosterir.
1 2 3 > LED2ve3 > DRAFT'In segildigini gosterir.
|'L'| |'l_'| E" > LED1 > COURIER'in segildigini gosterir.
> LED1ve3 > GOTHIC'in segildigini gosterir.
PRINT QUALITY > LED1ve2 > OCR-B'nin segildigini gosterir.
CHR.PITCH Yesil ACIK TEAR (AYIR) gostergesi ACIK durumdayken:
(KARA“KTER LED 1 Yazici MENU (MENU) ayari modundadir.
SIKLIGI)
ACIK Alarm géstergesi yanip séndugunde:
1 2 > LED2 > Kagit yikleme sikismasini gosterir.
|'_l'| m > LED1 > Kagit park/cikarma sikismasini gdsterir.
CHR PITCH > LED1ve2 > Ortam ayarinin hatali oldugunu gdsterir.
ACIK Alarm géstergesi yanip sonmediginde:
> LED2 > 10CPI'nin segildigini gosterir.
> LED1 > 12CPI'nin segildigini gosterir.
> LED1ve2 > 15CPI'nin segcildigini gosterir.

YANIP SONUYOR
> LED2

Alarm goéstergesi yanip séndugunde:
> Kagit kolu ayarinin hatali oldugunu gésterir.

YANIP SONUYOR

> LED2
> LED1
> LED1ve2

Alarm géstergesi yanip sonmediginde:

> 17CPrnin segildigini gosterir.

> 20CPI'nin segcildigini gosterir.

> PROP (Orantili) segeneginin belirtildigini gosterir.
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GOSTERGELER RENK DURUM ANLAMI
ML5790/ML5791
PRINT QUALITY Yesil ACIK ALARM gostergesi yanip sbnmediginde:
(BASKI KALITESI) > LED3 > HSD'nin secildigini gésterir.
> LED2 > DRAFT'In segildigini gosterir.
1 2 3 > LED2velED3 > COURIER'in segildigini gosterir.
¢ ¢ > LED1 > ROMAN'In segildigini gosterir.
> LED1velED3 > SWISS'in segildigini gosterir.
PRINT QUALITY > LED1velED2 > SWISS-B'nin segildigini gosterir.
> LED1,LED 2 veLED 3 > ORATOR’In segildigini gosterir.
YANIP SONUYOR ALARM géstergesi yanip sénmediginde:
> LED3 > GOTHIC'in segildigini gosterir.
> LED2 > PRESTIGFE'in segildigini gsterir.
> LED2velED3 > OCR-AnIn segildigini gosterir.
> LED1 > OCR-B’nin segildigini gosterir.
CHR.PITCH Yesil ACIK TEAR (AYIR) gostergesi ACIK durumdayken:
LED 1 Yazici MENU (MENU) ayari modundadir.
1 2 —
|'_l'| |'_l'| YANIP SONUYOR ALARM gdstergesi yanip sonmediginde:
CHR PITCH > LED2 > 17CPI'nin segcildigini gosterir.
> LED1 > 20CPr’nin segildigini gosterir.
(KARAKTER > LED1velED2 > PROP (Orantili) segeneginin belirtildigini gosterir.
SIKLIGI) ACIK ALARM gostergesi yanip sonduglinde:
> LED2 > Kagit yikleme sikismasini gosterir.
> LED1 > Kagit park/cikarma sikismasini gdsterir.
> LED1velED2 > Ortam ayarinin hatali oldugunu gésterir.
YANIP SONUYOR Alarm géstergesi yanip séndiigiinde:
> LED2 > Kagit kolu ayarinin hatali oldugunu gésterir.
PRINT SPEED Yesil ACIK TEAR (AYIR) gostergesi KAPALI durumdayken:
(YAZDIRMA HIZI) > LED2ACIK > NORM (Normal Hiz) segeneginin belirtildigini gésterir.
> LED1ACIK > HIGH SPEED (YUKSEK HIZ) segeneginin belirtildigini
1 2 > LED1ve2ACIK gosterir.
m I'l'I > QUIET (SESSIZ) baskinin segildigini belirtir.
PRINT SPEED YANIP SONUYOR
> LED 2 YANIP > HIGH COPY (YUKSEK KOPYA) segeneginin belirtildigini
SONUYOR gosterir.
SLEEP (UYKU) Yesil YANIP SONUYOR Disuk gug tuketimi modu.

Dugme islevleri

Burada aciklanan digme islevleri Baski modundaki iglevlerdir.

DUGME DURUM ISLEV

SEL (SEC) Cevrimigi Yaziciyi gevrimdigi yapar.
Cevrimdisi Yaziciy gevrimigi yapar.

LF/FF Cevrimigi/Cevrimdisgi Kagid bir satir besler.

500ms’den uzun sire basildiginda form besleme
islemini gerceklestirir.

LOAD/EJECT (YUKLE/GIKAR)

Cevrimici/Cevrimdigi
Kagit yikli olmadiginda
Kagit yukli oldugunda:
Sdurekli formlar

Tek sayfa

Cekici besleme

Kagit beslemesi gergeklestirir.

Formu igne Cekiciye geri geker.
Sayfayi ¢ikarir.
Etkisiz.

Calistirma talimatlar > 37




DUGME

TEAR (AYIR)

DURUM

Cevrimigi/Cevrimdigi
Siurekli formlar
Cekici besleme

iISLEV

Sirekli formu kesme konumuna getirir.
Etkisiz.

PRINT QUALITY
(BASKI KALITESI)

Cevrimici/Cevrimdigi

Bir yazi tipi secin.

CHR. PITCH
(KARAKTER SIKLIGI)

Cevrimigi/Cevrimdigi

Bir karakter sikligI secin.

PRINT SPEED Cevrimigi/Cevrimdigi Yazdirma hizini segin.
(YAZDIRMA Hizl)
SEL (SEQ) + LF/FF Cevrimici/Cevrimdigi Etkisiz.
SEL (SEC) + LOAD/EJECT Cevrimigi Etkisiz.
(YUKLE/GIKAR)
Cevrimdisi SEL (SEC) digmesini basili tutarak LOAD/EJECT
(YUKLE/CIKAR) diigmesine basmaniz, yeni Menii
ayarlarinin baglamasini saglar.
SEL (SEC) + CHR.PITCH Cevrimigi Etkisiz.
(KARAKTER SIKLIGI) -
Cevrimdigi MENU (MENU) yapilandirmasini seger.
LF/FF + LOAD/EJECT Cevrimigi/Cevrimdigi Etkisiz.

(YUKLE/GIKAR)

LOAD/EJECT (YUKLE/GIKAR)
+ SEL (SEC)

Cevrimigi/Cevrimdigi

ML5720/ML5721 Mikro besleme gergeklestirir (diiz) Kagit yuklu
oldugunda 1/144 ing.
ML5790/ML5791 Mikro besleme gergeklestirir (dliz) Kagit yukli

oldugunda 1/180 ing.

LOAD/EJECT (YUKLE/GIKAR)
+ LFIFF

Cevrimigi/Cevrimdisi

ML5720/ML5721 Mikro besleme gerceklestirir (ters) Kagit yikla
oldugunda 1/144 ing.
ML5790/ML5791 Mikro besleme gergeklestirir (ters) Kagit yikla

oldugunda 1/180 ing.

TEAR (AYIR) + SEL (SEG)

Cevrimici/Cevrimdigi

ML5720/ML5721 Kagit ayirma konumunda oldugunda mikro besleme
(dliz) 1/144 ing gergeklestirir.
ML5790/ML5791 Kagit ayirma konumunda oldugunda mikro besleme

(diiz) 1/180 ing gergeklestirir.

TEAR + LF/FF

Cevrimigi/Cevrimdisi

ML5720/ML5721 Kagit ayirma konumunda oldugunda mikro besleme
(ters) 1/144 in¢ gergeklestirir.
ML5790/ML5791 Kagit ayirma konumunda oldugunda mikro besleme
(ters) 1/180 in¢ gergeklestirir.
PRINT QUALITY (BASKI Cevrimigi/Cevrimdigi
KALITESI) + SEL (SEC) ML5720/ML5721 Kagit, Top of Form (Form Basi) konumunda oldugunda
1/144 in¢ mikro besleme (ters) gerceklestirir.
ML5790/ML5791 Kagit, Top of Form (Form Basl) konumunda oldugunda

1/180 in¢ mikro besleme (ters) gercgeklestirir.
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DUGME DURUM ISLEV

PRINT QUALITY (BASKI Cevrimigi/Cevrimdisi

KALITESI) + LF/FF ML5720/ML5721 Kagit, Top of Form (Form Bas!) konumunda oldugunda
1/144 in¢ mikro besleme (ileri) gergeklestirir.

ML5790/ML5791 Kagit, Top of Form (Form Basi) konumunda oldugunda

1/180 in¢ mikro besleme (ileri) gergeklestirir.

CHR.PITCH (KARAKTER Cevrimigi/Cevrimdigi Menu moduna girer.

SIKLIGI) + PRINT SPEED

(YAZDIRMA HIZI)

Menu degerlerini ayarlama

Asagdida verilen bilgilerde, yazici ayarlari ve bunlari nasil degistirebileceginiz aciklanmistir. Yazici
ogeleri ve bunlarin degerleri bagvuru amaciyla yazdiriimistir.

Gegerli ayarlari onaylama

Gegerli ment ayarlarini yazdirmak igin, A4 boyutunda bir sayfa veya genisligi en az 254 mm olan suirekli
formlar kullanin. Bu 6rnekte, A4 boyutunda iki kagit kullaniimistir.

1.
2.

Kagit Tiru kolunu tek sayfa moduna getirin.

Mend modunu etkinlestirmek igin:

(@)  Yazicinin ACIK oldugundan emin olun.

(b)  Sayfayi 6n Kagit Kaseti’ne yerlestirin.
Tek sayfa yazici tarafindan tutulur.

(c)  Menii modunu girmek igin CHR PITCH (KARAKTER SIKLIGI) diigmesini ve ardindan
PRINT SPEED (YAZDIRMA HIZI) digmesini basil tutun. Print? (Yazdir) menisi yazdirilir.

PRINT QUALITY (PRINT) (BASKI KALITESI (BASKI)) diigmesine bastiginizda yazici, segili olan
tum menu 6gelerini ve bunlarla ilgili ayarlari yazdirir.

Menu ayarlarindan ¢ikin veya ayarlari degistirmek UGzere ilerleyin:

(@) Mendi ayarlari onayindan ¢ikmak icin gegerli ayarlar kaydedin, CHR PITCH (KARAKTER
SIKLIGI) ve PRINT SPEED (YAZDIRMA HIZI) diigmelerinin ikisine birden basin. Save
(Saklama) menUsu yazdirilir.

Tek sayfayi gikarmak igin LOAD/EJECT (YUKLE/CIKAR) diigmesine basin.
(b)  Mend ayarlarini degistirmek igin bkz. “Men( ayar”, sayfa 39.

Menu ayari

NOT
Mendti ayarlarini degistirmeden énce, gecerli menii ayarlarini yazdirmak isteyebilirsiniz.
Bunun igin bkz. “Gegerli ayarlari onaylama”, sayfa 39.

Yazicinin ACIK oldugundan emin olun.
Tek sayfayl Kagit Tepsisi'ne yerlestirin, kagit yazici tarafindan tutulur.

Menii modunu girmek igin CHR PITCH (KARAKTER SIKLIGI) diigmesini ve ardindan PRINT
SPEED (YAZDIRMA HIZI) diigmesini basil tutun. PRINT? (YAZDIR) Menisi yazdirilir.

ilk meni 6gesini yazdirmak igin LF/FF (GROUP) (GRUP) veya LOAD/EJECT (ITEM)
(YUKLE/CIKAR (OGE)) veya TEAR (SET) (AYIR (KUME)) diigmesine basin.
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Bir ayari degistirmek igin:

(@) llerlemek icin LF/FF digmesine, gerekli gruba geri dénmek iginse SEL (SEC) + LF/FF
digmelerine basin.

(b)  Gerekli Gruba ulagtiginizda, ilerlemek igin LOAD/EJECT (YUKLE/CIKAR) diigmesine, gerekli
6geye geri donmek iginse SEL (SEC) + LOAD/EJECT (YUKLE/CIKAR) diigmelerine basin.

(c)  Gerekli Ogeye ulagtiginizda, ilerlemek igin TEAR (AYIR) digmesine, gerekli 6geye geri
dénmek iginse SEL (SEC) + TEAR/MENU (AYIR/MENU) diigmelerine basin.

Diger 6gelerin ayarlarini degistirmek icin bu adimlari yineleyin.

Meni ?yarlar| onayindan ¢ikmak i¢in gecerli ayarlari kaydedin, CHR PITCH (KARAKTER
SIKLIGI) ve PRINT SPEED (YAZDIRMA HIZI) digmelerinin ikisine birden basin.

Save (Saklama) menusu yazdirilir.
Tek sayfayi gikarmak igin LOAD/EJECT (YUKLE/CIKAR) digmesine basin.

NOT
> GROUP (GRUP), iglevlerin/6zelliklerin genel siniflandirmasina verilen addir.

> ITEM (OGE), islevin/ézelligin adidir.
> SET (KUME), bir Ogenin igindeki degerdir.
> Yaziciyt KAPALI konuma getirme yeni ayarlari kaydetmez.
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Meni 6geleri ve ayarlari

Asagidaki meni ayarlari tablolarinda, varsayilan fabrika ayarlari kalin yaziyla gosterilmistir.

KUMELER

ML5720/ML5721

ML5790/ML5791

yukseklik karakterini veya
tek genislik ve tek yukseklik
karakterini seger.

Printer Oykiinme Modu Emilasyon modunu segin. IBM PPR, EPSON FX, EPSON LQ, IBM PPR,
Control ML IBM AGM
(Yazici
Denetimi)
Font Yazdirma Modu ANK karakterlerinin tipini Taslak LQ Courier
(Yaz Tipi) segin. NLQ Courier LQ Roman
NLQ Gothic LQ Swiss
NLQ OCR-B LQ Swiss Bold
HSD LQ Orator
SSD LQ Gothic
LQ Prestige
LQ OCR- A
LQ OCR-B
DRAFT
HSD
Draft mode Taslak modunu segin. HSD -
(Taslak modu) SSD
Sikhk Karakter sikhgini segin. 10 CPI
12 CPI
15 CPI
17.1 CPI
20 CPI
Orantili Aralik Orantili aralik kullanihp Yes (Evet)
kullanilmayacagini segin. No (Hayir)
Stil iki yazi tipi stilinden birini Normal
secin. Italik
Boyut Karakter 6lgegi boyutunu segin. | Tek
Hem cift genislik ve cift Cift
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KUMELER

Symbol
Sets
(Simge
Kimeleri)

ML5720/ML5721 ML5790/ML5791

Karakter Kimesi Karakter kodu tablosunu Kime | Kime |

segin. Kiime 11 Kiime 11

Standart
(yalnizca ML modu)
Satir Grafikleri
(yalnizca ML modu)
Blok Grafikleri
(yalnizca ML modu)

Dil Kiimesi Dil karakter kiimesini segin. ASCII ASCII
Fransizca Fransizca
Almanca Almanca
Ingilizce ingilizce
Danca | Danca |
Isvegee | Isvecge |
Italyanca italyanca
Ispanyolca | Ispanyolca |
Japonca Japonca
Norvegge Norvegge
Danca Il Danca Il
ispanyolca I ispanyolca Il
Latin Amerika dili Latin Amerika dili
Felemenkge Felemenkge
TRS80 Isvegge Il
Isvegee Il Isvegee llI
Isvegee Il Isvegge IV
Isvegge IV Tirkge
Tirkge Isvigre dili |
Isvigre dili | Isvigre dili Il
Isvigre dili Il Yayimcl
Yayimci

Sifir Karakteri ANK kodunda 30H'de Egik cizgili Egik gizgili

konumlandiriimig bir sifir Egik ¢izgisiz Egik gizgisiz

karakteri almak igin iki
yazdirma yazi tipi
deseninden birini segin.
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KUMELER

ML5720/ML5721

ML5790/ML5791

Symbol
Sets
(Simge
Kumeleri)
devami

Kod Sayfasi

Kod sayfasi segin.

USA

Canada French
Multilingual

Portugal

Norway

Turkey

Greek_437
Greek_869
Greek_928
Greek_437 CYPRUS
Polska Mazovia
Serbo Croatic |
Serbo Croatic Il
ECMA-94

Hungarian CWI
Windows Greek
Windows East Europe
Windows Cyrillic
East Europe Latin Il - 852
Cyrillic 1-855

Cyrillic 11-866
Kamenicky(MJK)
ISO Latin 2

Hebrew NC (862)
Hebrew OC
Turkey_857

Latin 5 (Windows
Turkey)

Windows Hebrew
Ukrainian

Bulgarian

ISO Latin 6 (8859/10)
Windows Baltic

USA

Canada French
Multilingual

Portugal

Norway

Turkey

Greek_437
Greek_869
Greek_928
Greek_437 CYPRUS
Polska Mazovia
Serbo Croatic |
Serbo Croatic Il
ECMA-94

Hungarian CWI
Windows Greek
Windows East Europe
Windows Cyrillic
East Europe Latin Il - 852
Cyrillic 1-855

Cyrillic 11-866
Kamenicky (MJK)
ISO Latin 2

Hebrew NC (862)
Hebrew OC
Turkey_857

Latin 5 (Windows
Turkey)

Windows Hebrew
Ukrainian

Bulgarian

ISO Latin 6 (8859/10)
Windows Baltic

Baltic_774 Baltic_774
KBL-Lithuanian KBL-Lithuanian
Cyrillic Latvia Cyrillic Latvia
Roman-8 Roman-8
Icelandic-861 Icelandic-861
Multilingual 858 Multilingual 858
ISO 8859-15 ISO 8859-15
Greek_737 Greek_737
POL1 Asmo 449+
Macedonian Asmo 708
BRASCII Arabic 864
Abicomp Windows Arabic
POL1
Macedonian
BRASCII
Abicomp
Egik Cizgili 0 Harfi ABD kod sayfasinda 9BH Yes (Evet)
ve 9DH’de bulunan egik No (Hayir)

¢izgili 0 harfinin donustirilip

donusturilmeyecegini
belirleyin.
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Rear Feed
(Push)
(Arkadan
Besleme
(itmeli))

KUMELER

ML5720/ML5721 ML5790/ML5791
Line Spacing Satir besleme sikhigini segin. | 6 LPI
(Satir Araligr) 8 LPI
Form Tear-Off Yazici bostayken (0,5, 1,0 El ile
(Form Ayirma) veya 2,0 san.), kagit, gegerli 0,5 saniye
yazdirmakonumundanayirma | 1,0 saniye
konumuna génderilir. Veriler 2,0 saniye
alindiginda, kagt orijinal
yazdirma konumuna tasinir.
Skip Over Perforation | Delik atlama olup olmayacagini | No (Hayir)
(Delik Atlama) secin. (Delik atlama komutu 25,4 mm (1")

alindiginda, alinan komut
oncelikli olur.)

Page Width (Sayfa
Genisligi) (Yalnizca
ML5721 ve ML5791
icin goruntilenir)

Dar kagida yazdirmak igin 8"
olarak degistir.

345,44 mm (13,6")
203,2 mm (8")

Page Length
(Sayfa Uzunlugu)

Surekli formun uzunlugunu
segin.

279,4 mm (11")
296,3 mm (11 2/3")
304,8 mm (12")
355,6 mm (14")
431,8 mm (17")
76,2 mm (3")
82,6 mm (3.25")
84,7 mm (10/3")
88,9 mm (3,5")
93,1 mm (11/3")
101,6 mm (4")
127,0 mm (5")
139,7 mm (5,5")
152,4 mm (6")
177,8 mm (7")
203,2 mm (8")
215,9 mm (8,5")

Initial Position Yazici agildiginda dikey Yazdirma Konumu
(Baslangig Konumu) yazdirma konumunu segin. Kesme Konumu
Cut Position Adjust Sdrekli formun kesilecegi -20 ~ -1 -30 ~ -1
(Kesme Konumu konum igin bir ayar degeri 0 0
Ayart) segin. +1~+20 +1 ~+30
TOF Adjust Sturekli formun TOF konumuna | -20 ~ -1 -30 ~ -1
(TOF Ayari) gore referans konumuigin bir | 0 0

ayar degeri segin. +1 ~+20 +1 ~+30
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KUMELER

ML5720/ML5721 ML5790/ML5791

Rear Feed Continuous Paper Sdrekli formun Form Basi 2,12 mm (1/12")
(Push) Top of Form (Surekli konumuna gore referans 4,23 mm (2/12")
(Arkadan Kagit Form Basl) konumu igin bir ayar degeri 6,35 mm (3/12")
Besleme segin. 8,47 mm (4/12")
(itmeli)) 10,58 mm (5/12")
devami 12,70 mm (6/12")
14,82 mm (7/12")
16,93 mm (8/12")
19,05 mm (9/12")
21,17 mm (10/12")
23,28 mm (11/12")
25,40 mm (12/12")
27,52 mm (13/12")
Kullanici Form Basi
LF Revise Satir besleme miktarini -2
(LF Dizenleme) ayarlayin. -1
0
+1
+2
Centering Position Dar sutunlar yazdirirken yazici | Varsayilan
(Ortalama Konumu) kafasi hareket mesafesini Mod1
kisitlamak igin segin. Mod2
ML5720 ve ML5790 igin
Mod 1’i segin.
ML5721 icin Mod 1'i veya 2'yi
segin.
Front Feed | Line Spacing Satir besleme sikligini segin. | 6 LPI
(Push) (Satir Aralig) 8 LPI
(Onden
Besleme Form Tear-Off Yazici bostayken (0,5, 1,0 Elile
(itmeli)) (Form Ayirma) veya 2,0 san.), kagit, gegerli 0,5 saniye
yazdirmakonumundan ayirma | 1,0 saniye
konumuna goénderilir. Veriler 2,0 saniye
alindiginda, kagt orijinal
yazdirma konumuna taginir.
Skip Over Perforation | Delik atlama olup olmayacagini | No (Hayir)
(Delik Atlama) segin. (Delik atlama komutu 25,4 mm (1")

alindiginda, alinan komut
oncelikli olur.)

Page Width (Sayfa

Genisligi) (Yalnizca
ML5721 ve ML5791
icin goruntilenir)

Dar kagida yazdirmak igin 8"
olarak degistir.

345,44 mm (13,6")
203,2 mm (8")

Calistirma talimatlar > 45




Front Feed
(Push)
(Gnden
Besleme
(itmeli))
devami

Page Length
(Sayfa Uzunlugu)

Sdrekli formun uzunlugunu
segin.

KUMELER

ML5720/ML5721 ML5790/ML5791

279,4 mm (11")
296,3 mm (11 2/3")
304,8 mm (12")
355,6 mm (14")
431,8 mm (17")
76,2 mm (3")
82,6 mm (3.25")
84,7 mm (10/3")
88,9 mm (3,5")
93,1 mm (11/3")
101,6 mm (4")
127,0 mm (5")
139,7 mm (5,5")
152,4 mm (6")
177,8 mm (7")
203,2 mm (8")
215,9 mm (8,5")

Initial Position
(Baslangig Konumu)

Yazici agildiginda dikey
yazdirma konumunu segin.

Yazdirma Konumu
Kesme Konumu

Cut Position Adjust Surekli formun kesilecegi -20 ~ -1 -30 ~ -1
(Kesme Konumu konum igin bir ayar degeri 0 0
Ayart) segin. +1~+20 +1 ~+30
TOF Adjust Sturekli formun TOF konumuna | -20 ~ -1 -30 ~ -1
(TOF Ayari) gore referans konumuigin bir | 0 0

ayar degeri segin. +1 ~+20 +1 ~+30

Continuous Paper
Top of Form (Surekli
Kagit Form Basl)

Sdrekli formun Form Basi
konumuna gore referans
konumu igin bir ayar degeri
segin.

2,12 mm (1/12")
4,23 mm (2/12")
6,35 mm (3/12")
8,47 mm (4/12")
10,58 mm (5/12")
12,70 mm (6/12")
14,82 mm (7/12")
16,93 mm (8/12")
19,05 mm (9/12")
21,17 mm (10/12")
23,28 mm (11/12")
25,40 mm (12/12")
27,52 mm (13/12")
Kullanici Form Basi

LF Revise Satir besleme miktarini -2
(LF Duzenleme) ayarlayin. -1

0

+1

+2
Centering Position Dar sutunlar yazdirirken yazici Varsayilan
(Ortalama Konumu) kafasi hareket mesafesini Mod 1

kisitlamak igin segin. Mod 2

ML5720 ve ML5790 igin
Mod 1’i segin.

ML5721 ve ML5791 igin
Mod 1 veya Mod 2'yi segin.
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KUMELER

ML5720/ML5721 ML5790/ML5791
Cekmeli Line Spacing Satir besleme sikhgini segin. 6 LPI
(Satir Araligr) 8 LPI
Skip Over Perforation | Delik atlama olup olmayacagini | No (Hayir)
(Delik Atlama) segin. (Delik atlama komutu 25,4 mm (1")
alindiginda, alinan komut
oncelikli olur.)
Page width (Sayfa Dar kagida yazdirmak igin 8" | 345,44 mm (13,6")
genisligi) (Yalnizca olarak degistir. 203,2 mm (8")
ML5721/ML5791 igin
goruntulenir)
Page Length Sdrekli formun uzunlugunu 279,4 mm (11")
(Sayfa Uzunlugu) segin. 296,3 mm (11 2/3")
304,8 mm (12")
355,6 mm (14")
431,8 mm (17")
76,2 mm (3")
82,6 mm (3.25")
84,7 mm (10/3")
88,9 mm (3,5")
93,1 mm (11/3")
101,6 mm (4")
127,0 mm (5")
139,7 mm (5,5")
152,4 mm (6")
177,8 mm (7")
203,2 mm (8")
215,9 mm (8,5")
LF Revise Satir besleme miktarini -2 -14 ~ -1
(LF Dizenleme) ayarlayin. -1 0
0 +1~+14
+1
+2
Centering Position Dar sttunlari yazdirirken yazici | Varsayilan
(Ortalama Konumu) kafasi hareket mesafesini Mod 1
kisitlamak igin segin. Mod 2
ML5720/ML5790 igin Mod 1'i
segin.
ML5721/ML5791 igin Mod 1
veya Mod 2'yi segin.
Cut Sheet Line Spacing Satir besleme sikligini segin. | 6 LPI
Top (Satir Araligr) 8 LPI
(Tek Sayfa
Basi) Form Tear-Off Yazici bostayken (0,5, 1,0 El ile
(Form Ayirma) veya 2,0 san.), kagit, gegerli 0,5 saniye
(RPS’ye yazdirma konumundanayirma | 1,0 saniye
baglanildiginda konumuna goénderilir. Veriler 2,0 saniye
gorintilenir) alindiginda, kagt orijinal
yazdirma konumuna tasinir.
Page width (Sayfa Dar kagida yazdirmak igin 8" | 345,44 mm (13,6")
genisligi) (Yalnizca olarak degistir. 203,2 mm (8")
ML5721/ML5791
icin goruntilenir)
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Cut Sheet
Top

(Tek Sayfa
Basi)
devami

Page Length
(Sayfa Uzunlugu)

Tek sayfanin uzunlugunu
segin.

ML5720/ML5721

279,4 mm (11")

296,3 mm (11 2/3")

304,8 mm (12")

420,9 mm (16,57")

355,6 mm (14")
76,2 mm (3")
82,6 mm (3.25")
84,7 mm (10/3")
88,9 mm (3,5")
93,1 mm (11/3")
101,6 mm (4")
127,0 mm (5")
139,7 mm (5,5")
152,4 mm (6")
177,8 mm (7")
203,2 mm (8")
215,9 mm (8,5")

KUMELER

ML5790/ML5791

Initial Position
(Baslangig Konumu)
(RPS'ye
baglanildiginda
gOruntulenir)

Yazici agildiginda dikey
yazdirma konumunu segin.

Yazdirma Konumu

Kesme Konumu

(ML5720/ML5790)
Cut Position Adjust Sdurekli formun kesilecegi -20~-1 -30 ~ -1
(Kesme Konumu konum igin bir ayar degeri 0 0
Ayari) (RPS’ye segin. +1~+20 +1 ~+30
baglanildiginda
goruntdlenir)
(ML5720/ML5790)
Wait Time Elle tek sayfa besleme modunda | Gegersiz
(Bekleme Siresi) yazici kagit yerlestirilmesini 0,5 saniye

beklerken, kagidi kaset lizerinde | 1,0 saniye

ayarlama ve besleme arasindaki | 1,5 saniye

bekleme suresini belirleyin. 2,0 saniye

3,0 saniye

Paper Length Control
(Sayfa Uzunlugu
Denetimi)

Tek sayfanin uzunlugunu
denetleyin.

MENU (MENU)
ayarina gore
Gergek Sayfa
Uzunluguna gore

MENU (MENO)
ayarina gore
Gergek Sayfa
Uzunluguna gore

Cut Sheet Auto Eject
Position (Tek Sayfa
Otomatik Cikarma

Tek sayfa modunda
sayfalarin alt tarafinda
yazdirilabilir bir alan segin

6,35 mm (3/12")
12,70 mm (6/12")
14,82 mm (7/12")

Konumu) (karakter orta konumu). Gegersiz
TOF Adjust Tek sayfanin TOF konumuna | -20 ~ -1 -30 ~ -1
(TOF Ayari) gore referans konumuigin bir | 0 0

ayar degeri segin. +1~+20 +1~+30

Konum, formun alt (+) ve
Ust (-) kismina /1/144"
(ML5720/ML5721) ve 1/180"
(ML5790/ML5791) artiglarla
ilerler.
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ML5720/ML5721

KUMELER

ML5790/ML5791

Page width (Sayfa
genisligi) (Yalnizca
ML5721/ML5791
icin goruntilenir)

Dar kagida yazdirmak igin 8"
olarak degistir.

Cut Sheet Cut Sheet Top of Form | Tek sayfa beslerken TOF 2,12 mm (1/12")
Top (Tek Sayfa Form konumu igin referans 4,23 mm (2/12")
(Tek Sayfa Basl) konumunu segin. (ilk 6,35 mm (3/12")
Basi) satirdaki karakterlerin 8,47 mm (4/12")
devami ortasina kadar.) 10,58 mm (5/12")
12,70 mm (6/12")
14,82 mm (7/12")
16,93 mm (8/12")
19,05 mm (9/12")
21,17 mm (10/12")
23,28 mm (11/12")
25,40 mm (12/12")
27,52 mm (13/12")
Kullanici Form Basi
LF Revise Tek sayfa modunda bir satir -14 ~ -1
(LF Duzenleme) beslemesi ayarlayin. 0
+1~+14
Centering Position Dar siitunlan yazdirirken yazici | Varsayilan
(Ortalama Konumu) kafasi hareket mesafesini Mod 1
kisitlamak igin segin. Mod 2
ML5720 igin Mod 1'i segin.
ML5721 icin Mod 1'i veya 2'yi
segin.
Cut Sheet Line Spacing Satir besleme sikligini segin. | 6 LPI
Front (Tek (Satir Araligi) 8 LPI
Sayfa Onii)

345,44 mm (13,6")
203,2 mm (8")

Page Length
(Sayfa Uzunlugu)

Tek sayfanin uzunlugunu
segin.

279,4 mm (11")
296,3 mm (11 2/3")
304,8 mm (12")
355,6 mm (14")
420,9 mm (16,57")
76,2 mm (3")

82,6 mm (3.25")
84,7 mm (10/3")
88,9 mm (3,5")
93,1 mm (11/3")
101,6 mm (4")
127,0 mm (5")
139,7 mm (5,5")
152,4 mm (6")
177,8 mm (7")
203,2 mm (8")
215,9 mm (8,5")

Wait Time
(Bekleme Siiresi)

Elle tek sayfa besleme modunda
yazici kagit yerlestiriimesini
beklerken, kagidi kaset lizerinde
ayarlama ve besleme arasindaki
bekleme suresini belirleyin.

Gegersiz

0,5 saniye
1,0 saniye
1,5 saniye
2,0 saniye
3,0 saniye

Paper Length Control
(Sayfa Uzunlugu
Denetimi)

Tek sayfanin uzunlugunu
denetleyin.

MENU (MENU)
ayarina gore
Gergek Sayfa
Uzunluguna gore

MENU (MENO)
ayarina gore
Gergek Sayfa
Uzunluguna gore
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KUMELER

ML5720/ML5721 ML5790/ML5791
Cut Sheet Cut Sheet Auto Eject | Tek sayfa modunda sayfanin 6,35 mm (3/12")
Front (Tek Position (Tek Sayfa alt tarafinda yazdinlabilir bir 12,70 mm (6/12")
SayfaOnii) | Otomatik Cikarma alan segcin (karakter orta 14,82 mm (7/12")
devami Konumu) konumu). Gegersiz
TOF Adjust Tek sayfanin TOF konumuna | -20 ~ -1 -30 ~ -1
(TOF Ayar) gore referans konumu igin bir | 0 0
ayar degeri segin. +1 ~+20 +1 ~+30
Konum, formun alt (+) ve Ust (-)
tarafina 1/144" (ML5720/21) ve
1/180" (ML5790/91) artiglarla
ilerler.
Cut Sheet Top of Tek sayfa beslerken TOF 2,12 mm (1/12")
Form (Tek Sayfa konumu igin referans 4,23 mm (2/12")
Form Basi) konumunu segin. 6,35 mm (3/12")
(Ilk satirdaki karakterlerin 8,47 mm (4/12")
ortasina kadar.) 10,58 mm (5/12")
12,70 mm (6/12")
14,82 mm (7/12")
16,93 mm (8/12")
19,05 mm (9/12")
21,17 mm (10/12")
23,28 mm (11/12")
25,40 mm (12/12")
27,52 mm (13/12")
Kullanici Form Basgi
LF Revise (LF Tek sayfa modunda bir satir -14 ~ 1
Diizenleme) beslemesi miktari ayarlayin. 0
+1~+14
Centering Position Dar sltunlari yazdirirken yazici | Varsayilan
(Ortalama Konumu) kafasi hareket mesafesini Mod 1
kisitlamak icin segin. Mod 2
ML5720/ML5790 igin Mod 1'i
segin.
ML5721/ML5791 igin Mod 1
veya Mod 2'yi segin.
Set-up Graphics (Grafikler) Satirda Gift yukseklikliyazdirma | Tek yonli
(Kurulum) verisi bulundugunda Cift yonlu
kullanilacak yazdirma
yonunu belirleyin.
7 or 8 Bits Graphics Grafik ayarlarini degistirmek 7 -
(7 veya 8 Bit Grafikler) | igin segin. 8
(Yalnizca ML
Emdlasyonu igin
goruntdlenir)
Receive Buffer Size Alma arabellek boyutunu segin. | 0 K
(Alma Arabellek “1 Satir” segildiginde, alma 1 Satir
Boyutu) arabellek boyutu 2 k bit olarak 32K
ayarlanir. 64 K
128 K
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KUMELER

Set-up
(Kurulum)
devami

ML5720/ML5721 ML5790/ML5791

Paper End Detection Kagit sonunun algilanip On (Acik) -

(Kagit Sonu algilanmayacagini belirleyin. Off (Kapali)

Algilama) Algilayiciyi gegersiz kilmak
ve sayfanin alt kismina daha
yakin yazdirmak igin OFF
(KAPALI) duruma getirin.

Print Registration Ters yonde yazdirmada -10~-1

(Yazdirma Kaydi) 1 yazdirma baslangi¢ konumunu | 0
ayarlayin. (Konum sagaveya | +10 ~ +1
sola dogru 1/720 inglik artiglarla
ilerler.)

Print Registration Ters yonde yazdirmada -10~-1

(Yazdirma Kaydr) 2 yazdirma baglangi¢ konumunu | 0
ayarlayin. (Konum sagaveya | +10 ~ +1
sola dogru 1/720 inglik artiglarla
ilerler.)

Print Registration Ters yonde yazdirmada -10~-1

(Yazdirma Kayd1) 3 yazdirma baslangic 0
konumunu ayarlayin. (Konum | +10 ~ +1
sagda veya sola dogru 1/720
inclik artislarla ilerler.)

Print Registration Ters yonde yazdirmada -10~-1

(Yazdirma Kayd) 4 yazdirma baslangi¢ konumunu | 0
ayarlayin. (Konum sagaveya | +10 ~ +1
sola dogru 1/720 inglik artislarla
ilerler.)

7 or 8 Bits Data Word | Veri kelimesi uzunlugunu 7 -

(7 veya 8 Bit Veri segin. 8

Kelimesi)

Operator Panel Tam veya kisith iglemi secin. Tam iglem

Function (Operator Kisith islem

Paneli islevi)

Reset Inhibit Bunu Yes (Evet) olarak No (Hayir)

(Sifirlamay! degistirmeniz, bilgisayardan Yes (Evet)

Engelleme) bir sifirlama sinyalinin
yaziclyi varsayilan ayarlarina
déndirmesini engeller.

Print Suppress Yazdirma bastirma ayari No (Hayir)

Effective (Yazdirma komutunun etkin mi yoksa Yes (Evet)

Bastirma Etkin) devre digi mi olacagini segin.

Auto (Otomatik) LF CR kodu alindiginda otomatik No (Hayir)
LF (SB) islemi gergeklestirilip | Yes (Evet)
gerceklestiriimeyecegini
belirleyin. Baskilariniz sirekli
cift boslukluysa No (Hayir)'1,

Uzerine yaziliyorsa Yes

(Evet)'i segin.
Auto CR (Otomatik Satir sonunda bir Satir No (Hayir)
CR) (Yalnizca IBM Beslemesi alindiginda bir Yes (Evet)

emilasyonu igin
goruntilenir)

satirbasi eklemek igin Yes
(Evet)'i segin.
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KUMELER

Set-up
(Kurulum)
devami

ML5720/ML5721 ML5790/ML5791
Print DEL Code DEL kodunu (ondalik 27) No (Hayir) -
(DEL Kodunu Yazdir) | eizgili bir kutu olarak Yes (Evet)
(Yalnizca ML yazdirmak icin ayari Yes
Emilasyonu igin (Evet) olarak degistirin.
gorintilenir)
Sl Select Pitch 10 CPI modunda alinan bir SI | 17,1 CPI
(Sl Segme Siklig) komutunun nasil islenecegini | 15 CPI
(10 CPI) (Yalnizca segin.
IBM emiilasyonu igin
gorintilenir)
Sl Select Pitch 12 CPI modunda alinan bir SI | 12 CPI
(Sl Segme Sikligr) komutunun nasil igslenecegini | 20 CPI
(12 CPI) (Yalnizca segin.
IBM emilasyonu igin
goruntdlenir)
Time Out Print Gegerli veya gegersiz Gegersiz
(Zaman Agimi segenegini belirtin. Gegerli
Yazdirma)
Auto Select Kagt ylklediginizde yazicinin Yes (Evet)
(Otomatik Segme) otomatik olarak segilip No (Hayir)

secilmeyecegini belirler. Form
Basi konumunu ayarlamak
istiyorsaniz No (No (Hayir))
secgenegini belirtin.

Host Interface (Ana

Yazicinin yazdirma komutlari

Otomatik Arabirim

Bilgisayar Arabirimi) almak icin kullandigdi Paralel
arabirimi seger. USB
istege Bagl
I/F Time Out Herhangi bir yazdirma 15 saniye
(I/F Zaman Asimi) komutu alinmadiginda, 30 saniye
arabirimin ne kadar sire 45 saniye
sonunda bosta durumuna 1 dakika
gececegini belirler. 2 dakika
3 dakika
4 dakika
5 dakika
ESC Sl Pitch (ESC ESC S| komutu alindiginda 17,1 CPI
S| Sikhgr) (Yalnizca kullanilan karakter sikhgini 20 CPI
IBM emiilasyonu igin ayarlar.
gorintilenir)
Select Language Set | Dil kiimesinin degistiriimesi, Birlesik

(Dil Kimesi Segin)

belirli standart simgeleri
yabanci dillerde kullanilan
6zel karakterlerle degistirir.

Yalnizca Kod Sayfasi

Print Style
(Yazdirma Stili)

Yazdirma vurus modunu
segin.

Normal
Yiksek Hiz
Sessiz
Yuksek Kopya

Select Quiet Mode Sessiz yazdirma modunu Mod 1

(Sessiz Modunu segin. Mod 2

Segin)

Select High Copy Yiksek Kopya yazdirma Mod 1

Mode (Yiksek Kopya | modunu segin. Mod 2

Modunu Secin) Mod 3
Mod 4
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KUMELER

ML5720/ML5721 ML5790/ML5791
Set-up Reverse Feed Ters besleme denetimini TOF Durdur
(Kurulum) Control (Ters ayarlayin. TOF Bitti
devami Besleme Denetimi)

Print Direction at DH Cift yUkseklikli baskida Tek yonlii

Mode (DH Modunda yazdirma yoninu segin. Cift yonli

Yazdirma Yonu)

Sleep Time Uyku moduna gegmeden 5 dakika

(Uyku Stiresi) onceki bosta kalma siresini 10 dakika
ayarlayin. 15 dakika

30 dakika
60 dakika

Pin Kontroll Satir yazdirma sirasinda - Standart
yazdirma kontrolline sahip Ozel
olup olmayacaginizi belirleyin.

Pin Kontroll Segimi Pin Control (Pin Kontrol) - Mod1
meniisiinde Special (Ozel) Mod2
segciliyse, satirlari yazdirma
yoéntemini belirleyin.

Paper End Ne zaman Kagit Sonu Cevrimigi

(Kagit Sonu) algilanacagini segin. Cevrimdisgi

FF Function (iglevi) Sayfa beslendikten sonra bir Cikarma
FF kodu alindiginda besleme | Form Besleme
islemini ayarlar.

Tek Sayfa Park Islevi | Tek sayfadan kagit Gegersiz
beslemeyi etkinlestirmek igin Gegerli
Gegerli segenegini belirtin.

Feed Up when Menu | MENU (Meni) yazdirmayi No (Hayir)

Printing (Menl gormek icin kagidi Ust Yes (Evet)

Yazdirma Sirasinda kapaga tasimak Uizere Yes

Besleme) (Evet) segenegini belirtin.

Paralel I/F |-prime I-PRIME alinarak baglatma Gegersiz
gerceklestiginde, arabellek Arabellek Yazdirma
igeriginin yazdirilacagini Arabellek Temizleme
veya temizlenecegini segin.

Auto Feed XT Otomatik Besleme XT Gegerli

(Otomatik Besleme XT) | sinyalinin gegerliligini segin. Gegersiz

(Yalnizca EPSON

emulasyonu igin

gorintdlenir)

Cift yon IEEE1284’e gbre aygit Etkin
kimliginin déndurdlup Devre disi
déndurtlmeyecegini belirleyin.
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KUMELER

ML5720/ML5721 ML5790/ML5791
Serial I/F Parity (Eslik) Yok: Eslik biti yok Yok
(Seri I/F) Tek: Tek eslik biti Tek
(Seri Cift: Cift eslik biti Cift
Arabirime Yok say: Eslik hatasi durumunda | Yok say
baglanil- karakteri ox40’a donusturilmez.
diginda
gortintilenir) | Serial Data 7/8 Bits Seri biti segin. 8 bit
(Seri Veri 7/8 Bit) 7 bit
Protokol I/F mesgul denetim yontemi Hazir/Mesgul
segin. X-On/X-OFF
Hazir/Meggul & X-ON/X-OFF
Diagnostic Test RS-232C arabirim No (Hayir)
(Tanilama Testi) sinyallerinin giris/cikis Yes (Evet)
tanilamasinin yapilip
yapilmayacagini segin.
Busy Line Mesgul Hatti ayarlamak igin SSD-
(Hat Mesgul) segin. SSD+
DTR
RTS
Baud Rate (Hizi) Baud Hizini ayarlamak igin 9,600 bps
segin. 4800 bps
2400 bps
1200 bps
600 bps
300 bps
19,200 bps
DSR Sinyali DSR Sinyalini segin. Gegerli
Gegersiz
DTR Sinyali Bir seri arabirimin DTR sinyalini | Agildiginda Hazir
degistirme ydntemini segin. Segildiginde Hazir
Busy Time MESGUL ile HAZIR arasindaki | 0,2 saniye
(Mesgul Suresi) minimum sureyi segin. 1,0 saniye
Stop Bit Durdurma bitini segin. 1 bit
(Durdurma Biti) 2 bit
Receive error Alma hatasini segin. Denetlendi
(Alma hatasi) Denetlenmedi
CSF Line spacing Satir besleme sikhigini segin 6 LPI
Tablasi 1 (Satir araligi) 8 LPI
(Tzikszat;;a Page Width (Sayfa Letter boyutunda kagida 203,2 mm (8")
besle iﬁ:i Genisligi) (Yalnizca yazdirmak igin 8 in¢ olarak 345,44 mm (13,6")
es eyl ML5721/ML5791 degistirin.
ylklendi- o e
ginde icin goruntilenir)
gorintilenir)
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CSF
Tablasi 1
devami

(Tek Tabla
Tek sayfa
besleyici
yuklendi-
ginde
goruntilenir)

Page Length
(Sayfa Uzunlugu)

Tek sayfanin uzunlugunu
segin.

KUMELER

ML5720/ML5721 ML5790/ML5791

279,4 mm (11")
296,3 mm (11 2/3")
304,8 mm (12")
355,6 mm (14")
420,9 mm (16,57")
76,2 mm (3")

82,6 mm (3.25")
84,7 mm (10/3")
88,9 mm (3,5")

93,1 mm (11/3")
101,6 mm (4")
127,0 mm (5")
139,7 mm (5,5")
152,4 mm (6")
177,8 mm (7")
203,2 mm (8")
215,9 mm (8,5")

Cut Sheet Auto Eject
Position (Tek Sayfa
Otomatik Cikarma
Konumu)

Tek sayfa modunda sayfanin
alt tarafinda yazdirilabilir bir
alan segcin (karakter orta
konumu).

6,35 mm (3/12 ing)
12,7 mm (6/12 ing)
14,82 mm (7/12 ing)

TOF Adjust Tek sayfanin TOF konumuna | -20 ~ -1
(TOF Ayari) gore referans konumuigin bir | 0
ayar degeri segin. +1~+20
Konum, formun alt (+) veya
st (-) tarafina 1/60 inglik
artiglarla ilerler.
Cut Sheet Top Of Tek sayfa beslerken TOF 2,12 mm (1/12")
Form (Tek Sayfa konumu igin referans 4,23 mm (2/12")
Form Basl) konumunu segin. 6,35 mm (3/12")
(Il satirdaki karakterlerin 8,47 mm (4/12")
ortasina kadar.) 10,58 mm (5/12")
12,70 mm (6/12")
14,82 mm (7/12")
16,93 mm (8/12")
19,05 mm (9/12")
21,17 mm (10/12")
23,28 mm (11/12")
25,40 mm (12/12")
27,52 mm (13/12")
Kullanici Form Basi
LF Revise Tek sayfa modunda bir satir -14 ~ -1
(LF Diizenleme) beslemesi miktari ayarlayin. 0
+1~+14
Centering Position Dar sUtunlari yazdirirken yazici | Varsayilan
(Ortalama Konumu) kafasi hareket mesafesini Mod 1
kisitlamak igin segin. Mod 2

ML5720 igin Mod 1’i segin.

ML5721 i¢in Mod 1'i veya 2'yi
segin.
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KUMELER

Uzanti

ML5720/ML5721 ML5790/ML5791
Detect Sprocket Hole | Surekli form yiklerken dig Etkin
(Dig Deligini deligini tespit etmek igin Devre digi
Tespit Et) Enable (Etkin) segenegini
belirleyin ve delige
yazdirmaktan kaginin.
Right Margin (Fanfold) | Stirekli formun sag tarafindaki | Right Margin Over (Sag Kenar Uzeri)
(Sag Kenar (Fanfold)) | bos alani (genislik) ayarlamak | 1 mm
icin segin. 3 mm
5,08 mm
10 mm
13 mm
15 mm
20 mm
25 mm
Right Margin Tek sayfa kagidin sag Right Margin (Sag Kenar)
(Cut Sheet) tarafindaki bog alani (genislik) 1 mm
(Sag Kenar ayarlamak icin segin. 2 mm
(Tek Sayfa)) 3 mm
4 mm
5 mm
6 mm

Menu ayarlarini baglangi¢ durumuna getirme

Menu ayarlarini baslangi¢ degerlerine geri yiklemek i¢in asagidaki adimlari izleyin.

3.

NOT
Asagdidaki yordam, Ayar mendtileri araciligiyla ayarlanan dederleri baslangi¢ durumuna
getirmez.

Gl¢ Digmesini OFF (KAPALI) konumuna getirin.

SEL (SEC) ve LF/FF digmelerinin ikisini birden basil tutun ve ardindan Gig¢ Digmesini ACIK
konumuna getirin.

SEL LED (LED SEC) isi1g1 yanar.
TEAR (AYIR) diigmesini basili tutun ve ardindan tekrar SEL (SEC) digmesine basin.

TOF konumunu ayarlama

TOF’u referans konumuna (6,35 mm/0,25 ing) gbre ayarlamak icin asagidaki yordami kullanin. Referans
konumu kagittaki ilk satir anlamina gelir; diger bir deyisle kagit otomatik olarak yuklenirken yazicinin

kagidi

yerlestirdigi konumdur.

NOT
Tek sayfa modunda veya stirekli formlar modunda TOF ayari yapilabilir.

Yazicinin meni ayarlarini yazdirin (bkz. “Gegerli ayarlari onaylama”, sayfa 39) ve TOF’un
(tek sayfa modunda veya surekli formlar modunda) 23,28 mm (11/12 ing) oldugunu dogrulayin.

LOAD/EJECT (YUKLE/CIKAR) diigmesine basarak tek sayfayi cikarin veya siirekli formu
“Surekli formlari ¢cikarma”, sayfa 25 bélimunde agiklandigi bigcimde geri ¢ekin.

Kagit Tipi kolunu kullanilacak kagit turiine gore ayarlayin.

Tek sayfayi Kagit Tepsisi'ne (6n veya Ust) yerlestirin ve kagit kilavuzlarini kagidin genisligine
gOre ayarlayin.

Surekli formlarin kullaniimasi durumunda, kagidi Pin Cekici Uzerine yerlestirin.
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Tek sayfayi yuklemek icin Form Basi konumunda yerlestirin, kagit otomatik olarak yiklenecektir.
Stirekli formu yiiklemek igin LOAD/EJECT (YUKLE/CIKAR) diigmesine basin.

NOT
TOF varsayilan ayari 23,28 mm’dir (11/12 ing).

Asagidaki adimlari izleyerek kagidi ilk yazdirma satiri konumuyla hizalayin:
ML5720/ML5721:

> Kagidi biraz ilerletmek igin (1/144 ing), LOAD/EJECT (YUKLE/CIKAR) ve SEL (SEC)
digmelerine birlikte basin.

> Kagidi biraz geri almak igin (1/144 ing), LOAD/EJECT (YUKLE/CIKAR) ve LF/FF diigmelerine
birlikte basin.

ML5790/ML5791:

> Kagidi biraz ilerletmek igin (1/180 ing), LOAD/EJECT (YUKLE/CIKAR) ve SEL (SEC)
digmelerine birlikte basin.

> Kagidi biraz geri almak igin (1/180 ing), LOAD/EJECT (YUKLE/CIKAR) ve LF/FF diigmelerine
birlikte basin.

NOT
> TOF ayarini yapmadan énce sirekli formu tasimak icin TEAR (AYIR) diigmesine basin.

> ML5720/ML5721 igin: belirtilen diizeltme araligi + 20/144 ingtir
> ML5790/ML5791 igin: belirtilen diizeltme araligi £ 30/180 ingtir

Kagit istenilen TOF konumuna geldiginde, yukaridaki 6. adimda basilan digmeleri serbest birakin.
Bu konumu TOF olarak kaydetmek igin, SEL (SEC) diigmesini basili tutun ve ardindan LF/FF
digmesine basin.
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Sorun Giderme

Kagit sikigmalarini giderme

Tek sayfa sikigmasi

Gii¢ Diigmesi ON (ACIK) konumundayken yazici iginde herhangi bir islem yapmayin.

1. Gl¢ Digmesini OFF (KAPALI) konumuna getirin.
2. Ust Kapagi agin.

3. Kagit Kalinhgdi kolunu konum 10’a getirin.

Yazdirmadan sonra Yazici Kafasi sicak olabilir. Dokunmadan 6nce sogumasini
bekleyin.

4. Serit kartusunu ¢ikarin. Bkz. “Serit kartusu degistirme”, sayfa 66.

Yazici kafasini kagittan uzaklagtirin.

6. Kagit silindiri kolunu gereken yone donduriin ve sayfayi yazicinin Ust tarafindan gekip disar gikarin.
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7. Bir kagit pargasinin yazici i¢ginde kalmasi durumunda:
(@) bir cimbizla kagidi ¢ekip ¢ikarin ya da

(b)  Uge katlanmis bir sayfayr Kagit Kasetine yerlestirin ve kagit silindiri kolunu ¢evirerek
katlanmig kagidin yazici i¢cinden gecip kagdit parcasini digari itmesini saglayin.

%
8. Kagit sikismalari temizlendiginde, serit kartusunu degistirin, kagit kalinligi kolunu sifirlayin ve
yazicinin dst kapagini kapatin.

9. Glg¢ Dugmesini ON (ACIK) konumuna getirin.

NOT
Tek sayfa én beslemeyi kullanirken kagit sikismasini gidermek igin yukaridaki proseddirti
kullanin.

Sirekli formlarin sikigsmasi

Giig Diigmesi ON (ACIK) konumundayken yazici icinde herhangi bir islem
yapmayin.

1. Gl¢ Digmesini OFF (KAPALI) konumuna getirin.
2. Ust Kapagi agin.

Yazdirilmamis surekli formlari koparip ayirin.
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9.

Ust Kagit Tepsisini iki yandaki kulakgiklardan tutup gekerek yazicidan gikarin.

Kagit silindiri kolunu dénduriin ve yazicinin 6n tarafindan formlari gikarin.

Yazicinin iginde kagit pargasi kalirsa, iki veya i¢ formu bir arada Pin Cekicilere yerlestirin ve
kagit silindiri kolunu gevirerek par¢anin yazicidan ¢gikmasini saglayin.

Kagit sikismalari temizlendiginde, Ust Kagit Tepsisini algaltin ve isaretler ayni hizaya gelinceye
dek yazicinin 6nlne dogru kaydirin.

Ust Kapagi kapatin.
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10.

Glg¢ Dugmesini ON (ACIK) konumuna getirin.

NOT

Onden itmeli siirekli formu kullanirken kagit sikismasini gidermek igin yukaridaki
proseddirii kullanin.

Alarm durumlarinda yapilmasi gerekenler

Belirtilen alarm durumlarinda, neler yapilmasi gerektigini 6grenmek icin asagidaki tabloyu rehber olarak

kullanin.

GOSTERGE

SEL (SEG)

ALARM

ALARMIN ANLAMI VE ALINACAK ONLEMLER

KAPALI ACIK Kagit bitmis. Kagit ekleyip SEL digmesine basin.

KAPALI Yanip sonuyor Kullanilan kagit igin Kagit TirG kolu ayari dogru degil. SEL digmesine
basin ve Kagit Turd kolunu dogru konuma getirin.

KAPALI Yanip sonlyor Tek sayfa beslemede sorun var. Sayfayi ¢ikarin.

Yanip sonuyor

ACIK

Yazdirma verisi alindi; ancak kagit beslemesi olmadigi i¢in yazdirma
baslatilamiyor. Kagit yerlestirin.

Yanip sénuyor

Yanip sonlyor

Bu asamada yazdirma islemine devam edilemiyor. Yaziciyit KAPATIN,

kartusun diizgun bir sekilde hareket ettiginden emin olun, ardindan

yaziciyi yeniden AGIN.

Yaziciy yeniden AGTIGINIZDA sorun devam ediyorsa, saticinizla gériistin.

Genel sorunlarla karsilagildiginda yapilacaklar

Olasi nedenleriyle birlikte belirtileri tanimaniza yardimci olmasi i¢in asagidaki tabloyu kullanin ve
Onerilen ¢ézumleri uygulayin.

SORUN NEDEN YAPILMASI GEREKEN
Gii¢ yok
Glg yok Glg kablosu diizglin baglanmamis. | Hem prizde hem de yazicida gu¢

kablosunun diizgun baglanip
baglanmadigini kontrol edin.

Gug prizi sorunu veya elektrik
kesintisi.

Ayni prize bagka bir aygit takarak
prizin calisip galismadigini kontrol
edin.

Yazdirma gergeklesmiyor

SEL gdsterge 11§31 yanmiyor.

Yazici sirticiist diizgin
yuklenmemis.

Yazici surtcusiinu diizguin bir
sekilde yeniden yukleyin.

Yazdirma islemi bir anda durdu.

SEL (Baslat) digmesine basin.

Yazicida kagit kalmamis.

Kagit ylkleyin.

SEL gdsterge 1s1§1 yaniyor ama
yazdirma yapilmiyor.

Arabirim kablosu bagh degil.

Arabirim kablosunu takin.

Kullanilan arabirim kablosu yanlis.

Dogru arabirim kablosunu kullanin.

Yazici kafasi hareket ediyor ama
yazdirma iglemi yapilmiyor.

Serit kartus takih degil.

Serit kartusu takin.
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SORUN

Yazdirma konumu ofset

NEDEN

YAPILMASI GEREKEN

Yatay yazdirma konumu ofset.

Yazici acildiktan sonra baslangic
konumu degismis olabilir.

Yazici agildiktan sonra, SEL
digmesine basarak yaziciyi
¢evrimdisi modundan gevrimigi
moduna alin. Baslangi¢
konumunu sifirlayin. Baglangic
konumunu degistirmeden 6nce,
Gug Dugmesini OFF (KAPALI)
konumuna getirmeniz gerekir.

Yazdirma hizi diisiik

Yazdirma yoni aniden degisip
yazdirma tek yonlu oluyor.

Yazici kafasi agiri 1sindiginda,
yazici otomatik olarak tek yonlu
ayrik yazdirmaya baslar.

Yazi kafasindaki sicaklik yeterli
Olgude azaldiginda, yazici orijinal
galisma sekline doner.

PE uyarisi

Yazdirma kartugu calismiyor.

Kartus mili kirlenmis.

Kuru bir bez kullanarak kartus
Uzerindeki kagit tozlarini ve
pislikleri temizleyin.

Yazdirma bulaniklagiyor

Yazdirilan karakterler kagit Gzerinde
okunmayacak kadar silik.

Kagit Kalinligi kolunun konumu
kullanilan kagit icin uygun degil.

Kagit Kalinligi kolu ayarini
duzeltin.

Yazici yuksek hizda yazdirmaya
ayarlanmis.

Hiz ayarini normal yapin.

Seridin dmri sona ermis.

Yeni bir serit takin.

Serit kartusu dogru takilmamis.

Serit kartusunu gikarip dogru bir
sekilde takin.

Serit yanhs sariimis.

Serit kartusunu yenisiyle degistirin.

Serit gerektigi gibi aktarmiyor.

Serit kartusunu yenisiyle degistirin.

Yazdirma satir eksik.

Kablo igneleri kiriimis.

Saticinizla gorusun.

Cikti, ekrandaki goruntisiinden farkl.

Ciktida bastan asag farkli
karakterler veya simgeler var.

Kullanici uygulamasinin yazdirma
ayarlari yanhs.

Oncelige gére uygulamalar igin
yazdirma ayarlarini yeniden
belirleyin.

Onceki yazdirma islemine ait

uygulama kontrol kodlari hala etkin.

Yaziciyi basglatin.

Giris uygulama kontrol sinyali
yanlig.

Altili bosaltma modunda yazdirin
ve veri icerigini dogrulayin.
Uygulamada gerekli diizeltmeleri
yapin.

Arabirim kablosu diizgln
baglanmamis.

Kabloyu dogru olarak yeniden
baglayin.

TOF cok yiksek veya ¢ok diisuk
(yazdirmanin basladigi yerde).

TOF dogru segilmemis.

Yaziciyi baslatin.

Tek sayfa ve surekli formlar igin
dogru TOF’u segin.

ik satir yazdirma konumunu segin
ve kagit ust konumunu ayarlayin.

Kenar boslugunu uygulamada
dogru olarak yeniden segin.
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SORUN

Sol ve/veya sag kenar bosluklari
cok genis ya da ¢ok dar.

NEDEN

Sol veya sag kenar boslugu dogru
secilmemis.

YAPILMASI GEREKEN

Kagit Kilavuzu veya Pin Cekici
konumlari yanhs. Kagit turiine gére
konumu yeniden segip ayarlayin.

Uygulamada sol ve sag kenar
bosluklarini dogru olarak yeniden
segin.

Strekli formlar kullanildiginda,
tek bir formun igerigi iki forma
yazdiriliyor.

Uygulamada segilen kagit
uzunlugu fiziksel kagit
uzunluguyla ayni degil.

Uygulamada segilen kagit uzunlugu
ile kullanilan kagidin uzunlugunun
ayni olmasini saglayin.

Tek sayfalar kullanildiginda, tek
bir sayfanin icerigi iki sayfaya
yazdiriliyor.

Uygulamada segcilen kagit ayari
fiziksel kagit boyutuyla ayni degil.

Uygulamada segilen kagit ayari
ile kullanilan kagit boyutunun ayni
olmasini saglayin.

Yazici otomatik olarak algiladiginda,
sayfa basina satirla eslesmiyor.

Uygulamada yeterli st ve alt
kenar boslugu birakin.

Tek sayfa LF ayarini duzeltin.

Tek bir satirin igerigi iki satira
yazdirihyor.

Sol ve/veya sag kenar bosluklari
dogru segilmemis.

Uygulamada sol ve sag kenar
bosluklarini dogru olarak yeniden
segin.

Sdirekli formlar kullanildiginda,
ciktida birgok bos satir gérinuyor.

Ayirma delik araligi secilmis.

Ayirma delik araligini iptal edin.

Kirik ve egri dikey cizgiler.

Bu durum iki yonlu yazdirmada
meydana gelebilir.

Adjustment (ayarlama) modunda
Print Registration (Yazdirma
Kaydini) kullanarak gerekli
ayarlamay! yapin.

Satir araliyi ok genis veya
cok dar.

Satir araligi dogru segilmemis.

Uygulamada dogru satir araligini
segin.

Ayrik yazdirma

Grafik giktilarinda bosluklar
gérinayor.

Bu, kagit beslemeyle ilgili bir sorundur
ve Ozellikle normal karakterleri
yazdirirken dikkat gekici olur.

Bu bir hata degil.

Cift yUkseklikli tirde veya diger
genisletilmis turlerde bosluklar
veya bozuk karakterler meydana
geliyor.

Bu, tek karakterle yazdirirken
satir beslemeden kaynaklanan
kagit besleme sorunudur.

Bu bir hata degil.

Onemli belgeleri veya faturalar
yazdirirken yazicinin yerlesik yazi
tiplerini kullanin.

Uygun olmayan tek sayfa beslem

o

Kagit yerlestirimemis.

Sayfalar kagit kilavuzunun digina
yerlestirilmis.

Sayfalari sol kenarlari kagit
kilavuzuna yasl olacak sekilde
yukleyin.

Sayfalar sonuna kadar ytklenmemis.

Sayfalari sonuna kadar yukleyin.

Sayfalar yerine surekli formlar
besleniyor.

Yazici strekli formlar modunda.

Sdrekli formlari gikarin ve yaziciyi
tek sayfa moduna alin.

Kagitta bozukluk.

Sayfalar sonuna kadar yuklenmemis
veya dizgun yerlestirimemigler.

Sayfalari sonuna kadar yukleyin.

Kagitta kirigikliklar, katlanmalar
veya baska bozukluklar var.

Kagidi degistirin.

Kagit yaziciya uygun degil.

Yaziciya uygun kagit tirlerinden
birini kullanin.

Kagit ¢cikarilamiyor.

LF/FF dugmesine basiimis.

LOAD/EJECT (YUKLE/CIKAR)
digmesine basin.
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SORUN

NEDEN

Uygun olmayan siirekli form besleme.

YAPILMASI GEREKEN

Satir besleme ve kagit besleme
olmuyor.

Kagit Pin Cekicilerden ¢ikmis.

Kagidi diizgiin bir sekilde yeniden
yukleyin.

Ayar kolunun konumu kullanilan
kagit tard icin uygun degil.

Ayar kolunu uygun konuma getirin.

Kagit bozuklugu veya sikismasi.

Yiklenen formlarin sol taraftaki
delikleriyle sag taraftakiler ayni
hizada degil.

Formlari, sol taraftaki delikleriyle
sag taraftakiler ayni hizada olacak
sekilde yUkleyin.

Sol ve sag Pin Cekiciler arasindaki
mesafe yeterli degil ve bu durum
kagidin gevsek kalmasina neden
oluyor.

Pin Cekicileri kagidin gerilmesini
saglayacak sekilde yeniden
yerlestirin.

Egri kagit besleme.

Kagidi diizeltin.

Kagit hareketi engelleniyor.

Engeli kaldirin.

Kagit kaynagi yazicidan gok
uzakta.

Kagit kaynagini yaziciya
yaklastirin.

Kagit yaziciya uygun degil.

Bu yaziciya uygun kagit
turlerinden birini kullanin.

Ciktida bos satirlar goriintyor.

Atlama delik araligi segilmis.

Atlama delik araligini iptal edin.

Segilen atlama delik aralidi fiziki
ayirma deligi konumlariyla
eslesmiyor.

Uygulamada segcilen kagit
uzunlugu fiziki kagit uzunluguyla
ayni degil.

Uygulamada segilen kagit uzunlugu
ile kullanilan kagidin uzunlugunun
ayni olmasini saglayin.

Kagit uzunlugunu uygulamada
satir sayisi cinsinden segin.

Tek sayfa ve siirekli formlar modlar arasinda anormal gegis.

Tek sayfa besleme yapilmiyor.

Yazici strekli formlar modunda.

Kagit Tird kolunu tek sayfa
moduna getirin.

Sirekli form besleme islemi
yapilmiyor.

Yazici tek sayfa modunda.

Kagit Tirl kolunu surekli formlar
moduna getirin.

Hem tek sayfa hem de surekli
formlar igin kagit besleme islemi
gerceklestiriliyor.

Sayfa gikarilmamis.

Sayfayi gikarin.
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Yazicinizi temizleme

Duizgun ¢alisir durumda tutmak igin, yazicinizi dizenli olarak temizlemeniz 6nerilir.

Yaziciy1 temizlemeden 6nce, Gii¢ Diigmesini KAPALI konumuna getirin ve gii¢
kablosu ile yazici arasindaki baglantiyi kesin.

Yazicinin dig kismi

Yazicinin igine deterjan girmesini énlemek igin Ust Kapagi kapali tutun.

Yazicinin dis kismini gerektikge temizleyin; fakat en az alti ayda bir veya 300 saat kullanimdan sonra
(hangisi dnce gerceklesirse) temizlemeyi unutmayin.

> Bir parga pamuklu bezi seyreltik nétr bir deterjanla nemlendirin ve yazicinin dis kismini dikkatlice silin.

Yazicinin i¢ kismi

Yazdirma iglemi sirasinda yazici kafasi isinir; bu yilizden yazicinin i¢ kismini
temizlemeye baglamadan 6nce yazici kafasinin sogumasini bekleyin.
Yaziciy temizlemek i¢in yanici ¢éziiciiler kullanmayin; aksi takdirde yangin
veya elektrik garpmasi tehlikesiyle karsi karsiya kalabilirsiniz.

Yazicinin i¢ kismini her 6 ayda bir veya 300 saat kullanimdan sonra (hangisi 6nce gergeklesirse)
temizleyin.

Yumusak bir bez, pamuklu temizlik gubuklari ve bir elektrikli sipurge kullanarak yazicinin i¢ kismini
asagdida anlatilan sekilde temizleyin:

Kartus ve gevresindeki alan Kagt artiklarini, kir, toz ve serit

parcalarini temizleyin.

Kagidin Uzerinde hareket ettigi ylizey

Yazicinin i¢ kismini elektrikli suipiirgeyle temizlerken, emme agzindan kiigiik
parcalari temizlemeye ¢alismayin.

Yazicinin zarar gormemesi igin, i¢ kisimdaki isleyen pargalari emme agziyla
temizlemeyin.
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Sarf malzemeleri ve aksesuarlar

Sarf malzemeleri

Basilan goruntu soluklasmaya veya eksik kalmaya basladiginda serit kartusu degistirin.

Serit kartusu degistirme

Donaniminizdan en iyi kalite ve performansi elde etmek igin yalnizca Orijinal
sarf malzemelerini kullanin. Orijinal olmayan iiriinler yazicinizin performansina
zarar verebilir ve garantinizi gecgersiz kilabilir.

Gii¢ Diigmesi ON (ACIK) konumundayken serit kartugu degistirmeyin.

1. Gl¢ Digmesini OFF (KAPALI) konumuna getirin.

2. Ust Kapagi agin ve Kagit Kalinligi kolunu konum 10’a ayarlayin.

Yazdirma igsleminden sonra, yazici kafasi ve gevresi sicak olabilir. Dokunmadan
once sogumasini bekleyin.

3. Kartusu serit degistirme konumu igin merkeze (2) tasiyin.
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Serit kilavuzunu kenarlarindan tutarak yukari dogru egin ve tasiyicidan gikarin.

Serit kartusu iki ucuna yakin yerlerden tutup serbest kalana kadar yukari dogru egip ¢ekin
ve oklarla gosterilen yonde ¢ikarin.

Kartusu yerel dizenlemelere uygun sekilde atin.

Yeni serit kartugu paketinden ¢ikarin ve Serit Kilavuzu (1), Diigme (2) ve igne (3) konumunu not edin.
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8. Serit kartusu tamamen yerine oturana kadar serit kartusun (1) her iki ucundaki igneleri oklarin
gOsterdigi yonde yazicidaki U oluklara (2) yerlestirin.

NOT
Serit kartugsu oluklarin (st kismiyla ayni hizaya getirmek kartusu yerine takmanizi
kolaylastirabilir. Ayrica, seridin biraz gevsek olmasi da serit kartusu takmanizi

kolaylastirabilir.

9. Serit kilavuzunu kenarlarindan tutarak yazici kafasinin yuvasiyla ayni hizaya gelene kadar asag!
dogru egin.

NOT
Kilavuzu yazici kafasinin sonuna kadar itin.

10.  Seridin dogru bir sekilde takildigindan emin olmak i¢in yazici kafasini yatay yonde hareket ettirin.
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11.  Seridi sarmak igin digmeyi (1) saat yoninde (okla gosterilen yonde) donduarun.

Diugmeyi saat yoniine ters yonde gevirmeyin; aksi takdirde serit sikigabilir.

Serit, Yazici Kafasi ile serit kilavuzu arasindaki bosluktan gegtiginde seridin
bukiilmiis veya hasarli olmamasina dikkat edin.

12. Kagit Kalinh@ kolunu kullanilan kagida gore ayarlayin. (Bkz: “Kagit Kalinligi kolunu ayarlama”,
sayfa 32.)

13.  Ust Kapag kapatin.

14. Yazicinin Gig¢ Digmesini ON (ACIK) konumuna getirin.

Sarf malzemeleri siparig bilgileri

SiPARi$ NO.
Serit kartusu (Siyah) ML5720/ML5790 8 milyon karakter 44173405
ML5721/ML5791 13 milyon karakter 44173406

Sarf malzemeleri ve aksesuarlar > 69



Yukleme Secenekleri

Sayfa besleyiciyi takma
istege bagli tek sayfa besleyiciyi (CSF) yiiklemek igin sunlari uygulayin:
1. Yazicinin KAPALI oldugundan emin olun.

2. Kagit Turi Kolunun Tek Sayfa olarak ayarlandigindan emin olun.

3. Ust erisim kapag@ini agin ve Kagit Kaliniigi Kolunu kagida gére ayarlayin. Bkz: “Kagit Kalinligi
kolunu ayarlama”, sayfa 32.

4. Ust tepsiyi iki yandaki kulakgiklardan (1) tutup cekerek yazicidan gikarin.
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5. Cekis Kilavuzu duzenegini (1), her iki taraftaki mandallari (2) acip ileri dogru ¢ekerek (3), ardindan
da yukari dogru (4) tutarak ¢ikarin.

6. Tek sayfa besleyicinin kenarini her iki taraftan yazici silindirine ilerletin ve yerine kilitlemek igin
asagi dogru bastirin.

7.
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8. Yazicinin Gig digmesini ON (ACIK) konumuna getirin.

NOT
CSF ile gelen Kilavuz Diizenegi ML5720/ML5721 (izerinde kullanilamaz.

Rulo kagit standini yukleme (ML5720/ML5790)
istege bagl Rulo Kagit Standini (RPS) yiiklemek igin sunlari uygulayin:

1. Yazicinin KAPALI oldugundan emin olun.

2. Kagit Tartu Kolunun RPS olarak ayarlandigindan emin olun.
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4. Ust tepsiyi iki yandaki kulakgiklardan tutup gekerek yazicidan gikarin.

Ag ve seri arabirim kartini yukleme

Asagdidaki seceneklerden herhangi birini yuklemek icin secenekle birlikte verilen ayrintili kurulum
sayfasinda yazanlari uygulayin.
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Secenek siparis numaralari

SECENEK MODEL SIPARIS NUMARASI

Cekme Cekici ML5720/ML5790 | 44753902
ML5721/ML5791 44754002

Sayfa Besleyici Tek Tabla ML5720/ML5790 | 44497402
ML5721/ML5791 44497502

Rulo Kagit Standi ML5720/ML5790 YA4053-1057G015

Cekici Birimi ML5720/ML5790 | 44454902
ML5721/ML5791 44455002

RS-232C Seri Arabirim ML5720/ML5721 44455102
ML5790/ML5791

100BASE-TX/10BASE-T Ag Arabirimi | ML5720/ML5721 liitfen OKI saticinizla
ML5790/ML5791 gorugun.
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Ozellikler

OGE

Yazdirma yontemi

MODEL MODEL NUMARASI

ML5720 D22540B
ML5721 D22550B
ML5790 D22560B
ML5791 D22570B

OZELLIK

Nokta vuruslu matriks

Yazici kafasi

ML5720/ML5721 18 igneli, 0,3 mm (0,012 ing) gap

ML5790/ML5791 24 igneli, 0,2 mm (0,0079 in¢) cap

Boyutlar

ML5720/ML5790 438 mm (G) x 375 mm (D) x 191 mm (Y)

ML5721/ML5791 592 mm (G) x 375 mm (D) x 191 mm (Y)
(kagt silindiri kolu, gekis kilavuzu diizenek destegi ve kagit
ayiriciyla birlikte)

Agirhk

ML5720/ML5790 7,5kg

ML5721/ML5791 10 kg

Gug siniflamasi

Voltaj
Frekans

220-240V = %10
50/60 Hz + %2

Kullanim
ML5720/ML5721
ML5790/ML5791
Bekleme modu

Glg tasarrufu modu

Elektrik tiiketimi (istege bagl
secgenekler eklenmeden)

Tur 59 W (ISO/IEC10561/Letter/Draft Range 1 (Cekim Araligr))
Tur 88 W (ISO/IEC10561/Letter/Draft Range 1 (Cekim Araligr))
15W
20W

Ortam kosullari
isletme

Depolama

5°C-35°C, %20-%80 BN (Yazdirma hassasiyetini test etme
kosullari: 15°C-30°C, %40-%70 BN)

10°C-50°C, %5-%95 BN

Yaziciyi kullanmayip saklayacaginiz zaman orijinal ambalajina
koyun ve nemden uzak tutun.

Guriltta dizeyi

Bu Griinuin akustik guriltt dizeyi, EN ISO 7779a uygun olarak
57 dB (A) (ML5720/ML5721) ve 57 dB (A) (ML5790/ML5791)
degerinden dusuktur.
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