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Onsoz

Bu belgedeki bilgilerin tam, dogru ve gincel olmasini saglamak igin her tirlG calisma yapilmigtir.
Uretici, kontrolii digindaki hatalarin sonuglari igin sorumluluk kabul etmez. Uretici, baska Ureticilerce
yapilan ve bu kilavuzda referansta bulunulan yazilim ve ekipmandaki degisikliklerin, buradaki bilgilerin

uygunlugunu etkilemeyecegini de garanti edemez. Bagka sirketlerin Urettigi yazilim trinlerinin
anilmasinin, Uretici tarafindan onay olusturmasi gerekmez.

Bu belgenin olabildigince dogru ve yardim saglayacak nitelikte saglanmasi igin gereken tim makul
galismalar yapilmig olmasina karsin, bu belgede yer alan bilgilerin dogruluguna ve tamhigina yonelik
olarak agik veya zimni higbir garanti vermemekteyiz.

En gincel suruciler ve kilavuzlar suradan edinilebilir:
www.okiprintingsolutions.com
Telif hakki © 2009 Oki Europe Ltd. Tum haklari sakhdir.
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ENEREN STRH
C € Bu Urun, elektromanyetik uyumluluk ve dusuk voltajla ilgili olarak tye devletlerin

Bir ENERGY STAR Program Katilimcisi olarak, uretici bu Griniin enerji verimliligine
yonelik ENERGY STAR kurallarina uygun olduguna karar vermistir.

yasalarinin yaklagimi konusunda uygun olan yerlerde degistiriimis haliyle, Konsey
Yonergeleri 2004/108/EC (EMC) ve 2006/95/EC (LVD) kosullarina uygundur.

EMC yonergesi 2004/108/EC ile uyumluluk igin bu Grind degerlendirmek lGizere asagidaki kablolar
kullaniimistir ve bundan baska yapilandirmalar bu uyumlulugu etkileyebilir.
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Uretici Firma
Oki Data Corporation,
4-11-22 Shibaura, Minato-ku,

Tokyo 108-8551,
Japan

AB ithalatcisi/yetkili temsilcisi

Oki Europe Limited (OKI Printing Solutions olarak faaliyet gosteriyor)
Blays House

Wick Road

Egham

Surrey TW20 OHJ

Birlesik Krallik

Tam satis, destek ve genel bilgi icin yerel dagiticiniza bagvurun.

Cevre Bilgisi
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Notlar, dikkat ve uyarilar

NOT
Bir not, ana metni destekleyecek ek bilgiler saglar.

Bir dikkat metni, dikkate alinmamasi durumunda ekipman arizasina veya
ekipmanin zarar gérmesine yol agabilecek ek bilgiler saglar.

Bir uyari, dikkate alinmamasi durumunda kisisel yaralanma tehlikesiyle
sonuglanabilecek ek bilgiler saglar.

Uriiniintizii korumak ve iglevlerinden tam olarak yararlanmak igin, bu model yalnizca orijinal serit
kartuslariyla calisacak sekilde tasarlanmistir. Diger serit kartuslari “uyumlu” olarak tanimlansalar
da calismayabilirler ve g¢aligsa bile Griininizin performansi ve baski kalitesi dusebilir.

Belirtimler haber vermeksizin degistirilebilir. TGm ticari markalar onaylanmistir.
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Girig

Bu yaziciyi satin aldiginiz igin tebrik ederiz!

ML5100FB, masalstu/ofis yazdirma ortaminda olduk¢a glvenilir, mektup kalitesinde yazdirma ve yiksek
¢6zunarlUklG grafik saglamak igin tasarlanmigtir. Bu yazici; en ileri teknoloji Grlind, 24 igneli, seri nokta
vuruslu yazdirma teknolojisini gelismis malzemeler ve Ustiin bir yapiyla biraraya getirerek masaustu boyutlu
bir birimde yuksek performans ve ¢ok yonlilik sagdlar. Ergonomi ve uygulama ihtiyaglarina verilen 6zel
Onem, gesitli dizeylerde teknik kapasiteye sahip kullanicilar igin kullanici dostu bir calisma saglar.

Bu kilavuz hakkinda

Bu el kitabi (en guincel hali igin www.okiprintingsolutions.com web sitesine bakin) yazicinizin
kullanim  kilavuzudur ve asagida listelenen genel kullanici desteginin bir b6limuna olugturur.

>

Kurulum Giivenligi kitap¢igi: Yazicinin givenli kullanimi hakkinda bilgi verir.

Bu yazili belge yaziciyla birlikte verilir ve yazici kurulmadan énce bu belgenin
okunmasi gerekir.

Kurma kilavuzu: Yazicinizi ambalajindan nasil ¢gikaracaginizi, nasil baglayacaginizi
ve nasil agacaginizi agiklamak igindir.

Bu, yazicinizin ambalajinda bulunan bir kagdit belgedir.

Bu Kullanim Kilavuzu: Yazicinizi tanimaniza ve 6zelliklerinden en iyi sekilde
yararlanmaniza yardimci olmak igin. Ayrica yazicinizin en Ust diizeyde performans
gOstermesi icin sorun giderme ve bakim yontemleri de belirtilmigtir.

Bu belge, el kitabi CD’sinde bulunan elektronik bir belgedir.

Teknik Basvuru Kilavuzu: Programcilar ve daha teknik amagh kullanim i¢in ayrintil
teknik bilgi saglar.

Bu, www.okiprintingsolutions.com web sitesinden erigilebilen elektronik bir belgedir.

Cevrimigi Yardim: Yazici surlcusu ve yardimci program yazilimindan erigilebilen
cevrimigi bilgilerdir.

Cevrimigi kullanim

Bu kilavuz, Adobe Acrobat Reader kullanilarak ekranda okunacak sekilde tasarlanmistir.
Acrobat'in sagladigi gezinme ve goérintileme araglarini kullanin.

Belirli bilgilere iki yoldan ulasabilirsiniz:

>

Ekraninizin sol alt tarafindaki yer isaretleri listesinde, gérmek istedigini_z konunun Gzerini
tiklatarak o konuya gegis yapabilirsiniz. (Yer isaretleri bulunmuyorsa, “Igindekiler’, sayfa 4
kullanin.)

Yer isaretleri listesinde Index’e (Dizin) gegis yapmak i¢in Index’i tiklatin. (Yer igaretleri
bulunmuyorsa, “Igindekiler”, sayfa 4 kullanin.) Alfabetik olarak siralanan dizinde ilgilendiginiz
terimi bulun ve o terimi igeren sayaya gegis yapmak icin ilgili sayfa numarasini tiklatin.
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Sayfalari yazdirma

El kitabinin tiimii, bazi sayfalari veya bélimleri yazdirilabilir. izlenen yol asagida belirtilmistir:

1. Arag gubugunda sirasiyla Dosya ve Yazdir seceneklerini belirleyin
(veya Ctrl + P tuslarina basin).

2. Yazdirmak istediginiz sayfalari segin:
(a) Kilavuzun timu igin All pages (TUm sayfalar) (1).

(b)  Bakmakta oldugunuz sayfa i¢cin Current Page (Gegerli sayfa) (2).

Print EHE1
-~ Printer
o -] oo
Staus:  Ready ™ Reyerse pages
Type: ™ Print as image
Where:  LPT1 I™ Printto fila
~ Print Pang Copies and Adjustments
1 — & All226pages €1 GolEeiedEnEe e Nurnber of copies =
22—
33— C Pages from:|1 1o: [226 V¥ Shrink oversized pages to paper size
v
Pint  |Evenand Odd Pages  » W Expand small pages o paper size
¥ Auto-rotate and center pages
¥ Comments

— PostScript Optiol

Preview p—8.25—
PrintMethod:  [Language Level 3 = e
F Optimize for Speed e F

I™ Download Asian Forts I Save Printer Memory it
Color Managed:  On printer -

Units: Inches — Zoom: 141.4%

(c)  Sayfa numaralarini girerek belirttiginiz sayfa araligi (Son sayfa).

it oe raser ana
K
by
o

XwILg B
BB 8

3. OK'yi (Tamam) tiklatin.
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Baslarken

Yazicinizla birlikte gelen Kurulum Giivenligi kitapcigini simdiye kadar
okumadiysaniz, 6ncelikle kitapgigi gézden gegirmeniz onerilir.

Ambalaj malzemelerini saklama

Kurma Kilavuzu’ndaki yonergelere gore yazicinizi kurduktan sonra, yazicinizi baska bir yere tagsimaniz
gerekebilecegini g6z dninde bulundurarak yazicinin ambalajlama malzemelerini ve kutusunu saklayin.

Bilesen parcalarini tanimlama

Yazicinizin ana parcalari agagida tanimlanmis ve kisaca acgiklanmigtir.

On gériiniim

1. Yazici Kafasi: Karakterleri kagida yazdirir.

Ust Kapak: Erigim igin, 6rnegin serit kartusu degistirilirken, agilir ve kapanir.
Gurdltiyl azaltmak igin kapali tutun.

Gug¢ Digmesi: Yaziciyt ACMAK/KAPATMAK igin kullanilir.

Kagit Kaseti: Yazicinin kullanacagi kagit tutulur (bir seferde bir sayfa).

Kagit Kilavuzu: Gerektiginde sayfanin sol kenarini yerlestirmek igin ayarlanabilir.
Kagit Turd Kolu: Kullanilan kagit tiriine gore ayarlanir (tek sayfa veya surekli formlar).
Kagit Kalinligi Kolu: Kagit kalinhigina gére ayarlanir.

Serit Kartus: Yazici seridini tutar.

©® ® N o g~

Kagit Besleme Kilavuzu: yazici kafasina erismek igin kaldirin ve kaydirin.
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Arka gorinim

o a0 k0o Ndh =

USB konektori: USB arabirim kablosu baglanir.

Paralel konektor: Paralel arabirim konektori baglanir.
Seri konektdr: Seri arabirim kablosu baglanir.

Pin Cekici: Surekli formlari yiklemek ve beslemek igindir.
Gug¢ konektoru: Yazici gug kablosu baglanir.

isletim Paneli: Yaziciyi kullanabilmenizi saglayan diigme ve gostergeleri
(ileriki bélimlerde ayrintili olarak agiklanmisgtir) igerir.

Yazicinizin yerlestirme

>

>

Yazicinizi yerlestirmek igin saglam ve duz bir ylizey segin.

Kagit besleme yollarina kolay erisim igin, yazicinizin ¢evresinde yeterli boglugun
bulunmasini saglayin (6rnegin, duvarlarla yazici arasinda en az 60 cm bulunsun).

>=60cm

-
-

75cm

1
N

Yakinlarda, topraklanmig bir gug prizi bulunduguna emin olun.
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Yazicinin gucunu agma

Bu ekipman UPS (Kesintisiz Gii¢ Kaynagi) ve/veya ¢eviriciye baglandiginda,
ekipmanin galismasi garanti edilmez. Bunun yapilmasi, bu ekipmana zarar verebilir.
UPS velveya cgevirici kullanmayin.

1. Yazicinizin Gi¢ Digmesinin KAPALI konumunda oldugundan emin olun.

2. Gug¢ kablosu konektérinid (1) yazici Uzerindeki gu¢ konektdriine (2) baglayin.

Gu¢ kablosunu 220/240 V AC prize baglayin ve prizin gicini agin.

4, Yazicinin Gig¢ Digmesini ACIK konumuna getirin.

ON OFF

i

5. Kontrol panelindeki POWER ve SEL goésterge isiginin yanip yanmadigini kontrol edin.
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Test baskisi alma

Yazicinizin galigip ¢alismadigini kontrol etmek igin, 6rnegin 80 gr/m2 A4 kagit kullanarak asagidaki
sekilde test baskisi alin:

> Yaziciy1 ACMA ile KAPATMA arasinda en az 5 saniyelik siire birakin. ACMA
ile KAPATMA arasinda daha kisa bir zaman araligi, yaziciya gii¢ gitmemesine
neden olabilir.

>  Yazici yazdinrken cihazi KAPATMAYIN; aksi taktirde yazici kafasi zarar gorebilir.

1. Yazicinin Glig Diagmesini KAPALI konumuna getirin.
2. Kagit Turd Kolunu tek sayfaya ve Kagit Kalinhigi Kolunu konum 1’e ayarlayin.

3. LF/FF digmesini basil tutun ve Gli¢ Digmesini ACIK konumuna getirin. Yazicida kagit
olmadigdini gostermek igin alarm gosterge 1s131 yanmalidir.

4. Kagidin uzun kenari kagit kilavuzuna bakacak sekilde kagidi yaziciya dikkatlice yerlestirin.
Yazici otomatik olarak kagidi yakalar ve test baskisina baslar.

NOT
Gerektiginde, SEL diigmesine basarak test baskisini duraklatabilir; SEL diigmesine
tekrar basarak, baskiyi kaldigi yerden devam ettirebilirsiniz.

5. Test baskisi tamamlandiginda kagit otomatik olarak ¢ikarilir.

NOT

Herhangi bir nedenle test baskisini iptal etmek isterseniz, énce SEL (SEC) diigmesine
sonra da LOAD/PARK (YUKLE/PARK) diigmesine basip kagidi gikarin, ardindan GUC
Diigmesini KAPALI konumuna getirin.
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Bilgisayara baglanma

Bu bélimde, yazicinizla bilgisayariniz arasinda baglanti kuracak, yazici surtcusunu bilgisayariniza
yukleyecek ve test sayfasi yazdiracaksiniz.

Yaziciyla bilgisayari birbirine baglama

Arabirimler

Yaziciniz Ug veri arabirimi ile donatiimistir:

PC’nizi baglamak i¢in agagidaki veri arabirimi yéntemlerinin bir tanesinden
fazlasini kullanmayin.

> Paralel: PC’ye dogrudan baglanti igin. Bu baglanti noktasinda, iki yonli (IEEE 1284 uyumlu)
paralel kablo kullaniimasi gerekir.

> USB: isletim sistemi Windows 2000 veya daha yeni bir siiriim olan PC ile bagdlanti kurmak
icin. Bu baglanti noktasinda, USB 2.0 siriimuyle uyumlu, 3 m uzunlugunda korumali bir kablo
kullaniimasi gerekir.

> Seri: PC’ye dogrudan baglanti igin. Bu baglanti noktasinda, iki yonli RS232C seri kablo
kullaniimasi gerekir.

NOT
Arabirim kablolari yazicinizla birlikte verilmez.

Baglanti
1. Hem yazicinin, hem bilgisayarin KAPALI oldugundan emin olun.
2. Gerekli olan arabirim kablosunu USB (1) veya paralel (2) veya seri (3) 6nce yaziciya,

sonra bilgisayara baglayin (3).

3. Once yaziclyi, sonra bilgisayari AGIN.

Bilgisayara baglanma > 13



Yazici surucusuni yiikleme

Sdruculer CD’sini bilgisayariniza yerlestirin ve ekrandaki ydnergeleri izleyerek yazici strlctusuni yikleyin.

Test sayfasi yazdirma
Ornegin, Windows XP kullanildiginda:

1. Yazicilar ve Fakslar penceresini gérintilemek icin, Baglat > Yazicilar ve Fakslar
secenegini belirleyin.

Yaziciniza ait surtclyu vurgulayin.
Ozellikler penceresini gériintiilemek igin, Dosya > Ozellikler segenegini belirleyin.

Genel sekmesinde, Test Sayfasi Yazdir digmesini tiklatin.

o & 0N

Yazici — bilgisayar kurulumunu dogrulayan bir test sayfasinin yazdirin.
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Bilgisayardan yazdirma

Yazicinizdan, érnegin bilgisayarinizdaki bir Windows uygulamasi araciligiyla, ¢ikis alacaginiz zaman
yazdirma segimlerinizi ekranda beliren suriici pencerelerinden yapin. Bu suriict pencereleri kullanim
kolayhdi saglama ve 6gretici olma amaciyla tasarlanmistir. Ayrica, her pencerede bulunan Yardim
digmesi tiklatilarak ¢evrimici yardim da kullanilabilir.
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Kagit kullanimi

Bu bdlimde, tek sayfa ve surekli formlarin yazicinizda nasil kullanilacagdi anlatiimaktadir.

Tek sayfa yukleme

1. Yazicinin ACIK oldugundan emin olun.

NOT
Yazicida stirekli formlar varsa, “Sdrekli formlari ¢ikarma”, sayfa 22 aciklandigi gibi

bunlari gikarin.

2. Kagit sikismasi olasiligini ortadan kaldirmak igin Pin Cekici kapaklarinin (1) kapal
oldugundan emin olun.

3. Kagit Tiir(i Kolunun (1) Tek Sayfaya ayarlandigindan emin olun. [J

%
S
=

4, Kagit Kilavuzunu (1) yazdirma hatti baslangicini gésteren oka (3) gore dlgek (2)
boyunca ayarlayarak kagidin sol kenar boslugunu belirleyin.
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5. Kagida gore Kagit Kalinligi Kolunu (4) ayarlayin. Bkz: “Kagit Kalinhgi kolunu ayarlama”
sayfa 22.

NOT
Kagit Kalinligi Kolu ayari kullanilan kagida uygun olmadiginda, kagit besleme
ve yazdirma islevleri diizglin ¢alismayabilir.

6. Yazdirilacak taraf yukari bakacak ve sol kenar Kagit Kilavuzuyla (1) hizalanmis olacak
sekilde kagidi Kagit Kasetine (2), tutulana kadar dikkatlice yerlestirin.

NOT
> Egri yazdirmayi énlemek igin, kagidin Kagit Kilavuzuna diizgiin bir sekilde
hizalandigindan emin olun.

> Zarfa yazdirirken zarf kapagdini katlamayin. Kagit Kilavuzu boyunca hizalanmis
bir kapak egri yazdirmaya neden olabilir.

Tek sayfayi ¢cikarma

Yazici kagidin sonuna geldiginde kagidi otomatik olarak ¢ikarir. Gerekirse, yazdirma isleminin
kaldigi yerden devam etmesi igin baska bir kagit daha yerlestirin.

Yazicida kalan kagidi gikarmak igin asagidaki islemleri yapin:
1. Yaziciyl kapatmak igin SEL diigmesine basin.
2. LOAD/PARK (YUKLE/PARK) digmesine bastiginizda kagit, Kagit Tepsisine gikarilir.

NOT
Uzunlugu A4 boyutundan (297 mm) fazla olan kagitlar tagabilir ve Kagit Kaseti’nin disina
ddsebilir.
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Surekli formlar1 yukleme

Surekli formlar ayarlama

Kagit besleme sorunlarini dnlemek igin, asagidakileri yapin:

=]
ik

7
i

—
|

75cm
74 7
>=3cm
1. Yazicinizin, yerden yuksekliginin yaklasik 75 cm olup olmadidini kontrol edin.
2. Surekli formlari, yazici kagit yolunun sol veya sag tarafindan 3 cm’den fazla sapmayacak

sekilde dogrudan yazicinin altina yerlestirin.

3. Yazicinin arka tarafinin, Gzerinde bulundugu yuzeyin kenarina yakin ve paralel olmasini
ve duvardan (varsa) en az 60 cm uzakta olmasini saglayin.

Sirekli formlari besleme

1. Yazicinin ACIK oldugundan emin olun.

NOT
Yazicida tek kagit varsa, “Tek sayfayi ¢cikarma”, sayfa 17 aciklandigi gibi kagidi ¢ikarin.

2, Kagit Turd Kolunun (1) Sirekli Formlara ayarlandigindan emin olun. H

[

/
\x\\/h/\

3. Kagida gore Kagit Kalinligi Kolunu ayarlayin. Bkz: “Kagit Kalinligi kolunu ayarlama”, sayfa 22.

NOT
Kagit Kalinligi Kolu ayari kullanilan kagida uygun olmadiginda, kagit besleme
ve yazdirma islevleri diizgiin ¢alismayabilir.
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4, Sol Pin Cekici kilit kolunu (1) kaldirin ve kagEt konumunu ilk yatay karakter ortalama
isaretine goére ayarlamak i¢in Pin Cekiciyi gerektigi gibi kaydirin.

Kilit kolunu geriye ve agagiya dogru bastirarak Pin Cekiciyi istediginiz konumda sabitleyin.

5. Sag Pin Cekici Kilit kolunu (1) kaldirin ve kullanilacak surekli formlarin genisligine uygun
konuma getirmek i¢in Pin Cekiciyi kaydirin. Arka kagit kilavuzunu (2) sol (3) ve sag (4)
Pin Cekicilerinin ortasina getirin.

6. Sol ve sag Pin Cekici kapaklarini (1) acin ve formlardaki dis deliklerini (2) dis ignelerine
yerlestirerek strekli formlari oklarin gésterdigi dogrultuda besleyin. Formlarin dis ignelerine
(3) diizglin bir sekilde hizalandigindan emin olduktan sonra kapaklari kapatin.
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7. Sag Pin Cekiciyi (1) surekli formlarin genisligine uyacak bigimde ayarlayin. Formlarin
Pin Cekiciler arasinda ¢ok gevsek ya da ¢ok siki tutulmamasina dikkat edin. Kilit koluna
(2) asagi dogru bastirarak sag Pin Cekiciyi istediginiz konumda sabitleyin.

8. LOAD/PARK (YUKLE/PARK) diigmesine basin. Sirekli formlar yaziciya alinir, ilk yazdirma
satir konumuna getirilir ve SEL gosterge 15131 yanar.

Surekli formlari ayirma

1. Sirekli formlari ayirma konumuna beslemek i¢in, SEL gosterge 15131 yanarken LOAD/PARK
(YUKLE/PARK) diigmesine basin.

2. Formlari, ayirma deliklerinden gosterilen dogrultuda dikkatlice ayirin. Asiri gig kullanilirsa,
formlar ayirma delikleri digsinda bagka yerlerden yirtilabilir.

3. SEL g0sterge 1191 yanarken, surekli formlari yeniden ilk yazdirma satiri konumuna getirmek
igin LOAD/PARK (YUKLE/PARK) diigmesine basin.
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Ayirma deliklerini hizalama

Ayirma delikleri Ust Kapak tizerindeki kagit kesiciyle ayni hizada degilse, bunlari asagidaki

gibi hizalayin:

1. Ayirma deliklerini Ust Kapak lizerindeki kagit kesiciye getirmek igin, SEL gésterge
151§1 yanarken LOAD/PARK (YUKLE/PARK) diigmesini basili tutun.

2. Kagit kesiciye (2) gbre ayirma deliklerinin (1) konumunu kontrol edin.
(Kagit Kaseti (3) islemin anlagiimasi i¢in gosterilmistir.)

(@)  Formlari ilerletmek igin, LOAD/PARK (YUKLE/PARK) diigmesini basili tutun
ve SEL digmesine basin.

(b)  Formlari geri gekmek igin, LOAD/PARK (YUKLE/PARK) diigmesini basil tutun
ve LF/FF digmesine basin.

NOT
> 1. ve 2. adimlari uygularken LOAD/PARK (YUKLE/PARK) diigmesini serbest

birakmayin.

> (2a) veya (2b) ayarlamasini yaparken, ALARM géstergesi yanar. +- 7/90 in¢g’ten
daha bliylik bir hareket belirtilirse, ALARM gésterge 1s1d1 yanip séner ve yukaridaki
ayarlama yapilamaz.

3. Ayirma delikleri kagit kesiciyle hizalandiktan sonra diigmeleri serbest birakin.
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Surekli formlari gikarma

1.
2,

5.

Surekli formlari ayirin. Bkz: “Surekli formlari ayirma”, sayfa 20.

Yaziclyl kapatmak ve surekli formlari yazicida yeniden konumlandirmak i¢in SEL digmesine
basin.

Srekli formlarin én kenarini Pin Cekicinin arkasina tasimak igin LOAD/PARK (YUKLE/PARK)
digmesine basin.

NOT
> Yazicida kagit olmadiginda ALARM gdsterge 1511 yanar.

> Formlarin son sayfasinin dis delikleri dis ignelerinden kurtulmussa, kagit sikismasini
onlemek igin kadidi ¢ikarmaya ¢alismayin.

Pin Cekici kapaklarini (1) kaldirin ve formlari gikarin.

Pin Cekici kapaklarini kapatin.

Kagit Kalinhigi kolunu ayarlama

Yazicida 9 kol konumu vardir; ilk 9 konum yazdirma amagliyken, dokuzuncusu ayni zamanda
serit degistirme islemini kolaylastirmak icindir.

Farkli kagit turleri icin Kagit Kalinhdi kolunu agagidaki gibi ayarlayin:

KOL KONUMU

KAGIT TURU

Tek sayfa Asagiya bakin

52 — 81 gr/m? X

81— 128 gr/m?

128 — 156 gr/m?

Kartpostal X

Zarf X

Sirekli kagit Asagiya Bakin

52 — 81 gr/m? X

81— 128 gr/m? X

Karbon kagit veya Basinca Asagiya bakin
duyarl kagit (40 gr/m?)

2 parca

3 parca

4 parca

5 parga X X
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Genel kagit kalinligi icin Kagit Kalinhigi kolunu asagidaki gibi ayarlayin:

GENEL KAGIT KALINLIGI KOL KONUMU

0,06 — 0,12 mm 1

0,13-0,21 mm

0,22 - 0,30 mm

0,31 -0,39 mm

0,40 — 0,48 mm

0,49 — 0,57 mm

0,58 — 0,66 mm

0,67 — 0,75 mm

© | o | N[0 | pd|lw|DN

0,76 — 0,84 mm

NOT
> Kol 5 ile 9 konumlari arasinda yazdirma garantisi yoktur.

> Kol konumu kagit kalinligina uygun olmadiginda, kagit besleme ve yazdirmada
sorun ¢ikabilir.

> Olasi bir igne kirilmasi veya serit takilmasini énlemek igin, hesap clizdanlarina
yazdirmayin.

> Kol 4 numarali konumda oldugunda, 0,325 mm kagit kalinhigina kadar yazdirma
yapilabilir.

> 5ile 9 arasinda kol konumlari secildiginde, karbon kagit icin yazdirma kalitesi
disebilir ve bunun sonucunda érnegin, okunmasi gli¢ karakterler yazdirilabilir.
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Calistirma talimatlani

isletim paneli

Power . SEL . ALARM .

e MICROLINE 5100FB

LF/FF  LoAp/PARK

isletim panelindeki durum/alarm géstergeleri ve diigmeler, yazicinin durumunu kontrol etmenize
ve yaziclyi denetlemenize olanak saglar.
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Gostergeler

GOSTERGE DURUM ANLAMI
SEL ACIK Yazici gevrimigi, diger bir deyisle yazdirabilir.
KAPALI Yazici gevrimdisi, diger bir deyisle yazdiramaz.
Yanip sonuyor ALARM gosterge 1sidiyla birlikte yanip séndugunde,
bu asamada yazdirmaya devam edilemez. Yaziciyi
KAPATIN, kartusun dizgun bir sekilde hareket
ettiginden emin olun, ardindan yaziciyi yeniden ACIN.
Yaziciyi yeniden ACTIGINIZDA sorun devam ediyorsa,
saticinizla goérusun.
Yiksek sicaklik alarm durumu.
ALARM ACIK Kagit bitmesi durumu, diger bir deyisle kagdit yok.
KAPALI Kagit mevcut durumu.
Yanip sonuyor Kagit sikismasi alarm durumu.
Ortam degisimi alarm durumu.
SEL gdsterge isidiyla birlikte yanip séndugiinde,
bu asamada yazdirmaya devam edilemez. Yaziciyi
KAPATIN, kartusun diizgun bir sekilde hareket
ettiginden emin olun, ardindan yaziciyi yeniden ACIN.
Yaziciyi yeniden ACTIGINIZDA sorun devam ediyorsa,
saticinizla goérusin.
POWER (GUGC) ACIK Yazici ACIK.
KAPALI Yazici KAPALI.
Yanip soniyor Dusik gug tiketimi modu.
Dugmeler
DUGME DURUM ISLEV
SEL Cevrimigi Yaziciyl gevrimdigi yapar.
Cevrimdigi Yaziciy gevrimigi yapar ve alarm durumunu iptal eder.
LF/FF Elle tek sayfa modu Etkisiz.
Cevrimigi
Cevrimdis| Kagidi bir satir besler. Dugmenin basil tutulmasi
sayfanin ¢ikariimasini saglar.
Surekli Formlar modu | Etkisiz.
Cevrimigi
Cevrimdisi Dugmenin basili tutulmasi, sonraki sayfanin ilk
satirina kadar sirekli form beslenmesini saglar.
LOAD/PARK Surekli Formlar modu | Sirekli formu kesme konumuna getirir.
Cevrimigi
Digmeye tekrar basilir veya veri alinirsa, form
orijinal konumuna geri getirilir.
Cevrimdisgl Strekli form konumundaysa, formu Pin Cekicilerine
geri almak igin bu dugmeye basin.
(Formun son sayfasinin dig delikleri digli ignelerinden
kurtulmussa, kagidi gikarmaya galismayin; aksi takdirde
kagit sikismasi olabilir.)
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DUGME DURUM ISLEV

LOAD/PARK + Meni moduna girer.
POWER ON digmesi
LOAD/PARK + LF/FF Cevrimigi Etkisiz.
Cevrimdigi Asagi mikro besleme (0,14 mm’lik adim)

Kagidin sirekli beslenmesi veya ¢ikariimasi
icin bu diigme birlegimini basili tutun.

LOAD/PARK + SEL Cevrimigi Etkisiz.

Cevrimdisi Yukari mikro besleme (0,14 mm’lik adim)

Kagidin sirekli beslenmesi veya ¢ikariimasi
icin bu digme birlesimini basili tutun.

SEL + LF/FF Cevrimigi Etkisiz.

Cevrimdis| Ayarlanan kagit baslangi¢ konumunu
(ilk yazdirma satiri konumu) kaydeder.

SEL + LOAD/PARK Cevrimigi Etkisiz.

Cevrimdisgi Etkisiz.

Menu degerlerini ayarlama

Asagida verilen bilgilerde, yazici ayarlari ve bunlari nasil degistirebileceginiz agiklanmistir.
Yazici 6geleri ve bunlarin degerleri basvuru amaciyla yazdiriimistir.

Gegerli ayarlari onaylama

Gegerli menu ayarlarini yazdirmak i¢in, A4 boyutunda bir sayfa veya genisligi en az 254 mm olan
surekli formlar kullanin. Bu érnekte A4 boyutunda bir kagit kullaniimistir.

1.
2,

Kagit Tipi kolunu tek sayfa moduna getirin.
Menl modunu etkinlestirmek igin:
(@)  Yazicinin KAPALI oldugundan emin olun.

(b) LOAD/PARK (YUKLE/PARK) diigmesini basili tutarken, yazici Giig Digmesini ACIK
duruma getirin.

Sayfayl Kagit Kaseti'ne yerlestirin.

LF/FF digmesine bastiginizda yazicli, segili olan tim meni 6gelerini ve bunlarla ilgili ayarlari
yazdirir.

Men( ayarlarindan ¢ikin veya ayarlari degistirmek Uzere ilerleyin:

(@)  Menl ayarlari onayindan ¢ikmak igin, gegerli ayarlari kaydedin ve kagidi ¢ikarin, LOAD/PARK
(YUKLE/PARK) diigmesini basili tutun, sonra LF/FF ve SEL digmelerine birlikte basin.

(b)  Meni ayarlarini degistirmek icin bkz. “Meni ayar”, sayfa 27.
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Menii ayari

NOT
Menli ayarlarini degistirmeden 6nce, gegerli mendi ayarlarini yazdirmak isteyebilirsiniz.
Bunun igin bkz. “Gegerli ayarlari onaylama”, sayfa 26.

Menu 6gesi degerlerini (siz ilerledikge bagvuru amaciyla yazdirilirlar) asagida belirtildigi gibi ayarlayin:
1. LOAD/PARK (YUKLE/PARK) diigmesine basin ve menii moduna girmek igin yaziciyt ACIN.
2, Sayfay1 Kagit Kaseti'ne yerlestirin.

3. Menu 6geleri arasinda istediginiz 6geye dogru ileri gitmek igin SEL digmesine basin ve geri
gitmek igin LOAD/PARK (YUKLE/PARK) diigmesini basil tutup SEL diigmesine basin.
4. Segili 6genin ayarini degistirmek izere ayar degerleri arasindan istediginiz ayar dogru ileri

gitmek i¢in LF/FF digmesine ve geri gitmek igcin LOAD/PARK + LF/FF digmelerine basin.
5. Diger 6gelerin ayarlarini dedistirmek icin 3. ve 4. adimlari gerektigi sekilde tekrar edin.

Menii ayarindan gikmak igin, LOAD/PARK (YUKLE/PARK) digmesini basili tutun, sonra yeni
ayarlari kaydetmek ve meni ayari modundan ¢ikmak igin SEL ve LF/FF ve SEL digmelerine
birlikte basin.

NOT
Yaziciyt KAPATMA islemi yeni ayarlari kaydetmez.

Menu 6geleri ve ayarlari

Asagidaki menu ayarlari tablolarinda, varsayilan fabrika ayarlari kalin yaziyla gésterilmistir.

OGE iSLEV AYAR
Oykiinme Modu EPSON LQ modu, IBM PPR modu IBM PPR
veya IBM X24 AGM modunu segin. IBM AGM
EPSON LQ
Yazdirma Modu ANK karakterlerinin tipini segin. LQ Courier
LQ Roman
LQ Swiss
LQ Swiss Bold
LQ Orator
LQ Gothic
LQ Prestige
LQ OCR-A
LQ OCR-B
Yardimci Program
HSD
Sikhik Karakter sikligini segin. 10 CPI, 12 CPI, 15 CPI, 17,1 CPI,
20 CPI
Orantili Aralik Orantili aralik kullanilip Evet
kullanilmayacagini segin. Hayir
Stil iki yaz! tipi stilinden birini segin. Normal, italik
Boyut Karakter 6lgeg@i boyutunu segin. Tek, Cift
Karakter Kiimesi iki ANK karakter kodu Kiame |
tablosundan birini segin. Kime 11
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OCGE

Dil Kiimesi

iSLEV

Dil karakter kiimesini segin.

AYAR

ASCII, Fransizca, Almanca, ingilizce,
Danca |, isveg dili I, italyanca,
Ispanyolca I, Japonca, Norvegge,
Danca ll, ispanyolca I, Latin Amerika
dili, Fransizca (Kanada), Hollanda
dili, Isveg dili 11, Isveg dili I, isveg dili IV,
Turkge, Isvigre dili I, Isvigre dili Il
Yayimci

Sifir Karakteri ANK kodunda 30H'de Egik cizgisiz
konumlandiriimig bir sifir Egik cizgili
karakteri almak icin iki yazdirma
yazi tipi deseninden birini segin.

Kod Sayfasi Kod sayfasi segin. USA

Canada French
Multilingual
Portugal
Norway
Turkey
Greek_437
Greek_869
Greek_928

Grk_437 CYPRUS
Polska Mazovia
Serbo Croatic |
Serbo Croatic Il
ECMA-94

Hungarian CWI
Windows Greek
Windows East Europe
Windows Cyrillic
East Europe Latin 11-852
Cyrillic 1-855

Cyrillic 11-866
Kamenicky(MJK)

ISO Latin 2

Hebrew NC (862)
Hebrew OC
Turkey_857

Latin 5 (Windows Turkey)
Windows Hebrew
Ukrainian

Bulgarian

ISO Latin 6 (8859/10)
Windows Baltic
Baltic_774
KBL-Lithuanian
Cyrillic Latvian
Roman-8
Icelandic-861
Multilingual 858

ISO 8859-15
Greek_737
Asmo449+

Asom708

Arabic864

Windows Arabic
POL1

Macedonian

Egik Cizgili 0 Harfi

ABD kod sayfasinda 9BH

ve 9DH’de bulunan egik

Gizgili 0 harfinin donusturalip
donustirtlmeyecegini belirleyin.

Evet
Hayir
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OGE ISLEV AYAR
Coklu Gegis Satirda Gift yikseklikli yazdirma verisi | Gift yonli
bulundugunda kullanilacak yazdirma | Tek yonli
yoénunu belirleyin.
Alma Arabellegi Alma arabellek boyutunu segin. 0,32K, 64 K
Yazdirma Bastirma Etkin Yazdirma bastirma ayari Evet
komutunun etkin mi yoksa devre Hayir
disi mi olacagini belirleyin.
Otomatik LF CR kodu alindiginda otomatik Evet
LF (SB) islemi gerceklestirilip Hayir
gerceklestiriimeyecegini belirleyin.
Otomatik CR Satirbasi komutu alindiginda Evet
*Yalnizca IBM PPR otomatik CR islemi gergeklestirilip Hayir
gerceklestiriimeyecegini belirleyin.

S| Segme Siklidi (10 CPI) 10 CPI modunda alinan bir SI 15 CPI
*Yalnizca IBM PPR/AGM komutunun nasil islenecegini 17,1 CPI
belirleyin.

S| Segme Sikhgi (12 CPI) 12 CPI modunda alinan bir SI 12 CPI

*Yalnizca IBM PPR/AGM komutunun nasil islenecegini 20 CPI
belirleyin.

Sifirlamayi Engelleme Baslangi¢ komutunun etkin mi yoksa | Hayir
devre disi mi olacagini belirleyin. Evet

Dil Kiimesini Segin Menuye gére kod sayfasi ayari ve Birlesik

*Yalnizca EPSON

dil ayari birlesiminin etkin mi yoksa
devre disi mi olacagini belirleyin.

Yalnizca Kod Sayfasi

Vurus Modu

Yazici agikken yazdirma modunu
segcin. (Bu 6geye baglatmada
yalnizca I-PRIME tarafindan
veya agma isleminde (baslatma
komutu haricinde) bagvurulur.)

Normal
Sessiz
Yuksek Kopyalama

Yazdirma Yonu Komutu Tek yonlu yazdirma ayari komutunun | Gegerli
gecerliligini belirleyin. Gegersiz
Gli¢ Tasarrufu Glig tasarrufu modunun etkin Etkin
mi yoksa devre digi mi olacagini Devre disi

belirleyin.

Glg Tasarrf.Zam. Glg tasarrufu moduna gegmeden 5 dk, 10 dk, 15 dk, 30 dk, 60 dk
onceki bekleme suresini belirleyin.
KS Algilama Kagit sonunun algilanip KAPALI
algilanmayacagini belirleyin. Acik
Tablo Yazdirma Yazdirmanin ayni igneyle ayni Standart
yazdirma blogu iizerinde 3 ing Ozel
veya daha fazla bir uzunluk boyunca
devam etmesi durumunda, bir yol
ayirmayi veya yazdirmamayi segin.
Sayfa icin Bosluk 1 oldugunda Kartus | Sayfa kagit beslemesi igin kartus Sol
Konumu (kagit kalinhgi seviyesi 1). Orta
Sag
Sayfa igin Bosluk > 1 oldugunda Sayfa kagdit beslemesi igin kartus Sol
Kartus Konumu konumunu seger (kagit kalinhgi Orta
seviyesi 2). Sag
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OGE ISLEV AYAR
Kagit genisligi modu Kullanilan surekli form kagit Mod1
genisligini seger. 28 in¢ genisliginde Mod2
kagit kullanirken Mode1’i, >5 ancak Mod3
<8 in¢ genigliginde kagit kullanirken
Mod2'yi ve <5 in¢ genisliginde kagit
kullanirken Mod3'u segin.
Sirekli kagit tst LF Kagit kalinlik seviyesi 1 (Gap 1) -3--1
ayarlama Bosluk1 oldugunda, devaml form kagidi igin 0
en ¢ok LF diizeltme miktarini seger. +3 —+1
Arti aralik diizeltme miktarlarini
LF’ye ekler ve eksi aralik dizeltme
miktarlarini LF’den azaltir. LF miktari,
1/360 ing’lik artinmlarla belirlenir.
Sirekli kagit tst LF Kagit kalinlik seviyesi 2 (Gap 2) -3--1
ayarlama Bosluk2 oldugunda, devamli form kagidi igin 0
en ¢ok LF dizeltme miktarini seger. +3 - +1
Arti aralik duzeltme miktarlarini
LF’ye ekler ve eksi aralik diizeltme
miktarlarini LF’den azaltir. LF miktari,
1/360 in¢’lik artinnmlarla belirlenir.
Sirekli kagit tst LF Kagit kalinlk seviyesi 3 (Gap 3) -3--1
ayarlama Bosluk3 oldugunda, devamli form kagidi igin 0
en ¢ok LF dizeltme miktarini seger. +3 —+1
Arti aralik duzeltme miktarlarini
LF’ye ekler ve eksi aralik diizeltme
miktarlarini LF’den azaltir. LF miktari,
1/360 in¢’lik artinnmlarla belirlenir.
Sirekli kagit tst LF Kagit kalinlk seviyesi 4 (Gap 4) -3--1
ayarlama Bosluk4 oldugunda, devamli form kagidi igin 0
en ¢ok LF dizeltme miktarini seger. +3 - +1
Arti aralik duzeltme miktarlarini
LF’ye ekler ve eksi aralik diizeltme
miktarlarini LF’den azaltir. LF miktari,
1/360 in¢’lik artinnmlarla belirlenir.
Satir Araligi Satir besleme sikhigini segin. 6 LPI
8 LPI
Form Ayirma Sdrekli bir formu form ayirma Kapali
konumuna getirmede kullanilacak 500 ms
yontemi (elle veya otomatik) segin. 1 saniye
2 saniye
Delik Atlama Delik atlama olup olmayacagini segin. Evet
(Delik atlama ayari komutu alindiginda, | Hayir

alinan komut 6ncelikli olur.)

Sayfa Uzunlugu (Stirekli)

Sdrekli formun uzunlugunu segin.

3,5ing, 4ing, 5,5ing, 6ing, 7 ing,
8ing, 8,5ing, 11ing, 11 2/3ing, 12 ing,
14 ing, 17 ing, 5 ing, 3 ing, 3,25 in¢
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OCGE

TOF (Siirekli)

iSLEV

Yazicinin arkasindan otomatik
olarak surekli form kagidi
yuklenirken, TOF konumu igin
referans konumu segin. (ilk satirdaki
karakterlerin ortasina kadar.)

AYAR

2,12 mm (1/12ing)
4,23 mm (1/6 ing)
6,35 mm (1/4 ing)
8,47 mm (1/3ing)
10,58 mm (5/12 ing)
12,7 mm (1/2 ing)
14,82 mm (7/12 ing)
16,93 mm (2/3 ing)
19,05 mm (3/4 ing)
21,17 mm (5/6 ing)
23,28 mm (11/12 ing)
25,4 mm (1 ing)
27,52 mm (13/12 ing)
1Krk. Kimesi Kon.

Baslangi¢ Konumu

Bu konum, yazici agikken kagidin
zaten yuklenmis oldugu durumdaki
kagit konumudur. (Yalnizca surekli
form modu igin.)

Yazdir
Ayir

Otomatik Cikarma Konumu

Tek sayfa modunda sayfalarin
alt tarafinda yazdirilabilir bir alan
segcin (karakter orta konumu).

6,35 mm (1/4 ing)
14,8 mm

Sayfa Uzunlugu (Tek Sayfa)

Sayfanin uzunlugunu segin.

3,5ing, 4ing, 5,5 ing, 6 ing, 7 ing,
8ing, 8,5ing, 11ing, 11 2/3 ing, 12ing,
14 ing, 16,57 ing, 5 ing, 3 ing, 3,25 in¢

TOF (Tek Sayfa)

El ile modunda tek sayfayi
beslerken TOF konumu igin referans
konumu segin. (ilk satirdaki
karakterlerin ortasina kadar.)

2,12 mm (1/12 ing)
4,23 mm (1/6 ing)
6,35 mm (1/4 ing)
8,47 mm (1/3ing)
10,58 mm (5/12 ing)
12,7 mm (1/2 ing)
14,82 mm (7/12 ing)
16,93 mm (2/3 ing)
19,05 mm (3/4 ing)
21,17 mm (5/6 ing)
23,28 mm (11/12 ing)
25,4 mm (1 ing)
27,52 mm (13/12 ing)
1Krk. Kimesi Kon.

Bekleme Siresi Elle tek sayfa besleme modunda 500 ms
yazici kagit yerlestiriimesini 1 saniye
beklerken, kagdidi kaset Uzerinde 2 saniye
ayarlama ve besleme arasindaki
bekleme siresini belirleyin.

FF islevi Sayfa beslendikten sonra bir FF kodu | Cikarma

*Yalnizca EPSON

alindiginda besleme islemini ayarlar.

Form Besleme

I-Prime

I-PRIME alinarak baslatma
gercgeklestiginde, arabellek
iceriginin yazdirilacagini veya
temizlenecegini segin.

Gegersiz
Arabellek Temizleme
Arabellek Yazdirma

Otomatik Besleme XT Otomatik Besleme XT sinyalinin Gegerli
*Yalnizca EPSON gegerliligini ayarlayin. Gegersiz
I/F Cift Yon IEEE1284’e gbre aygit kimliginin Etkin
dondirulip dondirulmeyecegini Devre disi
belirleyin.
Eslik Yok: Eslik biti yok Yok
(Seri Arabirime baglandiginda Tek: Tek eslik biti Tek
gorintilenir) Cift: Cift eslik biti Cift
Yok say: Eslik hatasi durumunda Yok say

karakteri ox40’a dontstirilmez.
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OCGE

Seri Bitler
(Seri Arabirime baglandiginda
gorintilenir)

iSLEV

Veri biti uzunlugunu segin.

AYAR

7 Bit
8 Bit

Protokol
(Seri Arabirime baglandiginda
gOruntulenir)

I/F mesgul denetim yontemi segin.

Hazir/Mesgul: DTR sinyaliyle
mesgul denetimi

X-ON/X-OFF: DC3/DC koduyla
mesgul denetimi

DTR X-On/X-OFF: Mesgul denetimi
DTR Sinyali ve DC3/DCT denetimi.

Hazir/Mesgul
X-On/X-OFF
DTR X-ON/X-OFF

Tanilama Testi RS-232C arabirim sinyallerinin Hayir

(Seri Arabirime baglandiginda giris ¢cikis tanilamasinin yapilip EVET

goruntilenir) yapilmayacagini segin.

Baud Hizi Baud hizini ayarlamak igin secin. 300 bps

(Seri Arabirime baglandiginda 600 bps

gorintilenir) 1200 bps
2400 bps
4800 bps
9600 bps
19.200 bps

DTR Sinyali Bir seri arabirimin DTR sinyalini Agcilista Hazir

(Seri Arabirime baglandiginda
gorintilenir)

degistirme yontemini ayarlayin.

Secildiginde Hazir

Mesgul Siresi MESGUL ile HAZIR arasindaki 0,2 saniye

(Seri Arabirime baglandiginda minimum sireyi ayarlayin. 1 saniye

goruntilenir)

TOF Ayari Tek sayfa/hesap ciizdanlarinin TOF -7—--1

(Tek Sayfa) konumuna goére referans konumu 0
icin bir ayar degeri segin. +7 —+1
Konum, formun alt [+] veya Ust [-]
tarafina 1/60 inglik artiglarla ilerler.

Arkadan Yukleme Ayari Surekli formun TOF konumuna -7 —--1
gore referans konumu igin bir 0
ayar degeri segin. +7 —+1
Konum, formun alt [+] veya Ust [-]
tarafina 1/60 inglik artislarla ilerler.

Kesme Konumu Ayari Sdrekli formun kesilecegi -7—-1
konum igin bir ayar degeri segin. 0
(1/90 inglik artiglarla.) +7 —+1

Dusuk Kayit Ters yonde yazdirmada yazdirma -10--1
baslangic konumunu ayarlayin. 0
(Konum saga veya sola dogru +10 — +1
1/720 inglik artiglarla ilerler.)

Normal Kayit Ters yonde yazdirmada yazdirma -10--1
baslangi¢c konumunu ayarlayin. 0
(Konum sagda veya sola dogru +10 — +1
1/720 inglik artiglarla ilerler.)

Yuksek Kayit 1 Ters yonde yazdirmada yazdirma -10--1
baslangi¢c konumunu ayarlayin. 0
(Konum saga veya sola dogru +10 — +1
1/720 inglik artiglarla ilerler.)

Yuksek Kayit 2 Ters yonde yazdirmada yazdirma -10--1
baslangi¢c konumunu ayarlayin. 0
(Konum saga veya sola dogru +10 — +1

1/720 inglik artiglarla ilerler.)
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LF Dizenleme (Tek Sayfa) Tek sayfa modunda satir besleme -14 -1
miktarini ayarlayin. 0
+14 — +1

Menu ayarlarini baglangi¢ durumuna getirme

Menu ayarlarini baslangi¢ dederlerine geri yuklemek icin asagidaki adimlari izleyin.

NOT
Asagdidaki yordam, Ayar menlileri araciligiyla ayarlanan dederleri baslangi¢ durumuna
getirmez.

1. Giig Digmesini KAPALI konumuna getirin.

2, SEL ve LOAD/PARK (YUKLE/PARK) digmelerinin ikisini birden basili tutun, ardindan
Gl Digmesini ACIK konumuna getirin.

TOF konumunu ayarlama

TOF’u referans konumuna (6,35 mm/0,25 ing) gore ayarlamak i¢in asagidaki yordami kullanin.
Referans konumu kagittaki ilk satir anlamina gelir; diger bir deyisle kadit otomatik olarak yuklenirken
yazicinin kagidi yerlestirdigi konumdur.

NOT
Tek sayfa modunda veya slirekli formlar modunda TOF ayari yapilabilir.

1. Yazicinin meni ayarlarini yazdirin (bkz. “Gegerli ayarlari onaylama”, sayfa 26) ve TOF’un
(tek sayfa modunda veya sirekli formlar modunda) 6,35 mm (0,25 in¢) oldugunu dogrulayin.

2. Kagit Tipi kolunu kullanilacak kagit tirline gore ayarlayin.

3. Surekli formlarin kullaniimasi durumunda, kagidi Pin Cekici tizerine yerlestirin.

Tek sayfa modu s6z konusu oldugunda, bu agsamada kagit yerlestirmeyin.
4. Sirekli formlar modunda, LOAD/PARK (YUKLE/PARK) diigmesine basin.

Elle tek sayfa besleme modunda, LOAD/PARK (YUKLE/PARK) diigmesine basin
ve kagidi Kagit Tepsisi'ne yerlestirin.

Kagit yaziclya alinmaya bagladiktan sonra, LOAD/PARK (YUKLE/PARK) digmesine
basmaya devam edin. Kagit 6,35 mm (0,25 in¢) konumuna getirilir.

5. Asagidaki adimlari izleyerek kagidi ilk yazdirma satiri konumuyla hizalayin:
Cevrimdisi modunda, ilk yazdirma satirini ayarlamak igin asagidaki diigmelere basin:

Kagidi biraz ilerletmek i¢gin, LOAD/PARK (YUKLE/PARK) diigmesini basil tutun
ve ardindan SEL digmesine basin.

Kagidi biraz geri almak igin, LOAD/PARK (YUKLE/PARK) diigmesini basili tutun
ve ardindan LF/FF diigmesine basin.

NOT
Belirtilen diizeltme araligi +-7/60 ing’ten bliyiikse, ALARM gdsterge 1511 yanip séner
ve kagit hareket ettirilemez.

6. Kagit istenilen TOF konumuna geldiginde, yukaridaki 5. adimda basilan diigmeleri
serbest birakin.
Bu konumu TOF olarak kaydetmek igcin, SEL diigmesini basili tutun ve ardindan
LF/FF diigmesine basin.
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Yazici ayarlari

Yazici vurugs modu

Yazici ACILDIGINDA, meniide segili olan vurus moduna girer. Bunu, normal hiz, sessiz yazdirma
veya Vurgulu yazdirma olarak degistirebilirsiniz.

Vurgulu yazdirma

ince kagida yatay sekme karakter yazdirma gergeklestiriliyorsa, vurgulu
yazdirmayi kullanmayin; aksi takdirde kagit zarar gorebilir.

Cok pargali formlara yazdirmak igin bunu kullanin.

Vurus Modu’nu Yuksek Kopyalama olarak ayarlamak i¢in menuleri kullanarak vurgulu yazdirmayi
ayarlamaniz gerekir (bkz. “Menu ayar1”, sayfa 27).

NOT
> Ustteki kadit, alttaki kagida kopyalamayi engelleyecek kadar kalinsa,
vurgulu yazdirmayi kullanin.

Vurgulu yazdirma modunda, yazdirma igslemi iki defa yapilir.

> Yiiksek yogunluklu karakterler ve grafikler yeni bir serit kullanilarak
yazdirildiginda baski bulaniklasabilir.

> Vurgulu yazdirma modunda, olasi yazdirma hatalarini 6nlemek igin kagidin
diiz oldugundan emin olun.
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Sorun Giderme

Kagit sikigmalarini giderme

Tek sayfa sikismasi

Gic Diigmesi ACIK konumundayken yazici iginde herhangi bir islem yapmayin.

1. Gu¢ Digmesini KAPALI konumuna getirin.
2. Ust Kapagi agin.

3. Kagit Kalinhgi kolunu Serit Degistirme konumuna (konum 9) getirin.

Yazdirmadan sonra Yazici Kafasi sicak olabilir. Dokunmadan 6nce sogumasini
bekleyin.

4, Kagit besleme kilavuzunu tutun (1) ve kaldirin (2) ve yerine kilitleninceye kadar oklarla
gosterilen yonde raylar boyunca kaydirin.
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5. Yazici Kafasr’'ni kagittan uzaklastirin.

6.

7. Kagidin bir bélim0 yazicinin iginde kalirsa, bir pens kullanarak kagidi ¢ekip ¢ikarin.

8. Kagit besleme kilavuzunu tutun (1) ve kaldirin (2) ve tekrar yerine kilitleninceye kadar
oklarla gosterilen ydnde raylar boyunca kaydirin.

9.

10. Gug Digmesini ACIK konumuna getirin.
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Surekli formlarin sikigmasi

Gic Diigmesi AGIK konumundayken yazici iginde herhangi bir islem yapmayin.

1. Gu¢ Digmesini KAPALI konumuna getirin.

2. Yazdiriimamis strekli formlari koparip ayirin.

5. Giig Digmesini ACIK konumuna getirin.

Alarm durumlarinda yapilmasi gerekenler

Belirtilen alarm durumlarinda, neler yapilmasi gerektigini 6grenmek icin agagidaki tabloyu rehber

olarak kullanin.

GOSTERGE

SEL

AW

ALARMIN ANLAMI VE ALINACAK ONLEMLER

KAPALI ACIK Kagit bitmis. Kagit ekleyip SEL digmesine basin.

KAPALI Yanip sénuyor | Kullanilan kagit i¢in Kagit Tirl kolu ayari dogru degil. SEL
digmesine basin ve Kagit Turu kolunu dogru konuma getirin.

KAPALI Yanip sonitiyor | Tek sayfa beslemede sorun var. Sayfayi ¢ikarin.

Yanip sénuyor

ACIK

Yazdirma verisi alindi; ancak kagit beslemesi olmadigi
icin yazdirma baslatilamiyor. Kagit yerlestirin.
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GOSTERGE

ALARMIN ANLAMI VE ALINACAK ONLEMLER

SEL AW

Yanip sénuyor | Yanip sénliyor | Buagamada yazdirma igslemine devam edilemiyor.
Yaziciyl KAPATIN, kartusun diizgin bir sekilde hareket

ettiginden emin olun, ardindan yaziciyi yeniden ACIN.

Yaziciy! yeniden ACTIGINIZDA sorun devam ediyorsa,
saticinizla gérisun.

Genel sorunlarla karsilasildiginda yapilacaklar

Olasi nedenleriyle birlikte belirtileri tanimaniza yardimci olmasi igin asagidaki tabloyu kullanin
ve Onerilen ¢gdzumleri uygulayin.

SORUN NEDEN YAPILMASI GEREKEN
Giic yok
Gug yok Glg kablosu diizgiin Hem prizde hem de yazicida

baglanmamis.

gl kablosunun diizgiin baglanip
baglanmadigini kontrol edin.

Glg prizi sorunu veya
elektrik kesintisi.

Ayni prize bagka bir aygit takarak
prizin ¢alisip galismadigini kontrol
edin.

Yazdirma gerceklesmiyor

SEL gosterge 1191 yanmiyor.

Yazici surlicisu dizgun
yuklenmemis.

Yazici strlicisunl dizgin
bir sekilde yeniden yukleyin.

Yazdirma iglemi bir anda durdu.

SEL (Baslat) digmesine basin.

Yazicida kagit kalmamis.

Kagit yukleyin.

SEL gosterge 1s1§1 yaniyor
ama yazdirma yapilmiyor.

Arabirim kablosu bagli degil.

Arabirim kablosunu takin.

Kullanilan arabirim kablosu yanlis.

Dogru arabirim kablosunu kullanin.

Yazici kafasi hareket ediyor
ama yazdirma islemi yapilmiyor.

Serit kartus takih degil.

Serit kartusu takin.

Yazdirma konumu ofset

Yatay yazdirma konumu ofset.

Yazici agildiktan sonra baslangic
konumu degismis olabilir.

Yazici agildiktan sonra, SEL
digmesine basarak yaziciyi
cevrimdigi modundan gevrimigi
moduna alin. Baslangig
konumunu sifirlayin. Baglangig
konumunu degistirmeden 6nce,
Glg Dugmesini KAPALI
konumuna getirmeniz gerekir.

Yazdirma hizi diisiik

Yazdirma yonu aniden degisip
yazdirma tek yonli oluyor.

Yazici kafasi agiri 1sindiginda,
yazici otomatik olarak tek yonlu
ayrik yazdirmaya basglar.

Yazi kafasindaki sicaklik yeterli
olcude azaldiginda, yazici orijinal
galisma sekline doner.

PE uyarisi.

Yazdirma kartusu galismiyor.

Kartus mili kirlenmis.

Kuru bir bez kullanarak kartus
Uzerindeki kagit tozlarini ve
pislikleri temizleyin.
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SORUN NEDEN YAPILMASI GEREKEN

Yazdirma bulaniklasiyor

Yazdirilan karakterler Kagit Kalinhgr kolunun konumu Kagit Kalinhgr kolu
kagit izerinde okunmayacak kullanilan kagit igin uygun degil. ayarini dizeltin.
kadar silik.
Yazici ylksek hizda Hiz ayarini normal yapin.

yazdirmaya ayarlanmis.

Seridin 6mri sona ermis. Yeni bir serit takin.
Serit kartusu dogru takilmamis. Serit kartusunu gikarip
dogru bir sekilde takin.
Serit yanhs sariimis. Serit kartusunu yenisiyle degistirin.
Serit gerektigi gibi aktarmiyor. Serit kartusunu yenisiyle degistirin.
Yazdirma satiri eksik. Kablo igneleri kiriimis. Saticinizla goérasun.

Cikti, ekrandaki goriintiisiinden farkli.

Ciktida bastan asag farkl Kullanici uygulamasinin Oncelige gére uygulamalar
karakterler veya simgeler var. yazdirma ayarlari yanlis. icin yazdirma ayarlarini yeniden
belirleyin.

Onceki yazdirma islemine Yaziciyi baslatin.

ait uygulama kontrol kodlari

hala etkin.

Giris uygulama kontrol Altili bosaltma modunda

sinyali yanlis. yazdirin ve veri igerigini

dogrulayin. Uygulamada
gerekli dizeltmeleri yapin.

Arabirim kablosu Kabloyu dogru olarak
dizgin baglanmamis. yeniden baglayin.
TOF ¢ok yiuksek veya gok diisiik TOF dogru segilmemis. Yaziciyi baglatin.

(yazdirmanin basladigi yerde).
Tek sayfa ve surekli formlar

icin dogru TOF'u segin.

ik satir yazdirma konumunu
secin ve kagit Gst konumunu
ayarlayin.

Kenar boslugunu uygulamada
dogru olarak yeniden segin.

Sol ve/veya sag kenar bosluklari Sol veya sag kenar boslugu Kagit Kilavuzu veya Pin
¢ok genis ya da ¢ok dar. dogru segilmemis. Cekici konumlari yanls.
Kagt turiine gére konumu
yeniden secip ayarlayin.

Uygulamada sol ve sag
kenar bosluklarini dogru
olarak yeniden segin.

Sdrekli formlar kullanildiginda, Uygulamada segcilen kagit Uygulamada segilen
tek bir formun igerigi iki forma uzunlugu fiziksel kagit kagit uzunlugu ile kullanilan
yazdiriliyor. uzunluguyla ayni degil. kagidin uzunlugunun ayni

olmasini saglayin.

Tek sayfalar kullanildiginda, Uygulamada secilen kagit ayari Uygulamada segilen kagit ayari
tek bir sayfanin igerigi iki fiziksel kagit boyutuyla ayni degil. | ile kullanilan kagit boyutunun ayni
sayfaya yazdiriliyor. olmasini saglayin.
Yazici otomatik olarak Uygulamada yeterli st ve
algiladiginda, sayfa bagina alt kenar boslugu birakin.

satirla eslegmiyor.
Tek sayfa LF ayarini dlzeltin.
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SORUN

Tek bir satirin icerigi
iki satira yazdirihyor.

NEDEN

Sol ve/veya sag kenar
bosluklari dogru secilmemis.

YAPILMASI GEREKEN

Uygulamada sol ve sag
kenar bosluklarini dogru
olarak yeniden segin.

Sdrekli formlar kullanildiginda,
ciktida birgok bos satir gortintiyor.

Ayirma delik araligi segilmis.

Ayirma delik arahigini iptal edin.

Kirik ve egri dikey gizgiler.

Bu durum iki yonlu yazdirmada
meydana gelebilir.

Adjustment (ayarlama)
modunda Print Registration
(Yazdirma Kaydini) kullanarak
gerekli ayarlamayi yapin.

Satir araligi ¢cok genis veya
¢ok dar.

Satir araligi dogru segilmemis.

Uygulamada dogru satir
araligini segin.

Ayrik yazdirma

Grafik ¢iktilarinda
bosluklar gérinuyor.

Bu, kagit beslemeyle ilgili bir
sorundur ve 6zellikle normal
karakterleri yazdirirken dikkat
cekici olur.

Bu bir hata degil.

Cift yukseklikli tirde veya diger
genigletilmis turlerde bosluklar
veya bozuk karakterler meydana
geliyor.

Bu, tek karakterle yazdirirken
satir beslemeden kaynaklanan
kagit besleme sorunudur.

Bu bir hata degil.

Onemili belgeleri veya faturalar
yazdirirken yazicinin yerlesik
yazi tiplerini kullanin.

Uygun olmayan tek sayfa besleme

Kagit yerlestiriimemis.

Sayfalar kadit kilavuzunun
disina yerlestirilmis.

Sayfalari sol kenarlar kagit
kilavuzuna yasli olacak sekilde
yukleyin.

Sayfalar sonuna
kadar yuklenmemis.

Sayfalari sonuna kadar yukleyin.

Sayfalar yerine surekli
formlar besleniyor.

Yazici strekli formlar modunda.

Sirekli formlari gikarin ve
yaziciyi tek sayfa moduna alin.

Kagitta bozukluk.

Sayfalar sonuna kadar
yuklenmemis veya diizgin
yerlestirilmemigler.

Sayfalari sonuna kadar yukleyin.

Kagitta kirisikliklar, katlanmalar
veya baska bozukluklar var.

Kagidi degistirin.

Kagit yaziciya uygun degil.

Yaziclya uygun kagit
turlerinden birini kullanin.

Kagit cikarilamiyor.

LF/FF dugmesine basiimis.

LOAD/PARK (YUKLE/PARK)
digmesine basin.

Uygun olmayan siirekli form besle|

me.

Satir besleme ve kagit besleme
olmuyor.

Kagit Pin Cekicilerden ¢ikmis.

Kagidi diizglin bir sekilde
yeniden yikleyin.

Ayar kolunun konumu kullanilan
kagit tiru icin uygun degil.

Ayar kolunu uygun konuma getirin.
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SORUN

Kagit bozuklugu veya sikismasi.

NEDEN

Yiklenen formlarin sol taraftaki
delikleriyle sag taraftakiler ayni
hizada degil.

YAPILMASI GEREKEN

Formlari, sol taraftaki delikleriyle
sag taraftakiler ayni hizada olacak
sekilde ylkleyin.

Sol ve sag Pin Cekiciler
arasindaki mesafe yeterli degil
ve bu durum kagidin gevsek
kalmasina neden oluyor.

Pin Cekicileri kagidin gerilmesini
saglayacak sekilde yeniden
yerlestirin.

Egri kagit besleme.

Kagidi dizeltin.

Kagit hareketi engelleniyor.

Engeli kaldirin.

Kagit kaynagi yazicidan
cok uzakta.

Kagit kaynagini
yaziciya yaklastirin.

Kagit yaziciya uygun degil.

Bu yaziciya uygun kagit
turlerinden birini kullanin.

Ciktida bos satirlar gériniyor.

Atlama delik araligi segilmis.

Atlama delik araligini iptal edin.

Segilen atlama delik araligi
fiziki ayirma deligi konumlariyla
eslesmiyor.

Uygulamada segilen kagit
uzunlugu fiziki kagit uzunluguyla
ayni degil.

Uygulamada segilen

kagit uzunlugu ile kullanilan
kagidin uzunlugunun ayni
olmasini saglayin.

Kagit uzunlugunu uygulamada
satir sayisi cinsinden segin.

Tek sayfa ve siirekli formlar mod

lar arasinda anormal gegis.

Tek sayfa besleme yapiimiyor.

Yazici slrekli formlar modunda.

Kagit Tird kolunu tek sayfa
moduna getirin.

Sdrekli form besleme
islemi yapiimiyor.

Yazici tek sayfa modunda.

Kagit Tird kolunu surekli
formlar moduna getirin.

Hem tek sayfa hem de siirekli
formlar igin kagit besleme islemi
gerceklestiriliyor.

Sayfa gikarilmamis.

Sayfayi gikarin.
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Yazicinizi temizleme

Duzgun ¢alisir durumda tutmak icgin, yazicinizi diizenli olarak temizlemeniz énerilir.

Yaziciyi temizlemeden 6nce, Gii¢ Diigmesini KAPALI konumuna getirin
ve gii¢ kablosu ile yazici arasindaki baglantiyi kesin.

Yazicinin dis kismi

Yazicinin igine deterjan girmesini 6nlemek igin Ust Kapagi kapal tutun.

Yazicinin dis kismini gerektikge temizleyin; fakat en az alti ayda bir veya 300 saat kullanimdan sonra
(hangisi 6nce gergeklesirse) temizlemeyi unutmayin.

1. Bir par¢a pamuklu bezi seyreltik nétr bir deterjanla nemlendirin ve yazicinin dis kismini dikkatlice silin.

Yazicinin i¢ kismi

Yazdirma iglemi sirasinda yazici kafasi isinir; bu yuizden yazicinin i¢ kismini
temizlemeye bagslamadan 6nce yazici kafasinin sogumasini bekleyin.
Yaziciyi temizlemek igin yanici ¢éziiculer kullanmayin; aksi takdirde yangin
veya elektrik carpmasi tehlikesiyle karsi karsiya kalabilirsiniz.

Yazicinin i¢ kismini her 6 ayda bir veya 300 saat kullanimdan sonra (hangisi dnce gerceklesirse)
temizleyin.
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Yumusak bir bez, pamuklu temizlik gubuklari ve bir elektrikli sliptirge kullanarak yazicinin i¢ kismini
asagida anlatilan sekilde temizleyin:

Kartus (1) ve gevresindeki alan Kagit artiklarini, kir, toz ve serit
pargalarini temizleyin.

Kagidin tizerinde hareket ettigi yiizey (2)

Yazicinin i¢ kismini elektrikli siiplirgeyle temizlerken, emme agzindan kugiik
parcalari temizlemeye ¢alismayin.

Yazicinin zarar géormemesi igin, i¢ kisimdaki igsleyen pargalari emme agziyla
temizlemeyin.
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Sarf malzemeleri ve aksesuarlar

Sarf malzemeleri

Basilan goruntu soluklasmaya veya eksik kalmaya basladiginda serit kartusu degistirin.

Serit kartusu degistirme

Donaniminizdan en iyi kalite ve performansi elde etmek igin yalnizca Orijinal
sarf malzemelerini kullanin. Orijinal olmayan uriinler yazicinizin performansina
zarar verebilir ve garantinizi gecgersiz kilabilir.

Gug Diigmesi ACIK konumundayken serit kartusu degistirmeyin.

1. Gu¢ Digmesini KAPALI konumuna getirin.

2. Kagit Kalinh@i kolunu Serit Degistirme konumuna (konum 9) getirin ve Ust Kapagi agin.

Yazdirma isleminden sonra, yazici kafasi ve gevresi sicak olabilir. Dokunmadan
6nce sogumasini bekleyin.

3. Kartusu (1) serit degistirme konumu i¢in merkeze (2) tasiyin.
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4, Kagit sayfa kilavuzunu tutun (1) ve kaldirin (2) ve yerine kilitleninceye kadar okla
gOsterilen yonde raylar boyunca kaydirin.

5. Taslyicisindan ¢ikarmak igin serit kartusu (1), Gzerindeki serit kilavuzuna (2) bastirarak
parmaklarinizla tutun; yukari dogru egip, ¢ikartin.

6. Serit kartusu (1) iki ucuna yakin yerlerden tutup serbest kalana kadar yukari dogru egip
cekin ve oklarla gdsterilen ydnde ¢ikarin.

7. Kartusu yerel dizenlemelere uygun sekilde atin.
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8. Yeni serit kartusu paketinden c¢ikarin ve Serit Kilavuzu (1), Digme (2) ve igne (3) konumunu
not edin.

9. Serit kartusu tamamen yerine oturana kadar serit kartusun (1) her iki ucundaki igneleri oklarin
gOsterdigi yonde yazicidaki U oluklara (2) yerlestirin.

NOT

Serit kartugu oluklarin (ist kismiyla ayni hizaya getirmek kartusu yerine takmanizi
kolaylagtirabilir. Ayrica, seridin biraz gevsek olmasi da serit kartusu takmanizi
kolaylagtirabilir.

10.  Uzerindeki serit kilavuzuna (2) bastirarak serit kartusu (1) parmaklarinizla tutun; serit kilavuzu
(2) kartusun st kismindaki U yuvayla ayni hizaya gelene kadar kartusu asagi dogru egin.
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11.  Seridi sarmak igin dugmeyi (1) saat yoniinde (okla gésterilen yonde) dondurin.

> Diigmeyi saat yoniine ters yonde ¢cevirmeyin; aksi takdirde serit sikigabilir.

>  $erit, Yazici Kafasi ile serit kilavuzu arasindaki bosluktan gectiginde seridin
bukiilmiis veya hasarli olmamasina dikkat edin.

12. Kagit besleme kilavuzunu tutun (1) ve kaldirin (2) ve tekrar yerine kilitleninceye kadar oklarla
gosterilen yonde raylar boyunca kaydirin.

13.

14. Kagit Kalinligi kolunu kullanilan kagida goére ayarlayin.
(Bkz: “Kagit Kalinhgi kolunu ayarlama”, sayfa 22.)

15.  Yazicinin Gig Digmesini ACIK konumuna getirin.
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Sarf malzemeleri siparis bilgileri

SIPARIS NO.

Serit kartusu (Siyah) 2 milyon karakter 43821103
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Ozellikler

OGE

Model No.

OZELLIK

D22501B

Yazdirma yontemi

Nokta vuruslu matriks

Yazici kafasi

24 igneli, 0,2 mm (0,0079 ing) ¢cap

Yazdirma yoni

Cift Yonll, Tek YOnld, kisa satir bulma yazdirmasi

Baski hizi

Yiksek Hizli Taslak (HSD)
Mektup Kalitesi (LQ)
Yardimci Program

333cps @ 10 cpi
83cps @ 10 cpi
250cps @ 10 cpi

Satir Besleme (LF) sUresi

4,23 mm’lik (1/6 ing) LF igin satir basina yaklasik 65 ms

Form Besleme (FF) hizi

Yaklasik 114,3 mm/s (4,5 ing/s)

Kagit besleme kontrolu

Kagit besleme: evet
Dikey sekme: evet
Dogrudan satir besleme: evet

Kopyalama 6zelligi

Surekli formlar: orijinal sayfa +4 ilave sayfa
(toplam en fazla kagit kalinligi 0,325 mm’den az)

Tek sayfa: orijinal sayfa +4 ilave sayfa
(toplam en fazla kagit kalinligi 0,325 mm’den az)

Besleme yonu

ileri besleme
Geri besleme

Besleme modu

Sdrtunmeli besleme modu (6n)
igne gekici besleme modu (arka)

Strekli formlar bant ucu algilama
yontemi

Kalan kagit yaklagik 14,8 mm uzunlugunda oldugunda algilanir.
Bununla birlikte, kagidin alt kismindan itibaren 6,35 mm

(karakterlerin ortasindan 6lgulir) kalana kadar yazdirma yapilabilir.

(Son sayfada yazdirma dogrulugunun garantisi yoktur.)

Karakter kiimeleri

Standart ASCII

Epson (italik/Grafik)
IBM (Kime1/Kiime2)
Windows Kod Sayfasi

Tek sayfa

Kagit kalinhigi
Kagit uzunlugu
Tek parga Agirhgi

90 — 257 mm (3,54 — 10,12 ing)
70 — 364 mm (2,76 — 14,33 ing)
52 — 156 gr/m?

Kopya sayisi Orijinal + 4 kopya

Kalinlhik 0,325 mm (0,012 in¢) maksimum
Surekli Kagit

Kagit kalinligi 76,2 — 254 mm (3 — 10 ing)

Kagit uzunlugu

Tek parga Agirhgi

Basinca duyarh Agirlik
Kopya sayisi

Kalinlk

Cok pargali-karbon-hatli veya
¢ok pargali-bos sayfa Agirlig
Kopya sayisi

Kalinhk

76,2 to 355,6 mm (3 — 14 ing)
52 — 128 gr/m?2

30 — 40 gr/m? standart
Orijinal + 4 kopya

en fazla 0,06 — 0,16 mm

30 — 40 gr/m? standart

Orijinal + 4 kopya

en fazla 0,325 mm (0,012 ing)

Cok pargall kagitlar, her iki tarafinin kenari kivrilarak veya bir
noktasindan yapistirilarak tutturulmal ve kirisik olmamalidir.
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OGE
Orijinal OKI serit kartusu

Murekkep rengi
Serit 6mra

OZELLIK

Siyah
2 milyon karakter (Yardimci Program modu)

Yazici kafasi 6mri

300 milyon nokta/igne.

Yazici Omrii 3Yil
Boyutlar 349 mm (G) x 290 mm (D) x 180 mm (Y)
Agirlik 4 kg

Gug siniflamasi

Voltaj 220-240V £ %10

Frekans 50/60 Hz + 2 Hz

Elektrik tliketimi

Kullanim Tar 45 W (ISO/IEC1056/Letter)

Bekleme modu
Gl tasarrufu modu

15W
25W

Gl kablosu

3 — AC gl¢ kablosu, 1,8 m uzunluk

Arabirimler

Tek yonli paralel, IEEE1284-1994
USB 2.0
RS-232C

Tozlanma ve paslanma

Yaziciyi genel ofis ortaminda kullanin.

Ortam kosullari
Isletme

Depolama

5°C —40°C, %30 — %85 RH (Yazdirma hassasiyetini
test etme kosullari: 15°C — 30°C, %40 — %70RH)

-20°C - 60°C, %0 — %95 RH

Yaziciyi kullanmayip saklayacaginiz zaman orijinal
ambalajina koyun ve nemden uzak tutun.

Standart kullanim

Ortalama agik kalma stresi

Ortalama yazdirma suresi

200 saat/ay
50 saat/ay (sayfadaki metin yogunlugu: %35)

Gurdltu duzeyi

Bu Uriinlin akustik giriltt dizeyi, EN ISO 7779'a
uygun olarak 58 dB (A) degerinden disuktir.
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Oki Printing Solutions iletisim bilgileri

Oki Sistem ve Yazici Goziimleri Tic. Ltd. Sti.
Harman Sokak,

No:4, Kat:6,

34394, Levent

Istanbul

Tel: +90 212 279 2393

Fax: +90 212 279 2366

Web: www.oki.com.tr
www.okiprintingsolutions.com.tr
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