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Onsoz
Bu belgede yer alan bilgilerin eksiksiz, dogru ve giincel durumda tutulmasini saglamak
icin gereken tiim galigmalar yapilmistir. Uretici kontrolii disindaki hatalardan kaynaklanan
sonuglar igin higbir sorumluluk kabul etmemektedir. Ayrica, Uretici diger Ureticiler tarafindan
gerceklestirilen ve bu kilavuzda génderme yapilan yazilim ve ekipman degisikliklerinin belgede
yer alan bilgilerin uygulanabilirligini etkilemeyecegi garantisini veremez. Diger sirketler
tarafindan uretilen yazilimlarin anilmasi, bu yazilimlarin Uretici tarafindan onaylandigi anlamina
gelmez.

Bu belgenin olabildigince dogru ve yardim saglayacak nitelikte olmasi igin gereken tim makul
caba gosterilmis olsa da, bu belgede yer alan bilgilerin dogruluguna ve eksiksizligine yonelik
acik veya zimni hicbir garanti vermemekteyiz.

En glincel siiriiciiler ve kilavuzlar Oki web sitesinden saglanabilir:
http://www.okiprintingsolutions.com

Telif Hakki © 2009 Oki Europe Ltd.
Oki ve Microline, Oki Electric Industry Company, Ltd'nin kayitli ticari markalaridir.
Microsoft, MS-DOS ve Windows, Microsoft Corporation’in tescilli ticari markalaridir.

Diger uruin adlari ve marka adlari ilgili mal sahiplerinin tescilli ticari markalari veya ticari
markalardir.

Yazici Model No: B6500: JEB-6, B6250: JEB-2

ENERGY STAR enerji tasarrufu saglar; triin iki yize yazdirma birimi
ile birlikte verildiginde tam olarak nitelikli duruma gelir.

ENERGY STAR

Bu uriin, elektromanyetik uyumluluk ve dusik voltajla ilgili olarak
Uye devletlerin yasalari birbirine yaklastirilarak uygun olan yerlerde
degistirilmis haliyle, Konsey Yonergeleri 89/336/EEC (EMC) ve
73/23/EEC (LVD) kosullarina uygundur.

I
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AB'YE ITHAL EDEN KURULUS/YETKILI TEMSILCI

OKI Europe Limited (OKI Printing Solutions olarak faaliyet gosterir)
Blays House

Wick Road

Egham, Surrey

TW20 0HJ

United Kingdom

Tum satis, destek bilgileri ve genel sorulariniz igin yerel dagiticinizla temasa gegin.
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Notlar, dikkat ve uyarilar

NOT
Bir not, ana metni tamamlayacak ek bilgiler saglar.

DIKKAT!

Bir dikkat metni, dikkate alinmamasi durumunda ekipman arizasina
veya ekipmanin zarar gérmesine yol acgabilecek ek bilgiler saglar.

UYARI!

Bir uyari, dikkate alinmamasi durumunda kigisel yaralanma
tehlikesiyle sonuglanabilecek ek bilgiler saglar.

Uriiniiniiz(i korumak ve iglevlerinden tam olarak yararlanmak igin,

bu model yalnizca orijinal OKI Printing Solutions yazici (toner/dram)
kartuslariyla galisacak sekilde tasarlanmistir. Bunlar OKI Printing
Solutions ticari markasiyla tanimlanirlar. Diger yazici kartuslari “uyumlu”
olarak tanimlansalar da galismayabilirler ve ¢aligsalar bile Griiniintiziin
performansi ve baski kalitesi dusebilir.

Belirtimler haber vermeksizin degistirilebilir. Tim ticari markalar
onaylanmistir.
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Temel Kullanim

Ana Bilegenler ve iglevleri

Standart Yapilandirma

NO. isim ACIKLAMA

1 Orta ¢ikti tepsisi Yazdirilan igler, yazdirilan yiizleri agsagida olarak buraya gelir.

2 Kontrol paneli Temel galistirma diigmeleri, gostergeler ve ekrandan olugur.

3 Havalandirma Yazicinin i¢ kisminin isinmasini énlemek igin 1siy1

deligi disariya verir.

4 Kagit sayaci Kalan kagit miktarini kontrol etmek igin kullanilan sayag.
550 tepsisine takilir.

5 Tepsi 1 150 tepsisine ayarlar.

6 Tepsi 2 550 tepsisine ayarlar.

7 Gug digmesi Yazicinin gliciinii agar ve kapatir. Digme <|> konumuna
getirildiginde agilir, <0> konumuna getirildiginde kapanir.

8 Kagit durdurucu Letter/A4 boyutlarindan daha biyiik kagitlara yazdirirken
bunu kaldirin.

9 Dupleks Unitesi istege bagli dupleks Unitesini baglamak igin.

konektoru
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NO. isim ACIKLAMA
10 Gug kablosu Glg kablosunu baglamak igin.
konektori
1" Paralel konektér Paralel kabloyu baglamak igin.
12 Ag konektori Bu yaziciyl ag yazicisi olarak kullanmak lGzere baglarken ag
kablosunu baglamak igin.
13 USB konektori USB kablosunu baglamak igin.
14 Seri konektor Seri kabloyu baglamak igin.

istege Bagh Aksesuarlarla

7 6 5

NO. isim ACIKLAMA

1 Ofset cikis tepsisi Her yazdirma isi igin ¢ikis konumunu belirlemenize olanak
(istege bagli) saglar (ofset gikisi).

2 Kapak D Ofset cikis tepsisinde kagit sikismasi olursa bunu agin.
(istege bagli)

3 Arka tepsi Agir kagit tizerine yazdirirken kagidin kivriimasini
(istege bagli) azaltmak istiyorsaniz bu tepsiyi kullanin. Yazdirilan isler,

yazdirilan yuzleri Uste bakar sekilde buraya gelir.

4 Dupleks Unitesi 2 tarafli yazdirmay etkinlestirir. Dupleks Unitesinde kagit

(Kapak C) sikismasi oldugu zaman, kapak C olarak tanimlanir.
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NO. isim ACIKLAMA
5 Arka cikti Arka tepsi takildigi takdirde, kagit ¢ikti konumu arka tepsi
tepsisi kolu veya orta ¢ikti tepsisi olarak degistirilebilir. Arka tepsiye
¢tkti almak icin kolu kaldirin; orta gikti tepsisine gikti almak
icin kolu indirin.
6 A4 genel tepsisi Bu yaziciya en cok iki diizeyde Letter/A4 genel kaseti (550)
takilabilir.
7 Sag ayrilabilir Sabit disk ve ek bellek gibi istege bagli aksesuarlari
kapak takarken bunu gikarin.
I¢ Goriiniim
NO. isim ACIKLAMA
1 Kagit durdurucu A4 boyutundan daha biyik kagitlara yazdirirken bunu
kaldirin.
2 Dram/toner kartusu Toner ve 1s13a duyarli dram igerir.
3 Kapak A Dram/toner kartusunu degistirirken ve sikismis kagidi
cikarirken bunu agin.
4 Kaynastirici birimi Toneri kagida sabitler. Sicak oldugu igin yaziciyi kullanirken
dokunmayin.
5 Aktarim rulosu Isiga duyarli dram yiizeyindeki toner goéruntisini
kartusu kagida aktarir.
6 Kapak B Sikismis kagidi gikarirken bunu agin.
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Kontrol Paneli

NO. isim ACIKLAMA
1 <MENU> (MENU) Meni kullanimina gegmek igin basin.
digmesi
2 <INFO> (BILGI) MenU haritasini yazdirmak igin basin. Menu haritasi (2 sayfa),
digmesi tim gecerli yazici ayarlarini yazdirir.
3 <READY> (HAZIR) Isik yandiginda, yazici bilgisayardan veri almaya hazir
gostergesi demektir.
4 LCD ekran Ayar 6gelerini, makine durumunu ve mesajlari gésterir.
5 <ATTENTION> Isik yandiginda, yazicida bir ¢aligma hatasi var demektir.
(DIKKAT)
gOstergesi
6 <On-Line> Cevrimdisi duruma gegmek igin basin. Makine gevrimdisi
(Cevrimigi) durumdayken veri alamaz ve yazdiramaz. Gevrimdisi
digmesi durumdan ¢ikmak ve gevrimici duruma (makinenin
bilgisayardan veri alabildigi durum) gecmek igin bu
digmeye yeniden basin.
7 <CANCEL> Yazdirmayi iptal etmek igin bu diigmeye basin.
(IPTAL) dugmesi Meni Modu'ndan ¢ikmak igin basin.
8 <Select> (Seg) Ayarlarda goriinen gecerli menlyl segmek igin basin.
digmesi
9 <A><V¥> Ekranda gereken menu, 6de ve olasi dedere gitmek igin
bunlara basin.
<d4d><P>
digmeleri
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Ekran

iki tiir ekran vardir: Yazdirma ekrani (yazici durumunu gdstermek igin) ve
Menu ekrani (yapilandirma ayari igin).

NOT
Gdsterilen mesayj, yiiklenen segeneklere ve ayar durumuna gére dedisir.
Yazdirma Ekrani

Yazici yazdirirken veya veri beklerken Yazdirma ekrani belirir. Ekranda
asagidaki bilgiler gosterilir.

Gegerli yazici durumu — Sol Ust késede gosterilir; drnegin Online
(Cevrimigi; yazdirmaya hazir), yazdiriyor vb.

Veri alan baglanti noktasi — Sol alt kdsede gosterilir. Yazdirma verisini o sirada
hangi yazici baglanti noktasinin aldigini gosterir; 6rnegin USB, Net vb.

Emilasyon—Sag alt kdsede gosterilir. O sirada hangi sayfa tanimlama dil
emulasyonunun kullanildigini gésterir; drnegin PCL, PS vb.
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Menii Ekrani
Yaziciyla ilgili ayarlari yapilandirma ekrani.

Bu ekran <Menu> (Menii) digmesine bastiginiz zaman gortndr. Listedeki

ilk menu sag ust tarafta gorinur. <Menu> (Meni) digmesine veya < 4> <¥>
digmelerine yeniden basilarak, kullanilabilir meniler arasinda gezinilir.

Su bélime bakin:

> Meni ekraninda ayarlanabilecek 6geler: “Kontrol Paneli Ayarlari”
sayfa 30
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Ac¢ma ve Kapatma
Agma

1. Yazicinin gli¢ digmesine basarak <|>
konumuna getirin.

2 Yazici agildiginda kontrol panelinde
cesitli ekranlar gérinur. Ekranin “Online”
(Cevrimigi) olarak degisip degismedigini
kontrol edin.

NOT
Ekranda “Please wait...” (Liitfen bekleyin...) yazisi gériindiigiinde yazici
1siniyor demektir. Bu stire iginde yazdirma islemi yapilamaz. Yazici
yazdirmaya hazir oldugunda “Online” (Cevrimigi) yazisi gériintiilenir.

ONEMLI:
> Hata mesaji goruntulenirse, nasil giderilecegi hakkinda yardim igin
Basvuru Kilavuzu'ndaki Mesaj Listesi’ne bakin.

Kapatma

ONEMLI:
> Yazdirma iglemi devam ederken yazicinin gucinu kapatmayin.
Bu kagit sikismasina neden olabilir.

> Giug kapatildiginda, yazicida kalan yazdirma verileri veya yazicinin
belleginde kayitli olan bilgiler silinir.

1. Kontrol panelindeki ekrani kontrol ederek, yazicinin herhangi bir
veri islemediginden emin olun.

2. Glg anahtarini <O> konumuna getirerek
glict kapatin.
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Gii¢ Tasarrufu Modlari

Yazici, bos kaldiginda gug tiketimini azaltmak icin Power Save Mode (Gu¢
Tasarrufu Modu) ile donatiimistir. Son yazdirma eylemi ile yazicinin Power
Save Mode'a (Glg¢ Tasarrufu Modu) gegmesi arasindaki varsayilan bekleme
suresi 5 dakikadir. Bu sire, operator tarafindan asagidakilerden herhangi
birine ayarlanabilir. 5, 15, 30, 60 veya 120 dakika.

Son sayfa yazdirildiktan sonra 5 dakika (varsayilan) igcinde herhangi bir
yazdirma verisi alinmazsa, yazici Power Save Mode'a (Glg¢ Tasarrufu Modu)
gecer. Isletim panelinde Power Save Mode'u (Giig Tasarrufu Modu) gésteren
bir bilgilendirme mesaiji gérintilenir. Power Save Mode'da (Gl¢ Tasarrufu
Modu) tiiketilen gli¢ 10 Vat veya daha azdir ve Power Save Mode'dan

(Gug Tasarrufu Modu) ¢ikip yazdirmaya hazir moda gegmek icin gereken
sure yaklasik 10 saniyedir.

Gii¢ Tasarrufu Modundan Gikma

Bilgisayardan veri alindiginda veya igletim panelinde herhangi bir
tusa basildiginda yazici otomatik olarak Power Save Mode'dan
(Gug Tasarrufu Modu) ¢ikar.
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Yazdirmayi iptal Etme/Denetleme

Yazdirmay iptal Etme
Yazdirma isini yazici veya bilgisayar izerinden iptal edebilirsiniz.
Yazdirma Isini Yazicidan iptal Etme

Kontrol panelinde <CANCEL> (IPTAL) diigmesine ve ardindan <ON-LINE>
(CEVRIMICI) diigmesine basin. Bununla birlikte, o anda yazdirilmakta
olan sayfalar yazdiriimaya devam eder.

Yazdirma islerini Bilgisayardan iptal Etme
Windows gérev gubugunun sag altindaki yazici simgesini [ cift tilatin.

Acilan pencerede, silmek istediginiz belgenin adini tiklatin ve <Delete> (Sil)
tusuna basin.

Printer Document Yiew Help

Document Name Status Owner Pages Size: Subr’
[E5j002 | Printing Administrator 1 424 KB/424 KB 1074
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Yazdirma Verilerinin Durumunu Denetleme

Windows’dan Denetleme

Ekranin sag altindaki gérev gubugunda bulunan yazici simgesini |4
Gift tiklatin.

Acllan pencerede, [Durum] sitununu denetleyin.

& PCL6 Q@@

Printer Document Yiew Help

Document Name Status Owner Pages Size: Subr’
[E5j002 | Printing Administrator 1 424 KB/424 KB 1074

istege Bagl Aksesuar Yapilandirmasini ve Kagit
Tepsisi Ayarlarini Goriintiileme

Bu yazicly ag yazicisi olarak ve SNMP protokoli etkinlestirmis halde
kullanirken, istege bagl aksesuar yapilandirmasini ve kagit tipi veya
boyutu gibi kontrol panelinde yapilandiriimis ayarlari yazici striicistinde
gOruntileyebilirsiniz. Bu ayarlar [Segenekler] sekmesinde goérintilenir.
Bu kisimda 6rnek olarak Windows XP kullanilan yordam agiklanmaktadir.

ONEMLI:
> Bu yazicida USB veya Paralel baglanti kullanilirken bu 6zellik
kullanilamaz. Ogeleri yazici siriiciisiinde elle ayarlamaniz gerekir.

> Arka tepsi bilgisi alinamaz. Ogeyi elle ayarlamaniz gerekir.

> Kagit boyutu ve kagit tipi ayarlarini &nceden kontrol panelinde
yapilandirmaniz gerekir. Ayarlari burada degistirseniz bile,
yaziciya yansimayacaktir.
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NOT
> Bu 6zelligi kullanirken, SNMP baglanti noktasini (varsayilan: [Etkinlestir]),
yazicidaki kontrol panelini kullanarak etkinlestirmelisiniz.

>  Windows NT 4.0/Windows 2000/Windows XP’de ayarlar yalnizca yénetici
haklarina sahip kullanicilar tarafindan degistirilebilir. Yonetici haklarina
sahip olmayan kullanicilar yalnizca igerigi kontrol edebilir.

[Baslat] menisinden [Yazicilar ve Fakslar] 6gesini tiklatin ve
kullanilacak yazicinin ézelliklerini gértntileyin.

[Aygit Secenekleri] sekmesini tiklatin.
[Yazici Bilgilerini Al]'1 tiklatin.

NOT
Yazici 6zellikleri, yazici sirtictisiinde gértntiilenir.

[Tamam] diigmesini tiklatin. [Aygit Secenekleri] sekmesinin igerigi,
yazicidan alinan verilere gére gincellenir.
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Yazdirma

Bilgisayardan Yazdirma

Bu kisimda, Windows® ortamindaki bir uygulama yazilimindan yazdirma
sirasindaki temel akis agiklanmaktadir.

(Kullanilan bilgisayar veya sistem yapilandirmasina gére yordamda
degisiklik olabilir.)

ONEMLI:
> Yazdirma islemi devam ederken yazicinin gucuni kapatmayin.
Bu durum kagit sikismasina neden olabilir.

NOT
> Bu kisimda érnek olarak PCL siiriiciistiyle yazdirma iglemi
acgliklanmaktadir.
1. Uygulama yaziliminin [Dosya] menusiunden [Yazdir] 6gesini secin.
2. Yazdirmaya baglamak icin, kullanilacak yazici olarak bu yaziciyi

secin. Bu yazicinin gesitli yazdirma 6zelliklerini kullanmak tzere
gerekli 6geleri ayarlamak icin yazici 6zellikleri iletisim kutusunu
gérintileyin.

Her bir 6geyle ve bu 6gdelerin nasil ayarlanacaklariyla ilgili
ayrintilar igin, yazici suriicisiiniin Cevrimigi Yardim’ina bakin.

ONEMLI:
> Kagit tepsisi bilgileri dogru degilse, devam etmeden dnce yazici
surlcusinun [Kurulum] sekmesindeki ayarlari degistirin. Ayarlarin
nasil yapilacagiyla ilgili ayrintilar igin, yazici surtcisunin Cevrimigi
Yardim'ina bakin.

Ozellikler iletisim Kutusundaki Yararli Yazdirma Ozellikleri

> [Kurulum] sekmesinde asagidaki segimler bulunmaktadir: Kagit
Boyutu, Medya Tipi, Kagit Kaynagi, Kagit Hedefi, Kagit Besleme
Secenekleri*, Son Islem Modu** ve Cift Tarafli Yazdirma

*Kagit Besleme Segenekleri sdyledir: Otomatik Yeniden Boyutlandir,
Kapaklar, Otomatik Tepsi Degistir, Medya Kontrol, Bos Sayfalari Atla,
Tepsi 1 Ayarlari ve Medya Tipi.

**Son i§lem Modu sunlari igerir: Standart, 2’li, 4’'la, 6’h, 8'li, 9'lu, 16’lI,
Poster Baskisi ve Brosdr.
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NOT

> Ozellikler iletisim kutusundaki yazdirma 6zelliklerini, [Yazicilar ve Fakslar]
(veya isletim sistemine bagli olarak [Ayarlar] > [Yazicilar]) 6gesini secerek
yazici simgesinden ayarlayabilirsiniz.

Zarflara Yazdirma

Kullanilabilecek zarflar hakkinda ayrintilar icin, Bagvuru Kilavuzu’'ndaki
“Kullanilabilir Kagitlar” bélimune bakin. Zarflara yazdirma yordami
asagidaki gibidir.

Zarflan Yiikleme

Zarflarin kapaklarini kapatmali ve asagidaki sekilde gosterildigi yonde,
adres tarafi Uste bakacak sekilde yiklemelisiniz.

Zarflar, kapak taraflari asagiya bakacak sekilde yliklenmeli ve okla gosterilen
yonde yaziciya beslenmelidir.

Asagida, COM-10 zarflari 6rnek alinarak, zarflarin 1 — 4 arasi tepsilere nasil
yuklenecegi agiklanmaktadir.
ONEMLI:

> Zarflarin ters tarafina yazdirilamaz.

NOT
> Kagit tepsisine kagit yiikleme yordamiyla ilgili ayrintilar igin bkz:
“Kagit Yiikleme” sayfa 28.
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Zarflar kapaklari sag tarafa gelecek
sekilde dikey olarak yukleyin.

Yiklenen zarflarin boyutlarina gére
uzunluk ve sag genislik kilavuzlarini
kaydirin.

Kontrol panelinde kagit tipini [Zarf]
olarak degistirin. Ayrintilar igin, Bagvuru

Kilavuzu’'ndaki “Kagit Tiplerini Ayarlama”
bélimiine bakin.

Kontrol panelinde tepsinin kagit boyutunu [COM-10 Zarf] olarak
degistirin. Ayrintilar igin, Bagvuru Kilavuzu'ndaki “Ozel Kagit
Boyutlarini Ayarlama” bélimune bakin.

Zarflara Yazdirma

Zarflara yazdirmak igin, [Tepsi/Cikig] ve [Temel] sekmelerini géruntileyin.
Bu kisimda 6rnek olarak Windows XP Uzerinde WordPad kullanilan yordam
aciklanmaktadir.

A

o

NOT

>

Yazici 6zellikleri iletisim kutusunu gériintileme yéntemleri uygulama
yazilimina gére dedisiklik gsterir. ligili uygulama yazihminin
kilavuzuna bakin.

[Dosya] meniisiinden [Yazdir] 6gesini segin.
Agllan listeden bu yaziciyi segip [Ozellikler]'i tiklatin.
[Kurulum] sekmesini tiklatin.

[Kaynak]'tan, ylklenen kagit tepsisini secin veya [Medya Tipi]'ni
tiklatip [Com10] segenegini belirleyin.

[Tamam] diigmesini tiklatin.

Yazdirmaya baglamak icin [Yazdir] iletisim kutusunda [Yazdir]'i
tiklatin.
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Asetatlara Yazdirma

Asetatlan Yiikleme
Asetatlari tepsi 1 — 4’e yiikleyin.
ONEMLI:
> Beyaz cerceveli veya tamamen renkli asetatlar kullanilamaz.

Kagit tepsisine asetatlari yikleme yéntemi standart boyutlu kagitlari yikleme
yontemiyle aynidir. Ayrintilar igin, bkz: “Kagit Yikleme” (S. 28).

Ayrica kagit tepsisi igin kagit tirinu de kontrol panelinde [Seffaf] olarak
ayarlamaniz gerekir.

Ayarlar degistirmek icin, Bagvuru Kilavuzu’'ndaki “Kagit Tiplerini Ayarlama”
bolimiine bakin.

Asetatlara Yazdirma

Asetatlara yazdirmak igin, [Dosya] [Yazdir] menisiinden [Ozellikler]
6gesini ve ardindan [Kurulum] sekmesini tiklatin. Bu kisimda 6rnek olarak
Windows XP uzerinde WordPad kullanilan yordam ac¢iklanmaktadir.

NOT

> Yazici 6zellikleri iletisim kutusunu gériintileme yéntemleri uygulama
yazilimina gére dedisiklik gbsterir. ligili uygulama yaziliminizin
kilavuzuna bakin.

> Asetatlara sirekli olarak yazdirma, ¢ikan asetatlarin birbirlerine
yapismasina neden olabilir. Bir yéntem olarak, 20 yaprak asetat biriktikge
¢lkig tablasindan alin ve havalandirarak sicakliklarini ddigdiriin.

[Dosya] menusunden [Yazdir] 6desini secin.
Kullanilacak yazici olarak bu yaziciyi secin ve [Tercihler]'i tiklatin.

Medya Tipi agilan kutusunu ve asetatlari tiklatin.

A

Kaynak acilan listesinden, yiklenen kagit tepsisini secin ve asetatlarin
bulundugu tepsiyi tiklatin.

Kagit Boyutu agilan listesini tiklatin.
[Kagit Boyutu]'ndan, orijinal belgenin boyutunu segin.

[Tamam] digmesini tiklatin.

©@ N o o

Yazdirmaya baglamak i¢in [Yazdir] iletisim kutusunda [Yazdir]'1 tiklatin.
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Ozel Boyutlu Kagida/Uzun Kagida Yazdirma

Bu bélimde, uzun kagit gibi 6zel boyutlu kagitlara nasil yazdirilacagi
aciklanmaktadir.

Bu yazicida tanimlanabilecek kagit boyutlari sunlardir:

UZUN KENAR KISA KENAR ACIKLAMALAR

Tepsi 1 127 -900 mm (5-35,4in¢) 76—-216 mm (3-8,5in¢) Uzun kenari 356
mm’yi gegen uzun
boyutlu kagitlari
ylklemek igin,
kagidi tepsiden
disariya tasan
kenarindan yiikleyin.

Tepsi2—-4 148 - 356 mm (5,8 — 14 in¢) 98 —216 mm (3,9 — 8,5 ing)

Ozel Boyutlu Kagit Yiikleme

1 — 4 tepsilerine uzun kenari 356 mm’den kisa olan 6zel boyutlu kagitlari
yukleme yoéntemi, standart boyutlu kagitlar yikleme yéntemiyle aynidir.
Ayrintilar icin, bkz: “Kagit Yukleme” (S. 28).

Tepsi 1’e uzun kagit yiklemek igin, asagidaki
yordami izleyin:

1. Kagit tepsisini sonuna kadar cekin.

NOT

> Uzatilabilir kismi sonuna kadar gekin.
Kagit tepsisini uzatma yénergeleriyle ilgili
ayrintilar icin bkz: “Kagit Yiikleme” (S. 28).

2 Kagidi yazdinlacak tarafi Uste bakacak

sekilde yikleyin. Kagidin tepsiden
dismemesi i¢in arka ucunu yukariya
dogdru kivirin.

3. Kagit tepsisini yazicinin igine
tamamen itin.
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Ozel Kagit Boyutlarini Ayarlama

Yazdirmadan 6nce, yazici suricusunde 6zel boyutu ayarlayin.

Yazdirma igin tepsi 1 — 4’e 6zel boyutlu kagit yiklerken, ayarlari kontrol
panelinde de yapilandirmaniz gerekir. Kontrol panelindeki ayarlarla ilgili
ayrintilar igin, Bagvuru Kilavuzu’ndaki “Ozel Kagit Boyutlarini Ayarlama”
bdlimune bakin.

Yazici siiriiciisiinde ve kontrol panelinde kagit boyutunu
ayarlarken, kullanilacak kagidin gergek boyutunu belirtin.
Yazdirma i¢in yanhg boyut ayari se¢gmek, sikigma algilanmasina
neden olur. Bu, 6zellikle, dar bir kagit kullanirken daha buyiik
bir boyut yapilandirdiginiz zaman olur.

Yazici surlcusundeki [Kagit Boyutu] iletisim kutusundan 6zel boyutu
ayarlayin. Bu kisimda érnek olarak Windows XP kullanilan yordam
aciklanmaktadir.

NOT

Windows NT 4.0/Windows 2000/Windows XP’de ayarlar yalnizca yénetici
haklarina sahip kullanicilar tarafindan degistirilebilir. Haklara sahip olmayan
kullanicilar yalnizca igerigi kontrol edebilirler.

1. [Dosya] menisunden [Yazdir] 6gesini tiklatin.
2 [Ozellikler]'i ve ardindan [Kurulum] sekmesini segin.
3. Gerekli Secenegi belirleyin: Kaynak, Medya Tipi vb.
4. Listeden dnceden kaydedilmis 6zel bir boyut secebilir veya 6zel bir
boyut ekleyebilirsiniz.
5. Yeni bir 6zel boyut eklemek igin:
A. Kagit besleme seceneklerini belirleyin.
B. Ozel Boyut'u segin.
C. Ozel boyutunuz icin Ad Alanr’na bir ad yazin.
D. Kullanmak istediginiz birimler igin Olgl birimi radyo diigmesini

tiklatin (milimetre icin mm veya ing igin ing.)
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Genislik alanina, 6zel boyutlu kagidin genisligini girin.

Uzunluk alanina, 6zel boyutlu kagidin uzunlugunu girin.

© m m

Yeni 6zel boyutu kaydetmek icin Ekle'yi tiklatin.
H. lletisim Kutusunu kapatmak igin Tamam’i tiklatin.

NOT
> Onceden kaydedilmis bir 6zel boyutu degistirmek igin Segimi Dedistir’i
kullanabilirsiniz.

> Onceden kaydedilmis bir 6zel boyutu silmek igin Segimi Sil’i
kullanabilirsiniz.

Ozel Boyutlu Kagida Yazdirma
Ozel boyutlu kagida yazdirma yordami asagidaki gibidir.

Bu kisimda 6rnek olarak Windows XP Uzerinde WordPad kullanilan yordam
aciklanmaktadir.

NOT
Yazici 6zellikleri iletisim kutusunu gériintileme yéntemleri uygulama
yazilimina gére degisiklik gésterir. llgili uygulama yaziliminizin
kilavuzuna bakin.

[Dosya] menustinden [Yazdir] 6gesini segin.

Kullanilacak yazici olarak bu yaziciyi segin ve [Tercihler]'i tiklatin.
[Kurulum] sekmesini tiklatin.

[Kaynak]'tan uygun tepsiyi segin.

[Kagit Boyutu]'ndan, orijinal belgenin boyutunu segin.

[Medya TipleriI'nden, kayith olan 6zel boyutu secip [Tamam]’1 tiklatin.

N o g b w b=

Yazdirmaya baglamak igin [Yazdir] iletisim kutusunda [Yazdir]'1 tiklatin.
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Ozel Yazdirma Ozellikleri

Bu o6zellikleri kullanmak igin, istege bagli sabit diskin veya Compact Flash
diskin yaziciya takili olmasi gerekir.

Bu 6zelliklerin kullanimiyla ilgili ayrintilh ydnergeler Kullanici Bagvuru
Kilavuzu’nda bulunmaktadir.

ONEMLI:
> Sabit disk hasar goérebilir veya sabit diskte kayitli olan énemli veriler
silinebilir. Verilerinizi yedeklemenizi dneririz.

Gizli Belgeleri Yazdirma - Giivenli Yazdirma

Guvenli Yazdirma 6zelligi, yazdirma igine bilgisayarda bir parola eklemenize,
gecici olarak depolanacak sekilde yaziciya gdndermenize ve daha sonra

isi yazici kontrol panelinden yazdirmaniza olanak saglar. Glvenli Yazdirma
isinin yazdiriimasi tamamlandiktan sonra is otomatik olarak silinir.

Kayith ig

Kayitl isin glivenli isten tek farki, yazildiktan sonra 6zel olarak yazici

kontrol panelinden se¢mediginiz siirece depolama aygitindan silinmemesidir.
Sik kullanilan verileri yazicida depolayarak, isi bilgisayardan tekrar tekrar
goéndermenize gerek kalmadan yazici kontrol panelinden yazdirabilirsiniz.

Onayl Baski - Yazdirma Sonucunu Denetledikten Sonra Yazdirma

Onayli Baski, ¢cok kopyali yazdirma verilerini sabit disk veya Compact Flash
diske depolayip, yazdirma sonucunu denetlemek icin yalnizca ilk kopyanin
ciktisini almaniza ve bir sorun yoksa kalan kopyalari kontrol panelinden
yazdirmaniza olanak saglar.

Belirli bir Zamanda Yazdirma - Zamanli is

Gecikmeli yazdirma 6zelligi, veriyi 6nceden yazicida depolamaniza ve daha
sonra belirli bir zamanda otomatik olarak yazdirmaniza olanak saglar.

PDF Dosyalarini Dogrudan Yazdirma

PDF dosyalarini, yazici strticisu kullanmadan yazdirmak lizere dogrudan
yaziclya génderebilirsiniz. Yazdirma verisi dogrudan yaziciya génderildigi icin,
yazdirma islemi, yazici surlcislyle yazdirma igleminden daha basit ve daha
hizlidir. PDF dosyasini dogrudan yazdirma ydntemi asagidaki gibidir.
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PostScript Ozelligini Kullanma

PDF dosyasini yazdiriimak tzere dogrudan yaziciya géndermek igin
PostScript 6zelligini kullanabilirsiniz.

Yazdirilabilecek PDF Dosyalari

Yazdirilabilecek PDF dosyalari, Adobe Acrobat 4 ve Adobe Acrobat 5
ile (PS 1.4 tarafindan eklenen 6zelliklerin bir kismi disinda) olusturulan
dosyalardir.

NOT

> Olusturulduklari yéntem farklihgindan dolayr bazi PDF dosyalarini
yazicidan dogrudan yazdiramayabilirsiniz. Bu durumda,
PDF dosyalarini agip, yazici strtictisiinii kullanarak yazdirin.

Elektronik Postayla Yazdirma - E-posta Yazdirma

istege bagli sabit disk veya Compact Flash disk takildiktan ve yazici bir
agda - baglanip TCP/IP iletisimi ile e-posta alma 6zellisi etkinlegtirildikten
sonra e-postalar bilgisayardan yaziciya génderilebilir.

E-posta igerikleri ve TIFF veya PDF eklentileri bu yazicidan yazdinlabilir.

Bu 6zelligin Networking/Receive Settings (Ag Baglantilari/Alma Ayarlari)
altindaki web sayfasindan etkinlestiriimesi gerekebilir.
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Barkod Yazdirma

Bu yazici, algoritma tarafindan Uretilen barkodlari yazdirabilmek igin standart
PCl yazi tipi segimi komutlarini kullanir.

Avantajlar:

> Her boyutta barkod olusturma
> Otomatik olarak saglama toplami olusturma

> Durdurma ve baslatma karakterlerinin ofomatik olarak eklenmesi

Akilli barkod olusturma

Yaz tiplerini bir PC'ye veya yaziciya eklemekle yetinen bazi barkod
¢ozimlerinden farkli olarak, bu yazici fillen PCL5 dilinin kapsamini genigletir.
Barkod bicimlendirme, hata algilama ve saglama hesaplama islemleri yazici
tarafindan gerceklestirilir; bu da, ana bilgisayar ve ag Gzerindeki yuku azaltir.
Barkodlar, hemen hemen her boyutta veya yonde, barkod gubugu genisliginde
ve yuksekliginde yazdirilabilir. Baglk metni, gesitli yazi tiplerinde ve
boyutlarda, barkod gubuklarina katistirilabilir veya barkod gubuklarinin tistiine
veya altina yazdirlabilir.

NOT:
Ayrintili kullanim bilgileri igin Basvuru Kilavuzuna bakin.
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Kagit Yiikleme

1. Kagit tepsisini diiz bir ylizeye koyun
ve kapagini ¢ikarin (takiliysa).

2, Kagit tepsisinin taban plakasi
kalkmissa, asagiya bastirin.

3. A4 boyutundan uzun kagit yiklerken,
kagit tepsisindeki sol ve sag kilit
kulakgiklarini disariya dogru
kaydirarak agin.

4. Kagit tepsisinin tutamacini tutup,
uzatilabilir kismini 6ne dogru
sonuna kadar gekin.
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Uzunluk kilavuzunu sikistirin ve istenen
kagit boyutuna kaydirin (1). Sag genislik
kilavuzunu sikistirin ve istenen kagit
boyutuna kaydirin (2).

Kagidi, yazdirilacak yuzu Uste gelecek
sekilde ve dort kdsesi de hizal olarak
yukleyin.

Kagit tepsisinin kapagdini kapatin ve tepsiyi tamamen yaziciya itin.

Sag geniglik kilavuzunun ulzerine kagit yerlestirmeyin.

En fazla doldurma gizgisini veya izin verilen en fazla kapasiteyi
asacak sekilde kagit yiiklemeyin.

Sag genisglik kilavuzunu, kagit genigligine gore dogru

sekilde hizalayin. Sag genislik kilavuzu yerinde degilse kagit
duzgiin sekilde beslenmez ve bu durum kagit sikigmalarina
neden olabilir.

Tepsinin kapagi sikica kapatilmalidir. Aksi halde, kagidin
hizasi bozulabilir.

Yuklenen kagut tiplerine ve boyutlarina gére, kontrol panelinde ayarlari
yapilandirmaniz gerekebilir. Donusturulmus kagit, agir kagit veya
asetat gibi duz olmayan kagit yuklendiginde, kagit tipini degistirin.
Ozel boyutta kagit yiiklendiginde, kagit boyutunu yapilandirin.
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Kontrol Paneli Ayarlari
Bu Boliim Hakkinda

Bu bdlimde kontrol paneli ve islevleri tanitiimakta, yazici ayarlarini
goruntlilemenize ve degdistirmenize olanak saglayan kontrol paneli
menduleri ve alt menuleri arasinda nasil gezinilecedi gésterilmektedir.

Meni sisteminin tim ayrintilar Bagvuru Kilavuzu’'nda bulunmaktadir.
Gegerli tim yazici ayarlarini gésteren mena haritasini, kontrol panelinde
bulunan Info (Bilgi) digmesine basarak yazdirabilirsiniz.

Kontrol Paneli Ozellikleri

Yazicinin 6n tarafinda yer alan kontrol panelinde, ekran (LCD), géstergeler ve
yazici ayarlarini gérintuleyip degistirmenize olanak saglayan digmeler vardir.

/—_\

|, —

Menu Info LCD \
(- ~

J
Ready Attention On-Line

@ ©'° S
<® Select Cancel

o o

\.
isim ACIKLAMA

<Menu> (Meni) Menu kullanimina gegmek igin basin. Menii agikken meni
digmesi digmesine art arda basilinca, ment listesi asagiya dogru iner.
<Info> (Bilgi) Menii haritasini yazdirmak igin basin. Menii haritasi (2 sayfa),
digmesi tim gecerli yazici ayarlarini yazdirir.

<Ready> (Hazir) Isik yandiginda, yazici bilgisayardan veri almaya hazir
gostergesi demektir.

LCD ekran Ayar 6gelerini, makine durumunu ve mesaijlari gosterir.
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isim ACIKLAMA

<Attention > Isik yandiginda, yazicida bir ¢alisma hatasi var demektir.
(Dikkat) gostergesi

<On-Line> Cevrimdisi duruma gegmek igin basin. Makine gevrimdisi
(Cevrimigi) durumdayken veri alamaz ve yazdiramaz. GCevrimdisi
digmesi/ durumdan ¢ikmak ve gevrimici duruma (makinenin
gOstergesi bilgisayardan veri alabildigi durum) gecmek igin bu

digmeye yeniden basin.

<Cancel> (Iptal)
digmesi

Yazdirmayi iptal etmek igin bu diigmeye basin.
Meni modundan ¢ikmak igin basin.

<Select> (Seg)

Ekrandaki ayarlari etkinlestirmek igin basin. Kullanilabilecek

digmesi degerleri degistirirken, Select (Se¢) diigmesine basarak
o sirada goriintilenen etkinligi calistirabilir veya gegerli
olasi deg@eri kaydedebilirsiniz.
<A><V¥Y> Ekranda gerekli men(, 63e ve olasi degere gitmek i¢in bunlara
<q><p> basin.
digmeleri
LCD Ekran

LCD ekran, yazicinin o andaki durumunu size bildiren durum ve hata
mesajlarinin yani sira, menu sistemindeyken mendleri, alt menuleri ve
yazici ayarlarini gérintiler.

Kontrol Paneli Meniilerinde Gezinme

Kontrol panelinde Menu (Menu) dugmesine bastiginizda, yazicinin menu
sistemine girersiniz. Bu noktada, ekranin ilk satiri etkin mentyi listeler.
Etkin menlyl < A> veya <¥> ya da Menu (Menu) dugmesine basarak
degistirebilirsiniz.

Bir alt menlye veya secilen 6ge icin kullanilabilecek ayarlara gitmek icin <» >
digmesine basin.

Segcili 6geyle kullanilabilecek ayarlar arasinda gezinmek igin <A > ve <¥>
digmelerine ve ardindan, istediginiz ayari segmek igin Select (Seg)
digmesine basin.

Bir Gst menuye gecmek ve men sisteminden tamamen ¢ikmak igin
Cancel (iptal) diigmesine basin.
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Ekran ve Raporlama Dilini Degistirme

Ekran mesaijlari ve yazdirilan raporlarin varsayilan dili ingilizce’dir.
Bu ayari asagidaki sekilde bagka bir dille degistirebilirsiniz.

1.
2.

Kontrol panelinde MENU (MENU) diigmesine basin.

“Sistem Yapilandirma Meniisii’ni gortntulemek igin <¥>
digmesine tekrar tekrar basin.

“Sistem Yapilandirma Meniisii’ne girmek igin <> digmesine
basin.

“Language” (Dil) alt menisinu gorintilemek igin <¥> diigmesine
tekrar tekrar basin.

Gegcerli dili gortntilemek icin <P > diigmesine basin.

istediginiz dil goriintiilenene kadar <4 > veya <¥> digmesine
basmayi tekrarlayin.

Tercih ettiginiz dili segmek igin Select (Se¢) diigmesine ve ardindan,
menii sisteminden gikmak igin Cancel (iptal) diigmesine basin.
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Sorun Giderme
Kagit Sikistiginda

Sikigan kagidi ¢ikarirken, makinenin iginde yirtilmig kagit parcasi
kalmamasina dikkat edin. Bir kagit sayfasi isitma tamburuna
sarilirsa veya sikisan kagidin temizlenmesi zor veya goriilmesi
olanaksiz oldugunda, kagidi kendiniz ¢ikarmaya g¢alismayin.

Bu, yaralanmalara veya yanmalara neden olabilir. Hemen makineyi
kapatin ve bayinize veya servise basvurun.

Kontrol panelindeki mesaja uygun olarak kapagi acin ve sikisan kagidi
cikarin. Kagit yirtilirsa, yirtik kagit pargasi kalip kalmadigini kontrol edin.

Kapak A'nin igi

istege bagli ofset ¢ikis tepsisi takildiginda, kapak A’yi agmadan énce tepsiyi
katlayin.

Dram/toner kartusunu gikarmanizi isteyen bir mesaj goruntulenince Kapak
Ayi agin.

1. Kapak A'yi agin (1) ve
dram/toner kartugunu
tutma yerinden tutarak
yazicidan ¢ikarin (1).

2. Ruloyu gosterildigi gibi
gevirin ve iginde sikisan
kagidi ¢ikarin (2).

3. Dram/toner kartusunu
ve kapak A'yi orijinal
konumlarina déndarin.

NOT
> [stege bagli ofset gikis tepsisi takiliysa, kaseti orijinal konumuna
déndiirmeden énce kapak A'yi kapatin.

> Ofset ¢ikig tepsisi katlanmis olarak yazdirmaya devam etmek, kagit
sikismasina neden olabilir. Yaziciyr her zaman tepsi agik olarak kullanin.
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Kagit Tepsisinin igi
Kagit Tepsilerini ¢cikarma

1. Tum kagit tepsilerini ¢ekip ¢ikarin
ve burusmus kagitlar ¢ikarin.

2, Yazicinin igini inceleyin ve tim
sikismis kagitlari ¢ikarin.

Kagidi ¢ikardiktan sonra,

1. Kagit tepsilerini yazicinin
icine tamamen geri itin.

2, Kapak A'yi acip kapatin.
Bu, hata mesajini temizler.
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Kapak B'nin igi

Arka kapagi acarken, arka tepsiyi
cikarin.

Semada gosterildigi gibi kolu
kaldirin ve kapak B'yi acin (1).
Kapak B'yi agtiktan sonra,
kaynastirici birimin kapagini

acin (2) ve sikisan kagidi ¢ikarin.

Kapak C’nin gi (Dupleks Unitesi)

Arka kapagi agarken, arka tepsiyi
cikarin.

Kapagi agmak igin, semada
gbsterilen kolu yukariya dogru itin.

Kapak D’nin igi (Ofset Gikis Tepsileri)

Kapag! acin ve kagidi gosterildigi
sekilde cikarin.
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Sorun Olustugunda

Makine arizasini gidermeden 6nce, asagidaki tablodan yazici durumunu
tekrar kontrol edin.

UYARI!

>  Kullanici kilavuzunda yapilmasi gerektigi 6zellikle
belirtilmedigi siirece, hicbir zaman vidayla sabitlenmis
makine kapaklarini agmayin veya gikarmayin. Yitksek
gerilimli bir bilegen, elektrik carpmasina neden olabilir.

>  Makine yapilandirmasini veya herhangi bir parcayi
degistirmeye galismayin. Yetkisiz kisilerce yapilan
degisiklikler duman veya ates ¢ikmasina yol agabilir.

NOT

> Yanlis yazdirma islemiyle ilgili bilgiler [Hata Giinligi]'nde saklanir.
Herhangi bir yazdirma islemi yapiimadiginda [Hata Guinliigd]'ni yazdirin
ve yazdirma durumunu denetleyin. Dogru sekilde islenemeyen yazdirma
verileri g6z ardi edilebilir. [Hata Glinliigi]'ni yazdirmayla ilgili y6nergeler
icin Basvuru Kilavuzu’ndaki Bilgi MenUist kismina bakin.

> Yazicinin kisitlamalari ve, ag ortaminiza karsilik gelen yazici, bilgisayar
ve sunucudaki yanlis ayarlar da yazdirma sorunlarina neden olabilir.

BELIRTI NEDEN/EYLEM

Glg yok. Yazicinin giict kapal mi? Glicli agmak igin gli¢ anahtarini <|>
konumuna getirin.

Glic kablosu ¢ikmis veya tam baglanmamis durumda mi?
Yazicinin glcuind kapatin ve gii¢ kablosunu prize yeniden takin.
Bunun ardindan, yazicinin giiciini agin.

Gl¢ kablosunun takildigi prizin voltaji dogru mu? Yaziciyi yalnizca
uygun voltaj ve akim olan bir prize takin.
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BELIRTI

NEDEN/EYLEM

Yazdirilamiyor.

<READY> (HAZIR) gostergesinin 1s1§1 sénik mi? Bu durumda,
yazici gevrimdisl veya menu ayari modunda demektir.

Yazicly gevrimigi duruma gecirmek icin <ON LINE> (CEVRIMICI)
digmesine basin.

Kontrol panelinde herhangi bir mesaj var mi? Sorunu gidermek
icin mesaja gore hareket edin.

Mesaj listesi ve mesaja gore ne yapilacagi hakkinda yardim
Basvuru Kilavuzu’'nda bulunmaktadir.

Baglanti igin bir paralel kablo kullanilirken, iki yonlu iletigimi
destekleyen bir bilgisayar mi kullaniyorsunuz? Bagvuru
Kilavuzu'nda Paralel Men( hakkindaki yonergelere bakin.

Yazicinin bellegi yetersizse, sorunu gidermek icin asagidaki
yontemlerden birini kullanin.

Yazici suriiclisu [Grafik] sekmesinde [1200dpi] olarak ayarliysa,
bunu [600dpi] yapin.

Bellegi artirmak igin ek bellek takin (istege bagh).
Yazdirma iginin karmasikligini azaltin.

Yazici surtictistunin Cevrimici Yardim’indaki [Yazdirma Modu] /
[Sayfa Yazdirma Modu] konusuna bakin.

Yazdirma isi
gonderildidi halde
<READY> (HAZIR)
gostergesinin 1s131
yanip sénmuyor
veya yanmiyor.

Arabirim kablosu gikmis mi? Giicl kapatin ve arabirim kablosunun
baglantisini kontrol edin.

Arabirim yapilandirildi mi? Arabirimin baglanti noktasi durumunu
denetleyin.

Bilgisayar ortami dogru kurulmus mu? Bilgisayar ortamini, érnegin
yazici surticisunu denetleyin.

<ATTENTION> Kontrol panelinde herhangi bir hata mesaji var mi? Ekrandaki mesaji
(DIKKAT) kontrol edip sorunu giderin.

gostergesinin Basvuru Kilavuzu'nda mesaj listesi ve mesaja gére ne yapilacagi
18191 yaniyor. hakkinda yardim bulunmaktadir.

<ATTENTION> Kendi basiniza gideremeyeceginiz bir hata meydana gelmistir.
(DIKKAT) Ekrandaki hata mesajini veya hata kodunu kaydedin, glicli kapatin,

gbstergesinin 1191
yanip sonlyor.

gul¢ kablosunu prizden cekin ve servisle goérusin.
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BELIRTI

NEDEN/EYLEM

Herhangi bir
yazdirma isi
gonderilmedigi
halde, kontrol
panelinde
“Printing”
(Yazdirihyor)
mesajl
gorintileniyor
(paralel arabirim
kullanilirken).

Bilgisayarin glictinii yazicinin giiciind agtiktan sonra mi agtiniz?
<CANCEL> (IPTAL) diigmesine basarak yazdirmayi iptal edebilirsiniz.

Yazicinin glctinu agarken bilgisayarin glicini agip agmadiginizi
denetleyin.

Duisik yazdirma
kalitesi.

Gorintuyle ilgili bir sorun olabilir. Sorunu gidermek icin bu kisimdan
sonraki “Yazdirma Kalitesi Dislkse” baslikli kisma bakin.

“Yazdirma Kalitesi Duglikse” (S. 41)

Dogru karakterler
yazdiriimiyor
(anlamsiz yazilar
yazdirihyor).

Yazici standart olmayan yerlesik yazi tipleriyle yazdiriyor. Uygulamada
kullanilan yazi tiplerini denetleyin. PostScript kullanirken gerekli yazi
tiplerini indirin.

Cikti, ekranda
gérinenden farkli.

TrueType yaz! tipi ayarlarini, yazici yazi tipleriyle mi degistirdiniz?
Yazici surticisunin [Kurulum] sekmesindeki [Yazi Tipi Eslestirme]
ayarini TrueType yaz! tipine gevirin.

Yazici surtictisunin Cevrimici Yardimi

<READY> (HAZIR)
gostergesinin

15191 acik ve

yanip sonlyor,
ancak herhangi

bir yazdirma

ciktisi yok.

Yazicida kalan bir is yok. Yazdirmayi iptal edin veya kalan verilerin
yazdirilmasi igin zorlayin.

Isi zorla yazdirmak igin, yaziciyi cevrimdisi moda ayarlamak lizere
<ON LINE> (GEVRIMIGI) diigmesine ve ardindan <FEED/SELECT>
(BESLE/SEC) diigmesine basin. is yazdirildiktan sonra, yaziciy
yeniden cevrimigi moda gegirmek igin <ON LINE> (CEVRIMICI)
digmesine tekrar basin.

Paralel/USB baglanti noktasi kullanilirken, <ON LINE> (CEVRIMICI)
digmesine basilma zamanina bagl olarak, veri is ortasinda iletilebilir.
Bu durumda, <FEED/SELECT> (BESLE/SEC) diigmesine basildiktan
sonra alinan siradaki yazdirma verisi yeni bir is olarak tanimlanir.
Veriler gevrimdigi mod iptal edildikten sonra yazdirilir. Bunun yaninda,
veriler dogru olarak yazdirilamayabilir.

Yazdirmay iptal etme: “Yazdirmay: Iptal Etme/Denetleme” (S. 15)
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BELIRTI

NEDEN/EYLEM

Yazdirma iglemi
cok yavas.

Alma arabellegi yetersizdir. Yuksek ¢ézUnurlikll belgeler yazdirirken,
kullanimda olmayan égelerin bellek kapasitesini azaltin.

Kullanimda olmayan baglanti noktalarini iptal etmeniz ve bellegi diger
islere yonlendirmeniz 6nerilir.

Yazici suriiclisu [Grafik] sekmesinde [1200dpi] olarak mi ayarli?
Ayari [600dpi] olarak degistirmek yazdirma suresini kisaltir.

Yardim igin, yazici suriicistindeki gevrimici yardima bakin.

TrueType yazi tipleriyle yazdirmak, yazdirma slresini uzatabilir.
Yazdirma yéntemini, yazici sriiclsinin [Ayrintili Ayarlar]
sekmesindeki [Yazi Tipini Belirle]'de TrueType yazi tiplerine cevirin.

Yardim igin, yazici strlicistindeki gevrimici yardima bakin.

Belge Ust kismi
eksik halde
yazdirihyor.

Metin kesilmis.

Kagit tepsisi kilavuzlari dogru konumda mi?
Uzunluk ve sag genislik kilavuzunu dogru konuma ayarlayin.
Bkz: “Kagit Yukleme”, sayfa 28.

Kagit
beslenemiyor.

Kagit sikismasi.

Birden gok kagit
besleniyor.

Kagitlar agiyla
besleniyor.

Kagit burusuyor.

Kagit dogru ayarlanmis mi? Kagidi dogru sekilde yikleyin.
Etiket, asetat ve zarflari yliklemeden &nce yapraklarin arasina
hava girmesi igin iyice havalandirin.

Bkz: “Kagit Yiikleme”, sayfa 28.

Kagit nemli mi? Yeni bir paket kagit kullanin.
Bkz: “Kagit Yikleme”, sayfa 28.

Kullanilan kagit tipi dogru mu? Dogru kagit tipi yikleyin.
Bagvuru Kilavuzu’ndaki “Kullanilabilir Kagitlar” bélimune bakin.

Kagt tepsisi dogru sekilde ayarlanmis mi? Kagit tepsisini yazicinin
icine tamamen itin.

Yazicinin bulundugu yer diiz mi? Yaziciyr diiz ve sabit bir yiizeye
yerlestirin.

Kagit tepsisi kilavuzlari dogru konumda mi? Uzunluk ve sag genislik
kilavuzunu dogru konuma ayarlayin.

Bkz: “Kagit Yikleme”, sayfa 28.

Herhangi bir resim kagdidi kullandiniz mi? Besleme silindirini temizleyin.
Bkz: “Besleme Silindirlerini Temizleme”, sayfa 49.

Bir seferde 1’den fazla kagit beslenmistir. Yiiklenecek kagdidi
havalandirin ve yeniden yukleyin. Yalnizca kagit tepsisi bosken
yeni kagdit koyun.
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BELIRTI

NEDEN/EYLEM

Zarf burusuyor.

Kullanilan tipe bagli olarak zarflar burusabilir. Bu yazicinin B kapagini
acin ve kaynastirici Uinitenin her iki ucundaki kollari kaldirin.
Burusukluklar azalabilir.

Zarfi yazdirdiktan sonra, kollari eski konumlarina getirmeyi unutmayin.

Tuhaf sesler
cikiyor.

Yazicinin bulundugu yer diiz mi? Yazicly sabit bir ylizeye yerlestirin.

Kapak A agik mi? Kapak A'yi sikica kapatin.

Kagit kaseti dogru sekilde ayarlanmis mi? Kagit kasetini yazicinin igine
tamamen itin.

Yazicinin iginde yabanci cisimler var mi? Giici kapatin ve yazicinin
icindeki yabanci cisimleri ¢ikarin. Yazici pargalarina ayrilmadan
cisim ¢ikarilamiyorsa, servisi arayin.
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Yazdirma Kalitesi Diigiikse

Yazdirma kalitesi duslkse, sorunu gidermek icin asagidaki tablodan en yakin
belirtiyi segin.

Uygun eylemi yaptiktan sonra da yazdirma kalitesinde bir gelisme olmuyorsa,
servisi arayin.

BELIRTI NEDEN/EYLEM

Baski soluk. Kagit nemlidir. Yeni bir paket kagit kullanin.
(soluk, bulanik).

“Kagit Yiikleme” (S. 28)

Dram/toner kartusu arizalidir/hasarlidir veya kartusta toner
kalmamistir. Yeni bir dram/toner kartusu kullanin.

“Dram/Toner Kartusunu Degistirme” (S. 44)

Toner Tasarrufu 6zelligi agiktir. Yazici sirliclistiniin [Grafik]
sekmesindeki [Toner Tasarrufu] onay kutusunun isaretini kaldirin.

Yazici surlictistinin Cevrimigi Yardimi

Kaynastirici Gnitenin her iki tarafindaki kollar ylkseltilmistir.
Bu yazicinin B kapagini agin ve kaynastirici Gnitenin her
iki ucundaki kollar1 agagiya itin.

Siyah noktalar Dram/toner kartusu kusurludur veya hasar gérmustir. Yeni bir
veya gizikler dram/toner kartusu kullanin.
yazdiriliyor.

“Dram/Toner Kartusunu Degistirme” (S. 44)
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BELIRTI

NEDEN/EYLEM

Esit araliklarla
kir gérlinuyor.

Kagit besleme yolu kirlenmistir. Kiri almak igin birkag sayfa yazdirin.

Dram/toner kartusu kusurludur veya hasar gérmustur. Yeni bir
dram/toner kartusu kullanin.

Bkz: “Dram/Toner Kartusunu Degistirme”, sayfa 44.

Siyah dolgulu
alanlarda beyaz

noktalar goriintyor.

Kullanilan kagit uygun degildir. Dogru kagit tipi yikleyin.
Bagvuru Kilavuzu’ndaki “Kullanilabilir Kagitlar” béliimine bakin.

Dram/toner kartusu kusurludur veya zarar gérmustur. Yeni bir
dram/toner kartusu kullanin.

Bkz: “Dram/Toner Kartusunu Degistirme”, sayfa 44.

Parmakla
dokunuldugunda
yazdirilan gorinti
bulagiyor.

Toner kagida
sabitlenmiyor.
Kagida toner
bulasiyor.

Kagt tepsisine yiiklenen kagit ve kontrol panelinde ayarlanan kagit
tipi uyumsuzdur. Kontrol panelinden, kagit tepsisine ylklenen kagida
uygun kagit tipini ayarlayin.

Basvuru Kilavuzu’ndaki “Kullanilabilir Kagitlar” ve “Kagit Tiplerini
Ayarlama” béliimlerine bakin.

Kagit nemlidir. Yeni bir paket kagit kullanin.
Bkz: “Kagit Yikleme”, sayfa 28.

Kullanilan kagit uygun degildir. Dogru kagut tipi yikleyin.
Basvuru kilavuzundaki “Kullanilabilir Kagitlar” bélimiine bakin.

Tum kagit siyah

Dram/toner kartusu kusurludur veya hasar gérmustur. Yeni bir

yazdiriliyor. dram/toner kartusu kullanin.
Bkz: “Dram/Toner Kartusunu Degistirme”, sayfa 44.
Bu duruma, yiiksek voltaj giiclindeki bozulma neden olabilir.
Servisle bagdlanti kurun.
Higbir sey Ayni anda birden fazla kagit sayfasi beslenmistir. Kagidi iyice
yazdirilmiyor. havalandirdiktan sonra yeniden yikleyin.

Bkz: “Kagit Yukleme”, sayfa 28.

Dram/toner kartusu arizalidir/hasarlidir veya kartusta toner
kalmamistir. Yeni bir dram/toner kartusu kullanin.

Bkz: “Dram/Toner Kartusunu Degistirme”, sayfa 44.

Yer yer metin kaybi
oluyor.

Bu duruma, yiiksek voltaj giiclindeki bozulma neden olabilir.
Servisle baglanti kurun.

Kagit nemlidir. Yeni bir paket kagit kullanin.
Bkz: “Kagit Yiikleme”, sayfa 28.

Kullanilan kagit uygun degildir. Dogru kagt tipi yiikleyin.
Basvuru Kilavuzu’ndaki “Kullanilabilir Kagitlar” bélimine bakin.
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BELIRTI

NEDEN/EYLEM

Metin bulanik.

Kullanilan kagdit uygun degildir. Dogru kagut tipi yikleyin.
Bagvuru Kilavuzu’ndaki “Kullanilabilir Kagitlar” bélimine bakin.

Kagit nemlidir. Yeni bir paket kagit kullanin.
Bkz: “Kagit Yiikleme”, sayfa 28.

Sayfanin uzunlugu
boyunca karakter
eksiklikleri var.

Dram/toner kartusu arizalidir/hasarlidir veya kartusta toner
kalmamistir. Yeni bir dram/toner kartusu kullanin.

Bkz: “Dram/Toner Kartusunu Degistirme”, sayfa 44.

Metin veya
gorintiler acih
yazdirihyor.

Kagt tepsisi kilavuzlari dogru konuma ayarlanmamistir. Uzunluk ve
sag geniglik kilavuzunu dogru konuma ayarlayin.

Bkz: “Kagit Yiikleme”, sayfa 28.

Asetat ve zarflar
net olarak
yazdirilmiyor.

Yiklenen asetat veya zarf tipi bu yazicida kullanilamaz. Dogru kagit
tipi ylkleyin.
Basvuru Kilavuzu’ndaki “Kullanilabilir Kagitlar” béliimiine bakin.

Yazici suriiclisiinde veya kontrol panelinde kagit tipinin dogru sekilde
ayarlanip ayarlanmadigini denetleyin.

Basvuru Kilavuzu’'ndaki “Kagit Tiplerini Ayarlama” bélimiine bakin.

Taslak Modu 6zelligi agiktir ve ¢oziinlirlik yazici siriicislinde dustk
diizeye ayarlidir. Yazici sUriclsinun [Ayrintili Ayarlar] veya [Grafik]
sekmesindeki ayarlari degistirin.

Ag ile ilgili Sorunlar

TCP/IP Kullanimi

TCP/IP ortaminda bir sorun olursa Bagvuru Kilavuzu’na bakin.
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Gunluk Bakim

Dram/Toner Kartugunu Degistirme

Dram/toner kartusunda toner ve 1s13a duyarli dram bulunmaktadir. Dram/toner
kartusunu degistirme zamani yaklastiginda kontrol panelinde bir mesaj belirir.
Mesajda yazicinin hala yazdirmaya hazir oldugu belirtiliyorsa, kartusu
degistirmeden 6nce yaklasik 200 sayfa daha yazdirabilirsiniz; aksi takdirde
hemen degistirmeniz gerekir.

Yazdirilabilecek olasi sayfa sayisi, baski icerigi, kagit boyutu, kagit tipi,
kullanilan donanim ve makine glclini acip kapatma sikligi gibi etkenlere
gore degisiklik gosterir.

Degistirme zamani ¢coktan gecmis dram/toner kartusuyla yazdirmaya
devam ederseniz, bu makinenin yazdirma kalitesi gibi 6zellikleri etkilenebilir.
Yeni bir dram/toner kartusu takmaniz onerilir.

Dram/toner kartusunu degistirmeniz gerektiginde yazdirmanin durdurulup
durdurulmayacagini ayarlayabilirsiniz.

Dram/toner kartusunu asla agik atese maruz birakmayin.
Patlamaya neden olabilir ve yanabilirsiniz.

Dram/Toner Kartugunu Kullanirken Dikkat Edilecek Konular

Dram/toner kartusunu kullanirken agagidaki noktalari unutmayin:
> Dogrudan gunes isiginda veya guglu isik altinda birakmayin.

> Dram/toner kartusunu takarken, yogun isik altinda olmayan bir yer
secin ve takma islemini Sdakikada bitirmeye caligin.

> Isiga duyarl dramin ylzeyine dokunmayin. Dram/toner kartusunu
dik veya ters tutmayin. Dram zarar gorebilir.

> Isiga duyarl dram, bir dram kapag ile isiktan korunur. Dram kapagini
acmayin.

> Toner insan bedenine zararli olmasa da, ellerinize veya giysinize toner
bulagirsa hemen yikayin.

> Dram/toner kartusunu agtiktan sonra 1 yil icinde kullanmaniz 6nerilir.
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Dram/Toner Kartugunu Degistirme

1. Yazdirilan tum kagitlari ¢cikarin ve
Kapak Ay1 agin.
NOT
> Ofset ¢ikis tepsisi (istege bagl) takildiginda,
kapak A’y agmadan 6nce tepsiyi katlayin.
> Yazicinin igindeki higbir pargaya
dokunmayin.

2. Dram/toner kartusunu tutamacindan
tutup yavasca disariya dogru gekin.

NOT

> Tonerin zemini kirletmesini énlemek igin,
dram/toner kartusunu yere koymadan
6nce zemine bir parca kagit serin.

3. Yeni dram/toner kartusunu
paketinden ¢ikarin ve semada
gOsterildigi gibi 7 veya 8 kez
sallayin.

ONEMLI:

> Toner esit olarak dagiimazsa
yazdirma kalitesi dusebilir.

Ayrica, dram/toner kartusunu iyi sallamazsaniz, ¢alisirken gurulta

olabilir veya kartusun i¢i galisma sirasinda zarar gorebilir.

> Isiga duyarli dramin ylizeyine dokunmayin.

4. Dram/toner kartugunu diiz bir
yuzeye yerlestirin ve koruyucu
banti yatay sekilde ¢ekerek gikarin.

ONEMLI:

> Koruyucu banti ¢ikarirken yatay
olarak ¢ekin. Bant ¢apraz sekilde
cekilirse kopabilir.

> Koruyucu bant gikarildiktan sonra dram/toner kartusunu sallamayin
veya kartusa vurmayin.
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5.

ONEMLI:
> Yazicinin igindeki hi¢cbir parcaya

6.

Dram/toner kartusunu tutma
yerinden tutun ve yazicinin
icindeki yuvaya yerlestirin.

dokunmayin.

Dram/toner kartusunun saglam
sekilde yerlestiginden emin olun.

Kapak A'yi agtiktan sonra, yazicinin igindeki toz veya lekeleri kuru
ve temiz bir bezle silin.

Kapak A'yi sikica kapatin.

ONEMLI:

>

Ofset ¢ikis tepsisi 1. adimdaki gibi katlanmissa, kapak A’y kapatin
ve tepsiyi orijinal konumuna getirin.

Ofset ¢ikis tepsisi katlanmis olarak yazdirmaya devam etmek,
kagit sikismasina neden olabilir. Yaziciyl her zaman tepsi acik
olarak kullanin.
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Yaziciyl Temizleme

Bu kisimda, iyi durumda ¢alismasini saglamak ve her zaman i¢in temiz ¢iktilar
yazdirmak i¢in yazicinin nasil temizlenecegi agiklanmaktadir.

Temizlik, bakim veya ariza giderme i¢in makinenin igine
erismeden 6nce makineyi kapatip fisini gitkarmayi unutmayin.
Giicii kesilmemis bir makinenin igine erismek elektrik
carpmasina neden olabilir.

Dig Yiizeyi Temizleme

Yazicinin dis tarafini yaklasik olarak ayda bir kez temizleyin. Parcalari nemli
ancak suyu iyice sikilmis yumusak bir bezle silin. Bunun ardindan, bagka bir
kuru ve yumusak bezle silin. Inatgi lekeler icin, az miktarda nétr bir deterjan
iceren yumusak bir bezi islatin ve lekeleri nazikge silin.

ONEMLI:
> Deterjani dogrudan yaziciya puskirtmeyin. Sivi deterjan bosluklardan
yaziciya girip sorunlara neden olabilir. Asla su veya nétr bir deterjan
disinda bir temizlik malzemesi kullanmayin.
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i Tarafi Temizleme

Kagit sikismalarini giderdikten veya dram/toner kartusu degistirdikten sonra,
kapak A’y kapatmadan 6nce yazicinin igini inceleyin.

Sicak silindirin lizerinde veya yakininda bulunan etiketli boélgeye
asla dokunmayin. Yanabilirsiniz. Sicak silindirin etrafina bir kagit
yapragi dolanmigsa, yaralanmalar veya yaniklardan kaginmak igin,
kendiniz gikarmaya g¢aligmayin. Hemen makineyi kapatin ve
servise bagvurun.

> Kalan kagit parcalarini ¢ikarin.

> Toz veya lekeleri temiz ve kuru bir bezle silin.
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Besleme Silindirlerini Temizleme

Besleme yapilamiyorsa, besleme silindirini asagidaki yonergeleri izleyerek,
suyu iyice sikilmis yumusak bir bezle nazikge silin.

Bu yazicinin iginde, besleme silindirleri (iki konumda, toplam dért adet),
tepsi modiili (bir konumda) ve kagit tepsisi (bir konumda) bulunmaktadir.
Her bir konumdaki besleme silindirini temizlemek i¢in temizleme yordamini
(sayfa 50) izleyin.

Makinenin igi (iki konum)

Kapak A’y agin ve dram/toner kartusunu ¢ikardiktan
sonra besleme silindirini temizleyin.

Kagit tepsisini ¢ektikten sonra tepsi modulini
sdkmeden de besleme silindirini temizleyebilirsiniz.

Kagit tepsisini ¢cekin ve besleme silindirini temizleyin.
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Temizleme Yordami

Asagidaki yordamda, kagit tepsisinde bulunan besleme silindirinin nasil
temizlenecegi agiklanmaktadir. Yazici ve tepsi moduliinun igindeki
besleme silindirlerini temizlerken de bu yordami izleyin.

NOT
> Besleme silindiri, diizenli olarak yenilenen bir parcadir.

1. Kagit tepsisini yazicidan gekip ¢ikarin.
NS

2. Yavaslatma parcasini (sagdaki sekle
bakin) asagiya dogru iterken (1),
besleme silindirindeki kulakg¢igi
genigleterek gevsetin (2) ve besleme
silindirini kagit tepsisi milinden
yavasca c¢ikarin (3).

3. Lastik parcalari nemli ancak suyu iyice
sikilmis yumusak bir bezle silin.
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Besleme silindirinin kisa kulakg¢igini

saga dogru cevirin ve kagit tepsisi Short tab
milinin Gzerine yavasga itin. %/

Besleme silindirinin yuvasiyla milin
yuvasini ayni hizaya getirerek, kisa
kulakgigin mil yuvasina tam olarak
oturmasi igin besleme silindirini
iceriye dogru tamamen itin.

Kagit tepsisini yazicinin igine tamamen itin.
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Yaziciy Tagirken

Yaziciyi tasirken asagidaki yordami uygulayin.

UYARI!

> [stege bagh aksesuarlar, kagit tepsileri, sarf malzemeleri
ve kagit olmaksizin, makinenin agirhg: 18,8 kg’dir.
Donanimi mutlaka iki veya daha fazla kisiyle tasiyin.

>  Dupleks linitesi (istege bagl) veya A4 genel tepsisi
(istege bagh) takiliysa, yaziciyi tagimadan 6nce bunlari
¢ikarin. Bunlar yaziciya sikica sabitlenmezse zemine
diisebilir ve yaralanmalara neden olabilir.

> Makineyi kaldirirken agagidaki noktalara dikkat edin; aksi
takdirde makine diisebilir ve yaralanmalara neden olabilir.

* makinenin her iki tarafinda alt kisimda bulunan oyuk
bélgeler, biri makinenin 6n tarafina (kontrol paneli)
digeri arka tarafina doniik 2 kisi tarafindan sikica
kavranmalidir. Makineyi asla diger yerlerinden
tutarak kaldirmaya ¢alismayin.

* Sirtinizda meydana gelebilecek incinmelerden
kaginmak igin dizlerinizi bukun.

Makineyi 10 dereceden fazla egmeyin.
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Dogru Tagima Yordami

Yaziclyi tagirken asagidaki yordami uygulayin.

1.
2.
3.

8.

Bu yazicinin gu¢ anahtarini <O> konumuna getirerek guict kapatin.
Glc¢ kablosu ve arabirim kablolari gibi kablolarin timinu ¢ikarin.

Orta ¢ikis tepsisindeki kagitlari ¢ikarin ve kagit durdurucu yukariya
kaldiriimigsa eski konumuna getirin.

Kagit tepsisini yazicidan digariya gekin ve tepsideki kagitlar
cikarin. Kagidi paketinde sarili sekilde, nemden ve kirden uzak
yerlerde saklayin.

Kagit tepsisini yazicinin igine tamamen itin.
Kapak A’yi agin, ancak yazicinin igindeki higbir pargaya dokunmayin.

Dram/toner kartusunu tutamacindan tutup yavasca disariya
dogdru gekin.

Dram/toner kartusunu s6kmeniz gerekir. Dram/toner kartusu

takihiyken yaziciyi tagirsaniz, toner makinenin igine dokiilebilir.

Dram/toner kartusunu yazicidan ¢ikardiktan sonra sallamayin.

Toner dokiiliir.

Cikarilan dram/toner kartusunu, yogun isiga maruz kalmasini

onlemek igin orijinal aliiminyum torbasina yerlestirin veya kalin

bir bezle sarin.
Kapak A'yi sikica kapatin.

Yaziciyi kaldirin ve nazikge tasiyin. Yazici uzak bir yere taginacaksa,
bir kutuya koyun.
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A
A4 evrensel tepsisi .9
ACMA .o 13

aktarim rulosu kartusu .
arka ikt tepsisi
arka ¢kt tepsisi kolu
asetatlara yazdirma
<ATTENTION> (DIKKAT)

gostergesi

B

Barkod Yazdirma
belirli bir zamanda yazdirma.
besleme silindirini temizleme ....

o

<CANCEL> (IPTAL) diigmesi ...... 10, 15, 31

D

dram/toner kartusu
dram/toner kartusunu degistirme .
dislk yazdirma kalitesi............cccccooceeens
asetat/kartpostal/zarflar net olarak
yazdirniimiyor
baski soluk (soluk, bulanik).
esit araliklarla kir gériintyor
higbir sey yazdiriimiyor ...
metin bulanik
metin veya gorintiler agiyla
YazdIrlyor.....ccooeieeiiiieee e 43
Parmakla dokunuldugunda yazdirilan
goriintl bulasiyor / toner kagida

sabitlenmiyor ..o, 42
sayfanin uzunlugu boyunca karakter

eksikliKleri var..........ccooveveiieieininenn, 43
siyah dolgulu alanlarda beyaz

noktalar gorlinlyor ..............cceceeene 42

siyah noktalar veya gizikler
Yazdirilyor.....c.ooovveiiiiiee e

tim kagit siyah yazdirihyor

yer yer metin kaybi oluyor

E

elektronik postayla yazdirma .................... 26

E-posta Yazdirma ........cccccooeeiiiiicnicnnnn. 26

F

<FEED/SELECT> (BESLE/SEQC)
AUGMESi...coeiiiiiiiiec e 10, 30

G

Gecikmeli Yazdirma.... .25
gizli belge yazdirma
glg dugmesi...............
gu¢ tasarrufu modlari .
Glvenli Yazdirma........ccocoeeveeinincvenennn,

i
iki yize yazdirma birimi..........cccooeevininnns 8
istege bagh aksesuari yapilandirma ......... 16

K

kagit aktarim Kismi........cccccceeviiiiiiniiennn. 34
Kagit kasetleri
kaset 1
tepsi 2...
kagit sayaci ...
kagit sikistiginda.
Kagit tepsileri
orta Giktl tepsiSi ......ocovvrieiriiiii 7
kagit yukleme
asetatlar yukleme
zarf yikleme
kapak A
kapak B ...
kapak C...
kapak D ...
kapatma .....
kaynastirici birimi
kontrol paneli

L

LCD ekran........ccoccouevvniriiecniciecece 10, 30

<MENU> (MENU) digmesi................. 10, 30

(o)

ofset CIKIS tepSiSi......ccvvriiiiiiiiiieee
ok dUgmeleri.........c.cccoiiiiiiiiiiiee
<ON LINE> (GEVRIMIGI) diigmesi ..
Onayli BaskKi........cccceviiiiieniieeninnne
[Options] (Segenekler) sekmesi .
orta ¢ikt tepsisi

o

6zel boyutlu kagida/uzun kagida
YazZAIrMa.......cocoeriiice s 22

Ozel kagit boyutu ayarlama ............c..c.... 23
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P

PDF dosyalarini dogrudan yazdirma....... 25
<POWER SAVE> (GUC TASARRUFU)
digmesi/gostergesi........cccooveevueenenne 10, 31

R

<READY> (HAZIR) gostergesi............ 10, 30

S

sorun giderme
sorun olugtugunda ...
<Error> (Hata) gostergesinin 1s1g1
yanip SONUYOT........coveerieeniiiieennens 37
<Error> (Hata) gostergesinin 1s1g1
yaniyor
ag ile ilgili sorunla
cikti, ekranda goriinenden farkl...
dogru karakterler yazdiriimiyor
(anlamsiz yazilar yazdiriliyor) ..........
gui¢ yok
kagit beslenemiyor / kagit sikismasi
oluyor / birden gok kagit besleniyor /
kagitlar agiyla besleniyor /

kagit burusuyor ..........cccceeiieiieninns 39
<READY> (HAZIR) gbstergesinin
151g1 agik ve yanip sénuyor .............. 38

<READY> (HAZIR) gdstergesinin
15191 yanip sénmuyor veya
yanmiyor
tuhaf sesler gikiyor.
yazdirilamiyor
yazdirilan belgenin (st kismi yok/
metin kesilmis........ccococveeevviiieeens
yazdirma islemi cok zaman aliyor
Zarf bUrUSMUS ....oovveeeiiiecc e

U

uzUN boyut.......cooiii 22

Y

yazdirma
asetatlara yazdirma
bilgisayardan yazdirma . .
E-posta Yazdirma....... ..26
Gecikmeli Yazdirma
Guvenli Yazdirma....

Onayli Baski
6zel boyutlu kagida/

uzun kagida yazdirma...................... 22
PDF dosyalarini dogrudan yazdirma... 25
zarfa yazdirma...........cccceiiieciciiiees 19

yazdirma sonucunu denetledikten

sonra yazdirma — 6rnek baski
yazdirmayi iptal etme
yaziclyi tagirken
yaziclyl temizleme........cccocceeviiiiiniiieens

z

zarfa yazdirma ...
zorla yazdirma
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Oki iletisim bilgileri
Oki Sistem ve Yazici Coziimleri Tic. Ltd. Sti.
Harman Sokak,

No: 4, Kat: 6, 34394, Levent
Istanbul

Tel : +90 212 279 2393

Fax: +90 212 279 2366

Web: www.oki.com.tr
www.okiprintingsolutions.com.tr
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OKI EUROPE LIMITED
Blays House

Wick Road

Egham, Surrey TW20 OH)
United Kingdom

Tel: +44(0) 208 219 2190
Fax: +44 (0) 208 219 2199
WWW.OKIPRINTINGSOLUTIONS.COM

07083421 iss4



	Önsöz
	AB'ye İthal Eden Kuruluş/Yetkili Temsilci
	Çevresel bilgiler
	Notlar, dikkat ve uyarılar
	Temel Kullanım
	Ana Bileşenler ve İşlevleri
	Standart Yapılandırma
	İsteğe Bağlı Aksesuarlarla
	İç Görünüm

	Kontrol Paneli
	Ekran
	Yazdırma Ekranı
	Menü Ekranı


	Açma ve Kapatma
	Açma
	Kapatma
	Güç Tasarrufu Modları
	Güç Tasarrufu Modundan Çıkma

	Yazdırmayı İptal Etme/Denetleme
	Yazdırmayı İptal Etme
	Yazdırma Verilerinin Durumunu Denetleme

	İsteğe Bağlı Aksesuar Yapılandırmasını ve Kağıt Tepsisi Ayarlarını Görüntüleme

	Yazdırma
	Bilgisayardan Yazdırma
	Özellikler İletişim Kutusundaki Yararlı Yazdırma Özellikleri

	Zarflara Yazdırma
	Zarfları Yükleme
	Zarflara Yazdırma

	Asetatlara Yazdırma
	Asetatları Yükleme
	Asetatlara Yazdırma

	Özel Boyutlu Kağıda/Uzun Kağıda Yazdırma
	Özel Boyutlu Kağıt Yükleme
	Özel Kağıt Boyutlarını Ayarlama
	Özel Boyutlu Kağıda Yazdırma

	Özel Yazdırma Özellikleri
	Gizli Belgeleri Yazdırma - Güvenli Yazdırma
	Kayıtlı İş
	Onaylı Baskı – Yazdırma Sonucunu Denetledikten Sonra Yazdırma
	Belirli bir Zamanda Yazdırma - Zamanlı İş
	PDF Dosyalarını Doğrudan Yazdırma
	Elektronik Postayla Yazdırma - E-posta Yazdırma
	Barkod Yazdırma


	Kağıt Yükleme
	Kontrol Paneli Ayarları
	Bu Bölüm Hakkında
	Kontrol Paneli Özellikleri
	LCD Ekran

	Kontrol Paneli Menülerinde Gezinme
	Ekran ve Raporlama Dilini Değiştirme

	Sorun Giderme
	Kağıt Sıkıştığında
	Kapak A'nın İçi
	Kağıt Tepsisinin İçi
	Kapak B’nin İçi
	Kapak C’nin İçi (Dupleks Ünitesi)
	Kapak D’nin İçi (Ofset Çıkış Tepsileri)

	Sorun Oluştuğunda
	Yazdırma Kalitesi Düşükse
	Ağ ile İlgili Sorunlar
	TCP/IP Kullanımı


	Günlük Bakım
	Dram/Toner Kartuşunu Değiştirme
	Dram/Toner Kartuşunu Kullanırken Dikkat Edilecek Konular
	Dram/Toner Kartuşunu Değiştirme

	Yazıcıyı Temizleme
	Dış Yüzeyi Temizleme
	İç Tarafı Temizleme
	Besleme Silindirlerini Temizleme

	Yazıcıyı Taşırken

	Dizin
	Oki iletişim bilgileri

